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Autorské pravo

Tato dokumentace, stejné jako preklady z ni pofizené, jsou duSevnim vlastnictvim firmy cab Produkttechnik GmbH & Co KG.
Kopirovani, zpracovani, rozmnozovani nebo Sifeni tohoto navodu jako celku nebo jeho €asti k jinym ucelim nez je pouziti
v souladu s puvodné ur¢enym Ucelem — zejména pofizovani nahradnich dild k zafizeni zakoupenému od spole¢nosti cab —

vyzaduje pfedchozi pisemny souhlas spole¢nosti cab.
Redakce

V pfipadé dotazl nebo podnétl se prosim obracejte na némeckou adresu spole¢nosti cab Produkttechnik GmbH & Co KG.

Aktualnost

V dlsledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobk( mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.

Aktualni vydani najdete na strankach www.cab.de.
Obchodni podminky

Dodavky a sluzby se uskute¢nuji podle VSeobecnych prodejnich podminek cab“.

Servis pro Némecko

Servis provadi firma:

cab Produkttechnik Sémmerda
Gesellschaft fir Computer-

und Automationsbausteine mbH
Am Unterwege 18/20

D-99610 S6mmerda

Telefon +49 36 34/6860-0
Telefax +49 36 34 /68 60 - 129

Tento navod k obsluze byl expedovan spolu se zafizenim.

Némecko USA

cab Produkttechnik GmbH & Co KG cab Technology, Inc.
Karlsruhe Chelmsford, MA

Tel. +49 721 6626 0 Tel. +1 978 250 8321
www.cab.de www.cab.de/us
Francie Mexiko

cab Technologies S.a.r.l. cab Technology, Inc.
Niedermodern Juérez

Tel. +33 388 722501
www.cab.de/fr

Tel. +52 656 682 4301
www.cab.de/es

Taiwan

cab Technology Co., Ltd.
Taipei

Tel. +886 (02) 8227 3966
www.cab.de/tw

Cina

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.

Shanghai
Tel. +86 (021) 6236 3161
www.cab.de/cn

Cina

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Guangzhou

Tel. +86 (020) 2831 7358
www.cab.de/cn

Jizni Afrika

cab Technology (Pty) Ltd.
Randburg

Tel. +27 11 886 3580
www.cab.de/za
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I 1 Uvod

1.1 Upozornéni

Dulezité informace a pokyny jsou v této dokumentaci oznaceny nasledujicim zplsobem:

Nebezpeci!
Upozoriiuje na mimoradné velké ohrozeni zdravi nebo zivota, které bezprostiredné hrozi.

Varovani!
Upozoriuje na nebezpecénou situaci, ktera mize vést ke zranéni nebo ke Skodam na majetku.

Pozor!
“ Upozorniuje na mozné vécné Skody nebo ztratu kvality.

Upozornéni!
o Rady pro usnadnéni pracovniho procesu nebo upozornéni na dtilezité pracovni kroky.

Zivotni prostredi!
@ Tipy pro ochranu zZivotniho prostfedi.

> Pokyny, jak se chovat
Odkaz na kapitolu, pozici, ¢islo obrazku nebo dokument.

%k Volitelny dopInék (pfislusenstvi, periférie, zvlastni vybava)

1.2 Pouziti v souladu s uréenim

» P¥istroj je vyroben podle posledniho stavu techniky a uznavanych bezpecnostné-technickych pravidel. Pfesto
muze pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpedi pro zdravi a Zivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poskozeni
pfistroje Ci jiné vécné Skody.

» Tento pfistroj maze byt pouzivan pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého uréeni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpecli s ohledem na navod k obsluze!

e Zarizeni je uréeno vyhradné k déleni pfedryhovanych desek ploSnych spojl. Pouzivani tiskarny jinym zplsobem
nebo vychazejici z tohoto zplsobu neni povazovano za uzivani dle patficného uréeni. Vyrobce/dodavatel neruci
za $Skody zpUsobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

e K uc¢elovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuéeni/predpisli pro udrzbu ze strany
vyrobce.

Upozornéni!
0 Veskeré dokumentace si v aktualni verzi mlizete rovnéz stahnout na internetu.

1.3 Bezpecénostni pokyny

» Pfistroj je projektovan pro elektricke sité se stfidavym napétim od 115 V nebo 230 V. Pfipojujte pouze do zasuvek
s kontaktem s ochrannym vodi¢em.

» Nebezpedi elektrostatickych naboju. Zafizeni uzemnéte pomoci tlagitka na podstavci.

» P¥istroj pfipojujte pouze k zafizenim, ktera vedou nizké bezpecné napéti.

» Pfed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (napf. dopravni pas).

» P¥i déleni desek ploSnych spoji pouzivejte ochranné rukavice.

» Béhem provozu dbejte na to, aby Sperky, volny odév, vlasy apod. byly v bezpe€né vzdalenosti od pracovni oblasti
nozu.

» V pfipadé nebezpedi stisknéte Cervené tlaCitko nouzového vypnuti. Toto tlagitko se nachazi v obsluzném poli na
predni strané zafizeni a pfi aktivaci pferusi pfivod napéti do zafizeni.

» Pfistroj se smi provozovat pouze v suchém prostfedi a nesmi byt vystaven vihkosti (stfikajici voda, mlha atd.).

» Pf¥istroj nepouzivejte v prostfedi s nebezpecim vybuchu.



Uvod

Pristroj nepouzivejte v blizkosti vedeni vysokého napéti.
Provadéjte jen takovy postup, jaky je popsan v tomto navodu k pouziti.
Dal$i prace mGze provadét jen Skoleny personal nebo servisni technici.

Neodborné zasahy do elektronickych modull a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Rovnéz jiné neodborné prace nebo zmény na zafizeni mohou ohrozit bezpecnost jeho provozu.

Servisni prace nechte vzdy provést v kvalifikované dilné, kde disponuji potfebnymi odbornymi znalostmi
a naradim k provedeni potfebnych praci.

Na pfistrojich jsou umistény rtzné vystrazné nalepky, které upozorfuji na nebezpedi.
Vystrazné nalepky neodstranujte, jinak nebudou rozpoznana hrozici nebezpedi.
Nebezpeci!
Sit'ové napéti - nebezpeci zivota!
» Neotvirejte kryt pristroje.

1.4 Bezpecénostni znacka
1
2
Obrazek 1 Bezpecnostni znacka
1 Tlacitko nouzového vypinani
P Stisknéte v pripadé nebezpeci!
2 Nebezpeci poranéni rukou!
P Pri déleni desek plosnych spoju pouzivejte ochranné rukavice.
3 Mozné poskozeni elektroniky v disledku nekontrolovaného zapnuti napéti!
ﬂ]-,w » Pred montazi nebo demontazi volitelného dopravniho pasu separator odpojte od
sité.
4 Nebezpeci elektrostatického naboje!
P Zafizeni uzemnéte pomoci tlacitka.
Tabulka 1 Bezpecnostni znacka
1.5  Zivotni prostiedi

Staré pfistroje obsahuji cenné recyklovatelné materialy, které by mély byt opétovné vyuzity.
P Likvidujte oddélené od ostatniho odpadu v pfislu§nych sbérnych stfediscich.
Modularni konstrukce separatoru umoznuje jeho bezproblémovou demontaz na jednotlivé soucasti.

P Soucasti vracejte k recyklaci.




I 2

Technické udaje

Technické udaje

4S/450 4S/600

Princip separace

osazena strana: rotacéni nGz

pajena strana: linearni ntiz

Separacni proces

optimalizace drahy s motorovym pohonem

Rychlost separace

Ize pfepinat mezi 300 a 500 mm/sek.

Material FR4, hlinik

Vys8ka konstrukéniho dilu pajena/osazena strana do 34 mm

Délka separace plynula F do 450 mm do 600 mm
Délka D 702 mm 852 mm
Hloubka odkladaciho stolu 200 mm

Programovani

Home (spousteni)

pozadavek pojezdu do spoustéci polohy, potvrzeni

Speed (rychlost separace)

H (high/rychle): 500 mm/sek.

L (low/pomalu): 300 mm/sek.

Program (programy)

9

Step (kroky separace)

1-5

Distance (vzdalenost nozu)

0,9 mm az 0,05 mm

Tlacitko s klicem

odblokovani volby programu

Mileage
(pocitadlo kilometrd fezného vykonu)

do 99 km

DEL

vynulovani pocitadla kilometr(

Sitovy vypinac

zapnout/vypnout

Nozni spinac¢

START separacniho procesu

Bezpec¢nostni spinaC

nouzové vypnuti

On o ~
// A4 é
£

t {FRa \

A

08-32

v

Napéti 100-240 V~ 50/60 Hz
Hladina emise hluku LpA<70dB (A)
Teplota/ Provoz +10-35°C /" 10-85%
Sklad 0-60°C /' 20-80%
Preprava -25-60°C /[ 20-80%
Hmotnost 38 kg \ 46 kg
VysSka/Hloubka 434x425 mm
Sirka 702 mm (852 mm
Povoleni CE, FCC tfida A
Rozméry Maximalni vyska konstrukéniho dilu na ryhované drazce
27, 215
@ab . <
I
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540 S
ZvétSeni vnéjSich rozmérd po separaci. typické 0,2 mm
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max. 0,3

>
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Ryhovanou drazku Ize prerusit vyfrézovanim

U precnivajicich konstrukénich dill je tfeba linearni
nuz opatfit vybranim.
V pfipadé potieby poptejte.

Tabulka 2 Technické udaje




3 Rozsah dodavky

1 Maestro 4S/300 (600)
2  Sitovy kabel
3 Uchylkomér
1 4 Nozni spinac
5 KIi¢ s vnitfnim Sestihranem
DIN911 2mm
6  KIi¢ s vnitfnim Sestihranem
DIN911 5mm
7  Dokumentace
3
4
2 5
6
Obrazek 2 Rozsah dodavky
4 Obsluzny panel
2 4 6 8 11 13 15
L kpeed krogram er distance J mileage ‘
A & B EEE 00068
1 3 5 7 9 10 12 14
Obrazek 3 Obsluzny panel
1 Tlacitko home - Synchronizace po zapnuti
- Potvrzeni chyb pfi provozu
2 LED not ready Blika v pfipadé chyby nebo chybégjici synchronizace noze
3 Tlacitko speed Volba rychlosti
4 Zobrazeni speed Indikace zvolené rychlosti; L (low/pomalu) a H (high/rychle)
5 Tlagitko program Volba programu
6 Zobrazeni program Indikace zvoleného programu
7 Tlacitko step Volba kroku separace materialu pfi programovani
8 Zobrazeni step - Indikace momentalné provadéného kroku béhem provozu
- Indikace zvoleného kroku pfi programovani
9 Tlagitko distance - Redukce vzdalenosti mezi nozi
10 Tlagitko distance + ZvétSeni vzdalenosti mezi nozi
11 Zobrazeni distance Indikace vzdalenosti nozl
12 Tlagitko key Zapnuti programovaciho rezimu
13 LED key Blika v programovacim rezimu
14 Tlacitko DEL Vynulovani indikace mileage
15 Zobrazeni mileage Soucet fezné délky vSech fezl od nulové polohy (rozsah: 0-99,99)

Tabulka 3 Prvky obsluzného pole



5.1

5.2

Uvedeni do provozu

Pripojky

Pozor!

Poskozeni zarizeni ptisobenim vihkosti a mokra.

» Separator instalujte pouze v suchych prostorach, chranénych pied stfikajici vodou.

Upozornéni!
Pred prvnim pouzitim noze odmastéte mékkym hadiikem.

wWN

S

Obrazek 4 PFipojky

» Dbejte na vodorovnou polohu. Pro korekci stability Ize nozicky nastavit otacenim.

» Kulaty konektor (5) pfipojovaciho kabelu nozniho spinace (7) zasurite do pétipdlové zasuvky (3) a pfiSroubuijte.
» Zemnici vedeni pfipojte k zemnicimu tlacitku (6).

» Zkontrolujte, zda je sitovy spinac (1) vypnuty. Sitovy konektor (4) zasurite do vstupniho sitového modulu (2).

Montaz Opérny stul

Montaz opérného stolu

Vyskové nastavitelny stll, ktery je soucasti dodavky, slouzi jako opéra rukou a usnadriuje vkladani predryhovanych
desek plosnych spoju. Chrani pfed prfed€asnou Unavou pfi obsluze separatoru.

Soucasti opérného stolu jsou 3 Srouby s valcovou hlavou véetné podlozek a Sestihranny Sroubovak.

1. Pomoci dodanych Sroubl pfipevnéte zvedaci stll (2) na otvory se zavitem (1) v ramu.
Podélné otvory, které se nachazeji v drzaku zvedaciho stolu, nejprve umozni hrubé nastaveni vysky.

2. Jemné nastaveni vySky desky stolu (3) se provadi otaéenim ryhovaného knofliku (4).
Otacenim ryhovaného knofliku proti sméru hodinovych rucic¢ek se deska stolu posouva nahoru.




6.1

6.2

Zapnuti a programovani

Upozornéni!
Zarizeni umoznuje délit panely desek plosnych spoju v nékolika krocich, a tedy Setrné. Pfi tom plati, ze

material a pouzité konstrukéni prvky.

~ o

Zapnuti a synchronizace nozu

1. Zapnéte zafizeni sitovym spinacem (1). LED not ready blika.

Upozornéni!
Pokud zafizeni nefunguje, prestoze je napajeno elektrickym proudem a sitovy spinac je zapnuty, zkontro-
lujte spina¢ nouzového vypnuti a popripadé jej otocenim odblokujte.

Obrazek 5 Sitovy vypinac

2. Stisknéte tlacitko home.

3. Aktivujte nozni spina¢ a drzte jej seSlapnuty.
- Zarizeni kratce najede do nebo vyjede z vychozi polohy a opét se vrati do spoustéci polohy.
- Synchronizace nozQ.

4. Uvolnéte nozni spinac. Zafizeni je pfipraveno k provozu, LED not ready nesviti.

K dispozici je 9 programovych mist.
Po prvnim zapnuti se nastavi program 1.

Tovarni nastaveni:

Separace materialu je rozdélena do 3 krokU, podle zvySujici se hloubky fezu, resp. snizujici se vzdalenosti nozu.
1. krok = vzdalenost nozt: 0,9 mm
2. krok = vzdalenost nozt: 0,3 mm
3. krok = vzdalenost noz(: 0 mm

Programovani

1. Stisknéte tlacitko program a pfidrzte je po dobu cca 3 sekund.
Indikace volby programu zacne blikat.
Pomoci tladitka program zvolte pozadované programové misto.
Soucasné pridrzte tlacitka key a program po dobu 3 sekund, dokud nezacne blikat LED key,
Pomoci tlaCitka step zvolte prvni Uroven fezu.
Pomoci tlacitek distance - a distance + pro tuto Uroven fezu.
- maximalni vzdalenost = 0,9 mm
posuv v krocich = 0,05 mm
- minimalni vzdalenost = 0 mm
6. Zvolte dalsi uroven fezu
7. Nastavte vzdalenost nozl
- vzdalenost nozl je menSi nez vzdalenost nozu a vétsi nez 0 mm; zpét k bodu 5.
- vzdalenost nozt = 0 mm nebo stejna hodnota jako u pfedchozi Grovné fezu a aktivace tlacitka step;
ukonceni programovani. LED key prestane blikat.

o wnN

Pokud je programovani ukonéeno zadanim dvou identickych hodnot vzdalenosti nozd (> 0 mm), posledni fez
bude proveden s touto hodnotou vzdalenosti.
Moznych je maximalné 5 rezq.




6 Zapnuti a programovani
6.3 Doporucena hloubka fezu v zavislosti na zbyvajici tloust'ce a poctu ezt

Upozornéni!

a Cim vice fezu se pfi déleni provede, tim je separaéni proces pro
osazenou desku plosnych spoju Setrnéjsi.
Posledni Fez musi byt nastaven tak,
aby bylo mozné desky plosnych spoji bez problému oddélit.
Uvedené hodnoty jsou doporucené a v piipadé potieby se mohou
meénit!

Ttloustka

Eyvaj ici
|

Zbyvajici tloust'’ka 0,8 mm

Pg::iyre;ggﬁ,r;cﬁd:gﬁ’,m 1. fez 2. fez 3. fez 4. fez 5. fez
5 0,65 mm 0,50 mm 0,30 mm 0,15 mm 0,00 mm
4 0,65 mm 0,40 mm 0,20 mm 0,00 mm -
8 0,60 mm 0,40 mm 0,20 mm - -
2 0,55 mm 0,25 mm - - -
1 0,40 mm - - - -
Zbyvajici tloust’ka 0,7 mm
FEEH R (Ao ER I 1. fez 2. fez 3. fez 4. fez 5. fez
desky plosnych spojl
5) 0,60 mm 0,40 mm 0,30 mm 0,15 mm 0,00 mm
4 0,55 mm 0,35 mm 0,20 mm 0,00 mm -
8 0,55 mm 0,35 mm 0,20 mm - -
2 0,45 mm 0,25 mm - - -
1 0,35 mm - - - -
Zbyvajici tloust’ka 0,6 mm
FEgst el e @ el 1. fez 2. fez 3. fez 4. fez 5. fez
desky ploSnych spojl
5] 0,50 mm 0,35 mm 0,25 mm 0,10 mm 0,00 mm
4 0,50 mm 0,30 mm 0,15 mm 0,00 mm -
3 0,45 mm 0,30 mm 0,15 mm - -
2 0,40 mm 0,20 mm - - -
1 0,30 mm - - - -
Zbyvajici tloust’ka 0,5 mm

Pocet fezli pro oddéleni

desky plosnych spojl 1. fez 2. fez 3. fez 4. fez 5. fez
5 0,40 mm 0,30 mm 0,20 mm 0,10 mm 0,00 mm
4 0,40 mm 0,25 mm 0,15 mm 0,00 mm -
3 0,40 mm 0,25 mm 0,15 mm - -
2 0,35 mm 0,15 mm - - -
1 0,25 mm - - - -
Zbyvajici tloust’ka 0,4 mm
RS R [0 CE CL I 1. fez 2. fez 3. fez 4. ez 5. fez
desky ploSnych spojl
5] 0,35 mm 0,25 mm 0,15 mm 0,10 mm 0,00 mm
4 0,30 mm 0,20 mm 0,10 mm 0,00 mm -
8 0,30 mm 0,20 mm 0,10 mm - -
2 0,25 mm 0,15 mm - - -
1 0,20 mm - - - -
Zbyvajici tloust’ka 0,3 mm
Pg::i;e;gézr;czd:;ijeﬂm 1. fez 2. fez 3. fez 4. fez 5. fez
5) 0,25 mm 0,20 mm 0,10 mm 0,05 mm 0,00 mm
4 0,25 mm 0,15 mm 0,10 mm 0,00 mm -
3 0,25 mm 0,15 mm 0,10 mm - -
2 0,20 mm 0,10 mm - - -
1 0,15 mm - - - -

Tabulka 4 Doporucené fezy



Zapnuti a programovani
Zména programu

Pfepinani mezi programem 1 a programem 9

P Stisknéte tlacitko program a pfidrzte je po dobu cca 3 sekund.
Indikace volby programu zacne blikat.

P Kratkym stisknutim tlacitka program zvolte poZzadovany program

» Pokud pak tla¢itko program neni po dobu tfi sekund aktivovano, indikace volby programu prestane blikat a novy
program je zvolen.

Nastaveni rezné délky

Upozornéni!

Nastavena fezna délka musi byt prizptisobena délené desce plosnych spoju, protoze v opaéném pripadé hlasi
indikace rezné délky (mileage) nerealnou hodnotu.

Rozsah indikace fezné délky (mileage) ¢ini 0,000-99,99 (km) a po piekroceni hodnoty 99,99 (km) preskoci zpét na
0,000.

@ @ |
MAESTRO 48 -
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3 0o [} 3

& Délka fezani

Obrazek 6 Délka rezani

=

1. P¥i nastavovani fezné délky uvolnéte Srouby s ryhovanou hlavou (1 a 2) a maximalné je vysurite smérem ven.

Upozornéni!
Pfi posunu senzori Srouby s ryhovanou hlavou (1 a 2) pouze povolte! Nevysroubujte je tpiné!

2. SeSlapnéte nozni spina¢ a nechte program jednou probé&hnout.

Suport se nyni nachazi ve vnéjsi krajni poloze a spodni ndz je volny.
3. Desku plo$nych spoji mezi obéma Srouby s ryhovanou hlavou pfiloZte ke spodnimu nozi.
4. Srouby s ryhovanou hlavou (1 a 2) posurite k vnéj§im okrajum desky plosnych spojti a opét je utahnéte.
Upozornéni!
Mezi Srouby s ryhovanou hlavou (1 a 2) ponechte vzdalenost alespoii 20 mm. V opaéném piipadé nebudou
senzory zachyceny a naz prejede po celé délce linearniho noze!

5. SeSlapnéte nozni spina¢ a nechte program jednou probé&hnout.
6. Suport se nyni nachazi v nastavené spoustéci poloze

7. Desku plodnych spoju pfilozte v nastavené fezné oblasti (a az b) ke spodnimu noZi a vsurite ji cca 10 mm pod
suport (3) smérem ke stfedu noze (a).

8. Nastaveni zkontrolujte provedenim zkuSebniho fezu a popfipadé nastaveni upravte.




8 Provoz

Pokud zafizeni vypnete a znovu zapnete, nastavi se v programu, ktery byl zvolen pfed vypnutim.

Zapnéte zafizeni sitovym spinacem (1). LED not ready blika.

Obrazek 7 Sitovy vypinac

1. Stisknéte tlacitko home.

2. Aktivujte nozni spina¢ a drzte jej seSlapnuty.
- Zarizeni kratce najede do nebo vyjede z vychozi polohy a opét se vrati do spoustéci polohy.
- Synchronizace noza.

3. Uvolnéte nozni spina¢ Zafizeni je pfipraveno k provozu, LED not ready nesuviti.
4. Zvolte program. Po zapnuti zafizeni se vzdy nastavi posledni pouzivany program.
PFi prvnim zapnuti se nastavi program 1.
5. Vlozte panel.
Ryhovanou drazku desky ploSnych spoju (2) pfilozte ke spodnimu noZi (3) a desku drzte vodorovné. Dbejte na to,
aby se deska plo$nych spojli nachazela v oblasti spodniho nozZe, kterou zelené Srouby s ryhovanou hlavou (1 a 2
na obrazku 7) oznacuji jako feznou oblast.
== { :
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Obrazek 8 VlozZeni desky plo$nych spoja

6. Pro spusténi programu seslapnéte nozni spina€. Nozni spina¢ musi zUstat seSlapnuty po celou dobu chodu
programu.

7. Po ukonéeni programu nozni spina¢ uvolnéte.

Upozornéni!
o V pripadé lichého poctu fezli se zméni spoustéci poloha pro dalSi spusténi programu.

Vynulovani indikace fezné délky

P Pridrzte tlacitko DEL po dobu 3 sekund.
Indikace mileage zac¢ne blikat.

P Pro vynulovani indikace fezné délky béhem 3 sekund jesté jednou stisknéte tlacitko DEL



Udrzba

Vyména horniho noze

Vymeéna noze je nezbytna v pfipadé jeho opotifebeni, poSkozeni nebo v pfipadé zmény materialu.

Pro fezani materialu desek plosnych spoju typu FR4 se pouZiva homi niiz s ¢islem vyrobku cab 8930509.001.
Pro fezani hliniku se pouziva horni niiz s ¢islem vyrobku cab 8936895.001.

Nebezpedi poranéni rukou!
P P¥i déleni desek plosnych spojli pouzivejte ochranné rukavice.

Nebezpeci!
Nebezpeci feznych poranéni rotujicim nozem!

Pred zahajenim praci zarizeni vypnéte a vytahnéte sitovy konektor!

Obrazek 9

Vyména horniho noze

12

10.
1.

12
13

14

15.
16.

. Po vypnuti zafizeni a odpojeni od sité vytahnéte

konektor (2) z pfipojovaci zdifky (3) na motoru.

Suport z pohledu zepfedu na levé strané posurite az
k zarézce. Jak je znazornéno na hornim obrazku.

Nastavovaci knoflik (5) otocte do polohy 16 — nliz
zcela nahofe.

Pro vysunuti packu (6) otocte do polohy a.

Povolte Srouby (4) a posunutim dozadu a nahoru
vyjméte stul (1).

Uvolnéte Srouby (8).

Vyjméte loze motoru s namontovanym motorem (7).

PFidrzte nastavovaci knoflik (5) a uvolnéte
ryhovanou matici (12).

Vyjméte nuz (11). Na nozi se pfi tom mohou zachytit
podlozky (10).

Podlozky (10) z noze sejméte a nasunte je na

osu (9).

Nasurite na osu (9) novy nliz (11).

Pridrzte nastavovaci knoflik (5) a utahnéte
ryhovanou matici (12).

. Nastavovaci knoflik (5) opét otocte do polohy 16.
.Nasadte loze motoru s motorem (7), dbejte na

spojeni spojky motoru/hfidele a pfiSroubujte je
pomoci Sroubl (8).

. Pro zasunuti noze a pohonu otocte packu (6) do

polohy b.
Zaveéste stul (1) a utahnéte Srouby (4).
Konektor (2) zasunte do pfipojovaci zdifky (3) na
motoru.
Upozornéni!
0 Pred uvedenim do provozu nastavte

spodni zarazku horniho noze.
> odstavec 8.2
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9.2

Udrzba
Nastaveni spodni zarazky horniho noze
Upozornéni!

Spodni omezeni posuvné drahy horniho noze je pfi expedici zafizeni nastaveno.

P Po del$im pouzivani, pfi velkych teplotnich vykyvech nebo po vyméné nozi spodni zarazku znovu
nastavte.
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Obrazek 10 Nastaveni spodni zarazky horniho noze

Packu (8) otocte do polohy a. Tim vysunete motor z pfevodovky suportu (1).

Suport (1) posurite pfiblizné do stfedu spodniho noze.

Pomoci nastavovaciho knofliku (4) otocte ukazatel (2) proti sméru hodinovych ru¢i¢ek do polohy "16".
Uvolnéte Sroub (3).

S

Nastavovaci knoflik (4) otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud vzdalenost mezi hornim a spodnim nozem
nebude ¢init 0,03 mm. K tomuto Uc¢elu pouzijte pfislusné mérné listky.
6. Packu (5) otocte ve sméru hodinovych ruciCek az po zarazku a utahnéte Sroub (3).
Timto nastavenim omezite posuvnou drahu horniho noZze smérem dolu a vyloucite nechténé prekfizeni nozu.
7. Po dokon&eni nastavovani packu (8) otocte do polohy b a motor opét zasunite.




9 Udrzba

9.3 Vymeéna linearniho noze

Varovani!
Nebezpeci feznych poranéni pfi manipulaci s linearnim nozem.

Nebezpeci poranéni rukou !
» Pfi vyméné noze pouzivejte ochranné rukavice.

Obrazek 11 VVyména linearniho noze Obrazek 12 VVyména linearniho noze
(pohled Sikmo zepfedu) (pohled Sikmo zespodu)
1. VySroubujte pfipojny Sroub (4).
2. PFidrZzovanim linearni ndz (1) zajistéte proti nekontrolovanému padu.
3. Uvolnéte Srouby (3). Vystfednik (2) slouzi k ovladani a neni nutné jej uvolfiovat.
4. Smérem k zadni strané pfistroje stahnéte linearni niz (1) z vystfedniku (2).
5. Vyjméte linearni naz (1).
6. Namontujte novy linearni niiz v opac¢ném poradi.




9 Udrzba

9.4 Nastaveni linearniho noze

Varovani!
Nebezpeci reznych poranéni pfi manipulaci s linearnim nozem.

V zajmu zajisténi kontinualni kvality fezu a zabranéni poskozeni nozd musi byt linearni ndz nastaveny tak, aby byl
horni nGz po celé fezné délce v konstantni vzdalenosti od linearniho noze.

\

\
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1 2 4 5 6
Obrazek 13 Nastaveni linearniho noze Obrazek 14 Nastaveni linearniho noze
(pohled zepredu) (pohled zezadu)

Pomoci packy (3) vysurite suport (1) z motoru.
2. Pomoci sefizovaciho kole¢ka na suportu (1) oto¢te horni ndz co nejvice nahoru.

3. Posunte suport (1) o Feznou délku. Vzdalenost mezi hornim nozem a linearnim nozem (2) musi byt po celé fezné
délce konstantni.

4. Opakujte proces s mensi vzdalenosti mezi hornim nozem a linearnim nozem (2), dokud jsou patrné pfipadné
zmeény vzdalenosti.

5. Pokud jsou patrné zmény vzdalenosti, uvolnéte Srouby (5).

6. Pro nastaveni linearniho noze (2) otacejte vystfednikem (4). PFipojny Sroub (6) pfedstavuje osu otaceni a
ota€enim vystfedniku (4) se linearni nuz (2) na vystfedniku zveda nebo klesa.

7. Nastavovani a kontrolu opakujte, dokud vzdalenost nebude po celé Fezné délce konstantni.
8. Pfitahnéte Srouby (5).



9.6

Udrzba

Kontrola polohy nozu

Upozornéni!

Pfi uvedeni do provozu, po zméné stanovisté i po vyméné nozt je vhodné zkontrolovat vzajemnou polohu

obou noza.
K tomuto Gcelu se pouziva mérici zarizeni (€. vyr. cab 8970208).

Rota&ni n(iz 8930509.001
4 9 FR4

@
3
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Obrazek 15 Kontrola polohy noz(

1. Posurite suport (1) do stfedu podstavce.

2. Pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou (4) pfipevnéte méFici zafizeni na otvor se zavitem (2) na suportu.
Dbejte na to, aby €ep (5) v pacce (6) zapadl do otvoru (3) na suportu.

3. Packu (6) otocte smérem nahoru tak, aby hrot méficich hodin (7) ve vzdalenosti 2 mm od okraje noze tladil na
horni nGz (9). Krouzek se stupnici otocte tak, aby ukazatel déleni 1/100 mm na stupnici sméfoval k "0".

4. Packu (6) otocte smérem dolu tak, aby hrot méficich hodin (7) 2 mm pod hornim okrajem noze tlacil na spodni
naz (10).
V zavislosti na typu noze (obrazek 9 - vpravo) se takto namérena hodnota pfi posuvu suportu (1) nad celou

oblasti spodniho noze mize od hodnoty naméfené na hornim nozi liit maximalné o + 0,1, resp. 0-0,2 mm.

5. Pokud by naméfené pfesazeni mezi hornim a spodnim noZem bylo vétsi nez uvedené hodnoty, mizZete tento
rozdil vyrovnat pomoci dodanych licovanych podlozek nebo informujte pfislusné servisni stfedisko.

6. Odmontujte méfici zafizeni.

Déleni hlinikovych desek ploSnych spoji za pouziti rotacniho noze FR4

Pozor!
PFi pouziti rotacniho noze FR4 (€. vyr. cab: 8930509.001) k déleni hlinikovych desek ploSnych spoju se
zkracuje zivotnost rotacniho noze v disledku vyssiho opotiebeni.

Aby bylo mozné rota¢ni ndiz FR4 pouzit k déleni hlinikovych desek ploSnych spojd, je nezbytné provést nasledujici Upravy:
» vytvofit boéni pfesazeni nozt o0 0,2 - 0,3 mm
e upravit spodni zarazku horniho noze

Vytvoreni presazeni mezi nozi AN

rotacni n(z FR4 presazeni
8930509.001 k\ J—HJ 02-03

dodate¢né
licované podlozky
5903026.001

Obrazek 16 Presazeni nozl




» Odmontujte stavajici rotacni naz.
» Na osu nasurite dodate¢né licované podlozky (€. vyr. cab: 5903026.001).
Namontujte rotaéni ntz FR4 (€. vyr. cab: 8930509.001) podle navodu k obsluze.

» Zkontrolujte pfesazeni.

Nastaveni spodni zarazky

VT

/

Obrazek 17 Sefizovaci kole¢ko na suportu

Nastavovaci knoflik (3) otocte ve sméru hodinovych ru€i¢ek az k zarazce.

Uvolnéte Sroub (2).

PFidrzte packu (1) a pomoci ukazatele oto¢te nastavovaci knoflik (3) ve sméru hodinovych rucic¢ek o dvé rysky.
Pritahnéte Sroub (2).

Vysurite motor.

Rukou posunite suport o celou Feznou délku.
Rotacni nGz se pritom nesmi otacet.

Rotaéni ndz se otaci:
» Opakujte nastavovani trochu jemnéjsim otacenim nastavovaciho knofliku (3), dokud se rotacni ndz neuvolni po

vVvVvvvVyVyYy

celé fezné délce.

Chyba

Pricina chyby Dusledek/indikace Odstranéni chyby

Béhem synchronizace byl uvolnén  LED not ready P Zafizeni vypnéte a znovu zapnéte
nozni spinac Zobrazeni step » Opakuijte synchronizaci

Zobrazeni distance blika

V zapnutém stavu se suport s hornim
Zobrazeni cut length

nozem manualné posunul ze spoustéci

polohy
Suport s hornim nozem se béhem  LED not ready blika P Stisknéte tlacitko home
Fezu zablokoval » Aktivujte nozni spinac a drzte jej
Béhem chodu programu byl uvolnén seSlapnuty
nozni spina¢ = Zarizeni najede do vychozi polohy
» Nozni spinac opét uvolnéte
» Po opétovném seslapnuti nozniho
spinace program pokracuje opakovanim
posledniho fezu
Material se po probéhnuti programu D Zafizeni vypnéte a znovu zapnéte a
neoddélil synchronizujte

» Zmeénte programovani
- nastavte vy$Si pocet fezu
- nastavte vzdalenost mezi hornim a
spodnim noZem v mensich krocich

Tabulka 5 Chyby pfi provozu a manipulaci
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Prohlaseni o shodé EU

we ,m/e«,é@ 22700E

cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Deutschland

Prohlaseni o shodé EU

Timto prohlaSujeme, Ze niZe uvedené zafizeni odpovida svou koncepci a konstrukci jakoz i provedenim, které jsme
uvedli do obé&hu, odpovidajicim zakladnim bezpeénostnim a zdravotnim poZadavkim pfislusnych smérnic Evropskych
spole€enstvi. Pfi zméné zafizeni vihkosti a pouziti, které s nami nebylo dohodnuto, pozbyva toto prohladeni platnosti.

PFistroj:

Separator

Typ:

MAESTRO 4S

Pouzité smérnice a normy Evropskych spolecenstvi

Smeérnice 2006/42/ES o strojnich zarizenich

« ENISO 12100:2010

« ENISO 13857:2008

* EN 349:1993+A1:2008

 EN 60204-1:2006+A1:2009

* EN 62841-1:2015

Smeérnice 2014/30/EU tykajici se elektromagnetické
snesitelnosti

« EN61000-3-2:2014

+ EN61000-3-3:2013

 EN 61000-6-2:2005

« EN61000-6-4:2007+A1:2011

Smérnice 2011/65/EU o omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafrizenichh

 EN50581:2012

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace :

Erwin Fascher
Am Unterwege 18/20
99610 Sommerda

Za vyrobce podepisuje:

cab Produkttechnik Sommerda
Gesellschaft fiir Computer-

und Automationsbausteine mbH
99610 Sommerda

Sommerda, 13.05.2019

Erwin Fascher
Jednatel
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