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Uvod
Upozornenia

Dalezité informacie a upozornenia v tejto dokumentacii s oznacené nasledovne:

Nebezpecenstvo!
Upozorniuje na mimoriadne velké, bezprostredné nebezpecenstvo pre zdravie a zivot spésobené nebez-
pec¢nym elektrickym napatim.

Nebezpecenstvo!
Upozornuje na ohrozenie s velkou mierou rizika, ktoré ma za nasledok smrt’ alebo t'azké poranenie, ak sa
mu nezabrani.

Varovanie!

Upozornuje na ohrozenie so strednou mierou rizika, ktoré méze mat’ za nasledok smrt’ alebo tazké
poranenie, ak sa mu nezabrani.

Opatrne!
Upozoriuje na ohrozenie s nizkou mierou rizika, ktoré méze mat’ za nasledok nepatrné alebo mierne
poranenie, ak sa mu nezabrani.

Pozor!
Upozorniuje na mozné materialne Skody alebo stratu kvality.

Upozornenie!
Rady na ulahcenie priebehu prace alebo upozornenie na dblezité pracovné kroky.

Zivotné prostredie!
Tipy k Zivotnému prostrediu.

Pokyn ku konaniu.
Odkaz na kapitolu, poziciu, ¢islo obrazku alebo dokument.
Volitelna moznost’ (prisluSenstvo, periféria, Specialna vybava).

Zobrazenie na displeji.

Uréené pouzitie
e Zariadenie je vyrobené podla stavu techniky a uznavanych bezpeénostno-technickych pravidiel. Pri pouzivani

mé&zu napriek tomu vzniknut nebezpecéenstva pre zdravie a Zivot pouzivatela alebo tretich oséb, prip. negativne
ovplyvnenie zariadenia a ostatnych vecnych hodnét.

e Zariadenie sa smie pouzivat iba v technicky bezchybnom stave a podla uréenia, s prihliadanim na bezpe¢nost
a nebezpecenstvo za dodrzania navodu na obsluhu.

e Zariadenie je uréené vyhradne na potlaanie vhodnych materialov. Iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento
ramec je v rozpore s ur¢enim. Vyrobca/dodavatel neruci za Skody vyplyvajuce
z nespravneho pozitia. Riziko nesie samotny pouzivatel.

» Kurc¢enému pouzivaniu patri aj dodrziavanie navodu na obsluhu.
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Uvod

Bezpecnostné pokyny

» Toto zariadenie je ur€ené pre elektrické siete so striedavym napatim od 100 V do 240 V. Pripajat sa smie iba do
zasuviek s ochrannym kontaktom.

» Toto zariadenie sa smie pripajat iba na zariadenia, ktoré vedu ochranné nizke napatie.

* Pred pripajanim alebo odpajanim vypnite vSetky zariadenia (pocitac, tlaciaren, prisluSenstvo), ktorych sa to tyka.

» Toto zariadenie sa smie prevadzkovat iba v suchom prostredi a nesmie sa vystavovat vihkosti (striekajuca voda,
hmla atd.).

» Zariadenie neprevadzkujte v atmosfére s nebezpecenstvom vybuchu.
e Zariadenie neprevadzkuijte v blizkosti vysokonapatovych vedeni.

* Ak sa zariadenie bude prevadzkovat s otvorenym krytom, dbajte na to, aby sa odevy, vlasy, Sperky alebo
podobné veci os6b nedostali do kontaktu s otvorenymi, rotujucimi dielmi.

» Toto zariadenie alebo jeho diely sa mézu pocas tlace zohriat. PoCas prevadzky sa ho nedotykajte a pred
vymenou materialu alebo demontazou ho nechajte vychladnut.

* Nebezpecenstvo stlacenia pri zatvarani krytu. Kryt pri zatvarani chytajte iba zvonku a nesiahajte do sklopnej
oblasti krytu.

* Vykonavajte iba ukony popisané v tomto navode na obsluhu.
RozsiahlejSie prace smie vykonavat iba vyskoleny personal alebo servisni technici.

* Neodborné zasahy na elektronickych konstruk&nych skupinach a ich softvéri mézu spdsobit’ poruchy.
* Prevadzkovu bezpeénost mozu ohrozit’ aj iné neodborné prace alebo zmeny na zariadeni.

» Servisné prace nechajte vzdy vykonat v kvalifikovanej dielni, ktora ma potrebné odborné znalosti a nastroje na
vykonanie pozadovanych prac.

* Nalepky s vystraznymi upozorneniami neodstranujte, inak nebude mozné rozpoznat nebezpecenstva.

* Maximalna emisna hladina akustického tlaku LpA je pod 70 dB(A).

Nebezpecenstvo!
Nebezpecenstvo ohrozenia zivota sposobené siet'ovym napatim.

» Teleso zariadenia neotvarajte.

Varovanie!
Toto zariadenie je zariadenim triedy A. Toto zariadenie méze v obytnej zone sposobovat’ radiové rusenie.
V tomto pripade sa od prevadzkovatela moéze pozadovat’, aby vykonal primerané opatrenia.

Zivotné prostredie

Staré zariadenia obsahuju cenné recyklovatelné materialy, ktoré by sa mali odovzdat na zuzitkovanie.
» Zlikvidujte ich oddelene od netriedeného odpadu prostrednictvom vhodnych zbernych miest.
RozloZenie tlaiarne na jej sucCasti je mozné bez problémov vdaka jej modulovej konstrukcii.

» Diely odovzdajte na recyklaciu.

Elektronicka doska ploSnych spojov zariadenia je vybavena litiovou batériou.

» Tuto zlikvidujte v zbernych nadobach starych batérii v obchode alebo u verejno-pravnych firiem zabezpecujlcich
likvidaciu odpadov.



2.1

InStalacia
Prehlad zariadenia

Nastavovac okraja

Drziak kotuca

Odvijac transferovej pasky
Navijac¢ transferovej pasky
Vratny valec

Tlacova konstrukéna skupina
Displej s dotykovou obrazovkou
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Obrazok 1 Prehlad
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InStalacia

Obrazok 2 Tlacova konstrukéna skupina

Obrazok 3 Pripojky

9 Svetelna zavora Stitkov

10 Drziak tlacovej hlavy s tlacidlom

11 Nastavovac okraja

12 Otocné tlacidlo na nastavenie nastavovaca
okraja

13 Otocné tlacidlo na nastavenie svetelnej
zavory Stitkov

14 Packa na zablokovanie tlacovej hlavy

15 Odtrhavacia hrana

16 Tlacovy valec

17 Sietovy spinac

18 Sietové pripojenie

19 Otvor pre kartu SD

20 2 rozhrania hostitela USB pre klavesnicu,
skener, Ulozisko USB, WLAN klu¢ alebo
servisny klu¢

21 Rozhranie vysokorychlostného zariadenia
USB 2.0

22 Ethernet 10/100 Base-T

23 Rozhranie RS-232

24 Rozhranie hostitela USB pre klavesnicu,
skener, Ulozisko USB, WLAN klu¢ alebo
servisny klu¢




2.2

2.3

231

23.2

2.4

InStalacia
Rozbalenie a inStalacia zariadenia

Tlagiaren Stitkov vyberte z karténu.

Tlaciaren Stitkov skontrolujte ohladom pripadného poSkodenia sp6sobeného prepravou.
Tlaciaren postavte na rovny povrch.

Odstrante prepravné poistky z penového materialu v oblasti tlacovej hlavy.

Dodéavku skontrolujte ohfadom uplnosti.

Rozsah dodavky:

e Tlaciaren Stitkov

e Sietovy kabel

* USB kabel

» Navod na obsluhu

vVvVvyVvyy

Upozornenie!
Originalny obal uschovajte pre neskorSiu prepravu.

Pozor!
Poskodenie zariadenia a tlacovych materialov vihkost'ou alebo mokrom.
» Tlaciaren Stitkov inStalujte iba na suchych a proti striekajicej vode chranenych miestach.

Pripojenie zariadenia

Sériové rozhranie a pripojky su zobrazené na Obrazok 3.

Pripojenie na elektricku siet’

Tlaciaren je vybavena sietovym zdrojom so Sirokym rozsahom. Prevadzka so sietovym napatim 230 V~/50 Hz alebo
115 V~/60 Hz je mozna bez zasahu na zariadeni.

1. Zabezpecte, aby bolo zariadenie vypnuté.
2. Sietovy kabel zastréte do sietového pripojenia (18/Obrazok 3).
3. Zastrcku sietového kabla zastréte do uzemnenej zasuvky.

Pripojenie na pocita¢ alebo pocitacovu siet’

Pozor!
V prevadzke sa vplyvom nedostatoéného alebo chybajiceho uzemnenia mézu vyskytnut’ poruchy.
Dbajte na to, nech su vsSetky pocitace a spojovacie kable pripojené na tlacdiaren Stitkov uzemnené.

P Tlaciaren stitkov spojte s poc¢itacom alebo sietou pomocou vhodného kabla.
Detaily ku konfiguracii jednotlivych rozhrani > Navod na konfiguraciu.

Zapnutie zariadenia

Ked su vykonané vSetky pripojenia:
P Tlaciaren zapnite sietovym spinacom (17/Obrazok 3).
Tlaciaren vykona systémovy test a zobrazi nasledne na displeji stav systému Pripravené.




3 Displej s dotykovou obrazovkou

Pouzivatel mb6ze pomocou displeja s dotykovou obrazovkou ovladat prevadzku tlacdiarne, napriklad:
» tlacové ulohy prerusit, pokraovat v tlacovych ulohach alebo ich zrusit,

» nastavit parametre tlae, napr. Urover teploty tlacovej hlavy, rychlost tlace, konfiguracia rozhrani, jazyk a ¢as
(> Navod na konfiguraciu),

« ovladat nezavislu prevadzku s pamatovym médiom (> Navod na konfiguraciu),
» vykonat aktualizaciu firmvéru (> Navod na konfiguraciu).

Viaceré funkcie a nastavenia je mozné ovladat aj prostrednictvom vlastnych prikazov tlaciarne so softvérovymi
aplikaciami alebo prostrednictvom priameho programovania pomocou pocitaca. Podrobnosti > Navod na
programovanie.

Nastavenia vykonané na displeji s dotykovou obrazovkou sluzia na zakladné nastavenie tlaCiarne Stitkov.
o Upozornenie!
Prisposobenie roznym tlacovym tloham je vhodné vykonat’ v softvéri.

3.1 Uvodné obrazovka

po zapnuti pocas tlace v stave pozastavenia po tlatovej ulohe
Obréazok 4 Uvodna obrazovka

Dotykova obrazovka sa ovlada priamym stlacenim prstom:
* Na ucely otvorenia menu alebo vyberu bodu menu kratko tuknite na prislusny symbol.
* Na Ucely posuvania zoznamov tahajte prst nahor a nadol po displeji.

Skok do menu Zopakovanie posledného Stitka
PreruSenie tlacovej ulohy Kratke stlaCenie: Vymazanie aktualnej tlaCovej ulohy

DIhé stlacenie: Vymazanie vSetkych tlaCovych uloh
PokraCovanie tlaCovej ulohy Podavanie stitkov

Tabufka 1 Ikony na uvodnej obrazovke

0 Upozornenie!
Neaktivne ikony su tmaveé.




10

Displej s dotykovou obrazovkou

Pri urcitych konfiguraciach softvéru a hardvéru sa na uvodnej obrazovke zobrazuju dodato¢né symboly:

Tlag na ziadost bez Tlag na ziadost' s tlacovou Priamy rez
tlacovej ulohy ulohou pri pripojenej rezacke (prislusenstvo)
Obrazok 5 Volitelné ikony na Uvodnej obrazovke
Spustenie tlace vratane odstrihavania a Spustenie priameho rezania bez prepravy
pod. samostatného Stitka v tlacovej ulohe. materialu.

Tabulka 2  Volitelné ikony na uvodnej obrazovke

V zavislosti na konfiguracii sa v hlavicke zobrazuju rézne informacie v podobe widgetov:

Obrazok 6 Widgety v hlavicke

Prijem udajov prostrednictvom rozhrania je signalizovany padajucou kvapkou

B B

Funkcia Zaznamenat tidajovy prid je aktivna [> Navod na konfiguraciu
Vsetky prijaté udaje sa ulozia v subore .Ibl.

Predbezné varovanie konca pasky [> Navod na konfiguraciu
ZvysSkova hodnota priemeru zasobného kotuc¢a pasky klesla pod nastavenu hodnotu.

Karta SD nainstalovana

=

Ulozisko USB nainstalované

Spojenie WLAN aktivne
Pocet bielych oblucikov symbolizuje intenzitu pola WLAN.

Ethernetové spojenie aktivne

Spojenie USB aktivne

HEHA B0

Program abc aktivny

Cas

Tabufka 3 ~ Widgety na Uvodnej obrazovke




3 Displej s dotykovou obrazovkou
3.2 Navigacia v menu

Uroveri spustenia Uroven vyberu Uroveri parametrov/funkcii

Obrazok 7 Urovne menu

» Na skok do menu stlacte v Urovni spustenia ikonu

» V urovni vyberu vyberte tému.

Rézne témy maju podstruktury s dalSimi uroviiami vyberu.

Ikonou n sa vratite spat na nadradenu uroveri, ikonou m sa vratite na Uroven spustenia.
» Vo vybere pokracujte, kym nedosiahnete Urover parametrov/funkcii.

» Vyberte funkciu. Tlaciarer funkciu vykona, prip. po pripravnom dialégu.
- alebo -
Vyberte parameter. Moznosti nastavenia su zavislé od typu parametra.

Logické parametre Parametre vyberu Numerické parametre Datum/Cas

Obrazok 8 Priklady nastavenia parametrov
Posuvny regulator na hrubé nastavenie hodnoty

ZniZenie hodnoty po krokoch

Zvys$enie hodnoty po krokoch

Opustenie nastavenia bez ulozenia

Opustenie nastavenia s uloZenim

Parameter je vypnuty, dotykom sa parameter zapne

Parameter je zapnuty, dotykom sa parameter vypne

Tabufka 4  lkony



12 ! Vkladanie materialu

4.1 Vkladanie kotu¢ového materialu

Obrazok 9 Vkladanie kotu¢ového materialu

1. Nastavovacim krizkom (2) otac¢ajte proti smeru hodinovych rugiciek tak, aby Sipka smerovala na symbol fa
uvolnite tak nastavovac okraja (1).

2. Nastavovac okraja (1) odstrante z drziaka kotuca (4).

3. Kotu€ materialu (3) nasunte na drziak kotuc¢a (4) tak, aby strana materialu, na ktori sa ma vykonat potlac,
smerovala nahor.

4. Na drziak kotuca (4) nasadte nastavovac okraja (1) a posuvajte ho dovtedy, kym oba nastavovace okraja nebudu
priliehat na kotu¢ (3) a pri posuvani nebudete citit zretelny odpor.

5. Nastavovacim krdzkom (2) otacajte v smere pohybu hodinovych ruciCiek tak, aby Sipka smerovala na symbol
a nastavovace okraja (1) zovreli drziak kotuca.

6. Navijatom (8) otacajte proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste otvorili tlacovu hlavu.

7. Nastavte nastavovace okraja (5) pomocou ryhovaného tlacidla (7) tak, aby material presiel medzi obomi nastavo-
vaémi okraja.

8. Vedte material popod vratny valec (6) cez tlacovu jednotku.
“ Pozor!
» Vedte material popod svetelnt zavoru stitkov (9).
9. Nastavovac okraja (5) umiestnite tak, aby sa material viedol bez sprieCenia.
10. Nastavte svetelnu zavoru &titkov (> 4.2 na strane 13).
11. Stlacte drziak hlavy dole a otacajte packu (8) v smere hodinovych ruci€iek, aby ste zablokovali tlacovu hlavu.



4.2

Vkladanie materialu

Nastavenie svetelnej zavory Stitkov

Upozornenie!
Po dodani sa nachadza snimac stitkov (2) v strede drahy papiera.
Nastavenie svetelnej zavory stitkov (1) sa musi vykonat’ iba pri pouzivani ur¢itych materialov:

Material s reflexnymi znackami alebo dierovanim mimo stredu

Material s viacerymi drahami a parnym ¢islom drahy
Material s nepravidelne tvarovanymi Stitkami

Obrazok 10 Nastavenie svetelnej zavory Stitkov

Poloha snimaca je oznacena Zltou LED.

1.
2.
3.

Otvorte tlaGovu hlavu.
Stlacenim otocte oto¢né tlaidlo (3) do nastavovacej polohy (3b).

Umiestnite svetelnu zavoru Stitkov ota€anim oto¢ného tlacidla (3) tak, aby snimac¢ (2) dokazal zaznamenat’ Uplne
prednu hranu stitku, reflexnd znac¢ku alebo dierovanie.

Opatovnym stlaCenim otoCte oto¢né tlacidlo (3) do zakladnej polohy (3a).
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4.3

Vkladanie materialu

Vkladanie transferovej pasky

Upozornenie!
Pri priamom tepelnom prenose nevkladajte transferovu pasku a odstrainte prip. vloZzenu transferovu pasku.

Obrazok 11 Nastavenie nastavovaca okraja Obrazok 12 Vkladanie transferovej pasky

w N~

Pred vloZenim transferovej pasky vydistite tlacova hlavu (> 6.3 na strane 18).

Otvorte tlaCovu hlavu.

Nastavte nastavovac okrajov (1) na odvija¢ (3) podfa Sirka transferovej pasky (Obrazok 11):

Drzte pevne navija¢ a odblokujte nastavova¢ okrajov (1) ota¢anim v smere A.

Posurite nastavovac okraja (1) v smere B a nastavte pomocou stupnice na Sirku transferovej pasky.
Drzte pevne navija¢ a zablokujte nastavovac okrajov (1) otac¢anim v smere C.

Kotu¢ transferovej pasky (5) nasuvajte na nastavova¢ okraja (1) na odvijaci (3) tak, aby farebna vrstva pasky pri
odvijani smerovala nadol.

Upozornenie!
Na navijanie pasky je potrebné cievka pasky (4), ktoré je minimalne tak Siroké ako zasobna paska.
» Pouzite cievku pasky pri vymene transferovej pasky na navijanie.

5.
6.

Prispdsobte polohu nastavovaca okraja na navijaci Sirke cievky pasky (4) a zasurite cievku pasky na navijac (2).
Transferovu pasku zavedte cez tlaCovu konstrukénd skupinu, ako je zobrazené na Obrazok 13.

Pozor!
» Vedte transferovi pasku cez snimac stitkov (6).

7.

Zaciatok transferovej pasky zafixujte lepiacou paskou na cievke pasky (4). Pritom dodrzte smer rotacie navijaca
transferovej pasky proti smeru hodinovych ruciciek.

Navijacom transferovej pasky (2) ota¢ajte proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste vyhladili drahu transferove;j
pasky.
Uzavrite tlaCovu hlavu.

Obrazok 13  Draha transferovej pasky




Vkladanie materialu
Nastavenie drahy transferovej pasky

Tvorenie zahybov v drahe transferovej pasky moze viest k chybam vytlackov. Na zabranenie tvoreniu zahybov je
mozné nastavit presmerovanie transferovej pasky (2).

Obrazok 14 Nastavenie drahy transferovej pasky

Upozornenie!
Nastavenie sa da vykonat’ najlepSie pocas tlacovej prevadzky.

P Klicom na Sesthranné hlavy TX10 otacajte skrutkou (1) a pozorujte spravanie sa pasky.
e Otacanim v smere hodinovych ruci¢iek sa napne zvonku paska.
* Otacanim v protismere hodinovych ruci€iek sa napne zvnutra paska.
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5.1

5.2

TlaGova prevadzka

Pozor!

PosSkodenie tlacovej hlavy neodbornym zaobchadzanim!

» Dolnej strany tlacovej hlavy sa nedotykajte prstami ani ostrymi predmetmi.

» Dbajte na to, nech sa na stitkoch nenachadzaju ziadne zneéistenia.

» Dbajte na hladké povrchy stitkov. Drsné stitky posobia ako $mirgel a skracuju Zivotnost’ tlacovej hlavy.
» Tlacte s ¢o najnizSou teplotou tlacovej hlavy.

Tlaciaren je pripravena na prevadzku, ked su vytvorené vSetky pripojenia a ked su vloZené §titky a prip. transferova
paska.

Tla¢ v rezime odtrhavania

Pas s materialom sa po tlaci oddeli ruéne. Tlaciareni je na to vybavena odtrhavacou hranou.

Tlaé v rezacom rezime

Pre EOS2 a EOSS su k dispozicii rezacie noze ako prislusenstvo. S nainStalovanym rezacim nozom sa daju
automaticky odrezat Stitky a suvislé média po tlaci.




6.1

6.2

Cistenie
Pokyny k ¢isteniu

Nebezpecenstvo!
Nebezpecenstvo ohrozenia zivota sposobené zasahom elektrickym pradom!

» Tlaciaren pred vSetkymi tdrzbarskymi pracami odpojte od elektrickej siete.

Tlagiaren Stitkov si vyzaduje iba vefmi malé naklady na udrzbu.

Délezité je pravidelné Cistenie tlaCovej hlavy tepelnej tlaCiarne. Zaru€uje to nemenny dobry vytlacok a rozhodne to
prispieva k tomu, aby sa zabranilo pred€asnému opotrebovaniu tlacovej hlavy.

Udrzba sa inak obmedzuje na mesacné &istenie zariadenia.

Pozor!
Poskodenie tla€iarne abrazivnymi €istiacimi prostriedkami!

Na cistenie vonkajsich ploch alebo konstrukénych skupin nepouzivajte ziadne abrazivne prostriedky ani
rozpustadla.

Odporucéany cistiaci prostriedok

Tlacové a vratné valce Cisti¢ valcov W1 (vyr. &. 9200051)
Tlacovy riadok a svetelna zavora Izopropanol > 99,9 %
Ostatné povrchy na zariadeni Izopropanol 70-100%

Tabulka 5 Odporucany Cistiaci prostriedok

P Prach a hréky papiera v oblasti tlace odstrante makkym Stetcom alebo vysavacom.

Cistenie tlaéového valca

Znecistenia na tlacovom valci mdzu viest k negativnemu ovplyvneniu vytlaCku a pohybu materialu.

Pozor!
Poskodenie tlacového valca.

» Nepouzivajte ostré predmety (n6z, skrutkovac a pod.) na Cistenie tlacovych valcov.

» Otvorte tlacovu hlavu.

P Z tlagiarne vyberte §titky.

P Odklopte odtrhavaciu hranu (2).

P Zdvihnite tlaCovy valec (3) najskor zvnutra a

4 potom zvonka smerom hore z drziakov (1).

P Usadeniny odstrarite ¢istiGom valcov W1 a
makkou handrou.

» Pred opatovnym uvedenim tladiarne do prevadzky
pockajte priblizne 2 — 3 minuty.

P Ak valec vykazuje poSkodenia, vymerite ho.

P Zatlacte tlacovy valec s loziskami (4) az po zablo-
kovanie do drziakov (1).

» Pritiahnite odtrhavaciu hranu (2).

Obrazok 15  Tlacovy valec




6 Cistenie

6.3  Cistenie tlacovej hlavy

Intervaly Cistenia: Priamy tepelny prenos - po kazdej vymene kotuca Stitkov
Tepelny prenos tlace - po kazdej vymene kotuca transferovej pasky

Na tlaCovej hlave sa pocas tlace mézu nahromadit znecistenia, ktoré negativne ovplyvnuju vytlacok,
napr. vplyvom rozdielov kontrastu alebo zvislych pasov.

“ Pozor!

Poskodenie tlacovej hlavy!
» Na cistenie tlacovej hlavy nepouzivajte ostré ani tvrdé predmety.
» Nedotykate sa sklenenej ochrannej vrstvy tlacovej hlavy.

Opatrne!
Nebezpecéenstvo poranenia sposobené hortucou tlacovou hlavou.

» Dbajte na to, nech je tlacova hlava pred €istenim vychladena.

Obrazok 16 Ohrievaci riadok tlaCovej hlavy

» Odklopte tlacovu hlavu.

P Z tlaciarne vyberte $titky a transferovd pasku.

» Tlacovu hlavu vygistite pomocou vatovych ty¢iniek namocenych v izopropanole > 99,9 % alebo makkou handrou.
P Tlacovu hlavu nechajte schnat 2 az 3 minuty.
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7.1

7.2

Odstranovanie chyb

Zobrazenie chyby

Pri vyskyte chyby sa na displeji zobrazi zobrazenie chyby:

Obrazok 17  Zobrazenia chyby

Postup pri chybe je zavisly od druhu chyby > 7.2 na strane 19.

Na pokracovanie v prevadzke su v zobrazeni chyby ponukané nasledujuce moznosti:

Opakovat’
Zrusit
Podat

Ignorovat’

Ulozit dennik

V tlaGovej Ulohe sa pokracuje po odstraneni priciny chyby.

Aktualna tlacova uloha sa zrusi.

Podavanie Stitkov sa nanovo synchronizuje. V ulohe je nasledne mozné pokracovat ikonou

Opakovat.

Hlasenie chyby sa bude ignorovat’ a v tlacovej ulohe sa bude pokracovat s eventualne

obmedzenou funkciou.

Tato chyba neumoznuje tlaCovu prevadzku.
Na externé ulozisko je mozné ulozit rozne systémové subory na presnejSiu analyzu.

Tabulka 6  lkony v zobrazeni chyby

Hlasenia chyb a odstranenie chyb

I e v

Chyba napétia

Chyba syntaxe

Chyba zépisu

Chyba ciarového
kodu

Chyba citania

Material prili§ hruby

Nena$iel sa Ziaden
Stitok

Hardvérova chyba

Tlaciaren dostava z pocitaca neznamy
alebo nespravny prikaz

Hardvérova chyba

Neplatny obsah ¢€iarového kodu, napr.
alfanumerické znaky v numerickom
Ciarovom kode

Chyba ¢itania pri pristupe k pamatovému
médiu

Rezacka material neprereze, mdze sa vsak
vratit' spat do vychodiskovej polohy

Format Stitka uvedeny v softvéri sa
nezhoduje so skutoénym

V tlaCiarni sa nachadzaju suvislé média,
softvér v8ak oCakava Stitky

Na pase Stitkov chybaju viaceré Stitky

Vypnite a zapnite tlaciarer.
Pri opakovanom vyskyte upovedomte servis.
Zobrazi sa, ktoré napéatie vypadlo. Zapiste si ho.

Stlacte ikonu Ignorovat, aby ste prikaz preskocili,
alebo
stlacte ikonu Zrusit, aby ste zrusili tlacovu ulohu.

Zopakujte proces zapisu.
Naformatujte pamatové médium nanovo.

Skorigujte obsah ¢iarového kodu.

Skontrolujte udaje na pamatovom médiu.
Zalohujte udaje.
Naformatujte pamatové médium nanovo.

Stlacte ikonu Zrudit.
Vymerite material.

Zruste tlacovu ulohu.
Zmerite format Stitka v softvéri.
Nanovo spustite tlacovu ulohu.

Zruste tlacovu ulohu.
Zmerite format Stitka v softvéri.
Nanovo spustite tlacovu ulohu.

Stlacte ikonu Opakovat, kym sa na pase nerozpozna
nasledujuci Stitok.
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Odstranovanie chyb

A N = v .

Neznama karta
Nazov uz existuje

Pretecenie
medzipaméte

Pretecenie paméte
Pismo sa nenaslo

Rezacka je
zablokovana....

Rezacka je
zablokovana

Stbor sa nenasiel.

Tlacova hlava je
otvorena

Tlacova hlava je
prili horica

Vyberte pasku...

Viyberte pasku

Zariadenie nie je
pripojené.

Ciarovy kéd je prilis
velky

Ziaden papier...
Ziaden papier

Ziadna péska...

Ziadna péska...

Ziadna paska

Ziadna velkost
Stitka.

Nenaformatované pamatové médium
Nepodporovany typ pamatového média

Nazov pola zadany v priamom progra-
movani dvojnasobne

Vyrovnavacia pamat vstupu udajov je plna
a pocita¢ sa pokuSa poslat’ dalSie udaje
Prilis velka tlacova uloha: napr. vplyvom
nahratych pisiem, velkych grafik

Chyba vo zvolenom druhu pisma na
stiahnutie

Rezacka bez funkcie

Rezacka ostava stat nedefinovane v
materiali

Vyvolanie suboru z pamatového média,
ktoré neexistuje

Nezaistena tlacova hlava

Prilis silné zahrievanie tlacovej hlavy

VloZena je transferova paska, hoci
tlaCiaren je nastavena na priamy tepelny
prenos

Programovanie nekomunikuje s danym
zariadenim

Ciarovy kéd je prili§ velky pre priradent
oblast Stitka
Chyba v drahe papiera

Spotreboval sa material, na ktory sa ma
vykonat tla¢

Maju sa spracovat stitky pre tepelnu tlag,
v softvéri je vSak vykonané nastavenie pre
tepelny prenos

Transferova paska sa pri tlaci pretavila

Spotrebovana transferova paska

Nedefinovana velkost Stitka v
programovani

Tabulka 7 Hlasenia chyb a odstranenie chyb

Naformatujte pamatové médium, pouzite iné
pamatové meédium.
Skorigujte programovanie.

Pouzite prenos udajov s protokolom
(prednostne RTS/CTS).

Zruste tlaCovu ulohu.
Znizte mnozstvo udajov, ktoré sa maju vytlacit.

Zruste tlaCovu ulohu,
zmerite druh pisma.

Vypnite a zapnite tlaciarer.
Pri opakovanom vyskyte upovedomte servis.

Vypnite tlaciaren.

Vyberte zaseknuty material.
Zapnite tlaciaren.

Nanovo spustite tlacovu tlohu.
Vymerite material.

Skontrolujte adresar ukladacieho zariadenia.
Zaistite tlaCovu hlavu.

Tlacova uloha bude po pozastaveni automaticky
pokracovat.

Pri opakovanom vyskyte znizte ohrievaci stupen
alebo rychlost tlace v softvéri.

Pre tepelny prenos tlace zapnite tepelny prenos v
konfiguracii tlaiarne alebo softveéri.

Pre priamy tepelny prenos vyberte transferovu
pasku.

Pripojte volitelné zariadenie alebo skorigujte
programovanie.

ZmenSite alebo presurite Ciarovy kod.

Skontrolujte drahu papiera.
Vkladanie materialu.

Zruste tlaCovu ulohu.
V softvéri prepnite nastavenie na tepelny — priamy.
Nanovo spustite tlaCovu ulohu.

Zruste tlacovu Ulohu.

Prostrednictvom softvéru zmerite ohrievaci stuper.
Vycistite tlacovu hlavu [> 6.3 na strane 18.

Vlozte transferovu pasku.

Nanovo spustite tlacovu ulohu.

Vlozte novu transferovu pasku.
Skontrolujte programovanie.



7 Odstranovanie chyb
7.3

Transferova paska sa kréi

Vytlacok vykazuje
rozmazané alebo prazdne
miesta

Tlagiaren sa nezastavi, ked
sa minie transferova paska

Tlaciaren tlaci sled znakov
namiesto formatu Stitku
TlaCiaren prepravuje
material Stitkov, ale nie
transferovu pasku

Tlaciaren vykonava tlac iba
na kazdy 2. Stitok

Zvislé biele Ciary na vytlacku

Vodorovné biele Ciary na
vytlacku

Vytlacok je na jednej strane
svetlejSi

Odstranenie problému

Nenastavené presmerovanie transferovej
pasky

Prili$ Siroka transferova paska
Znecistena tlacova hlava

Prili§ vysoka teplota

Nevhodna kombinécia stitkov a transfe-
rovej pasky

V softvéri je zvoleny tepelny priamy
prenos

Tlagiaren je v ReZime zalohy ASCII

Nespravne vloZzena transferova paska

Nevhodna kombinacia Stitkov a transfe-
rovej pasky

Prili§ velké nastavenie formatu v softvéri.
Znedistena tlacova hlava

Chybna tlaGova hlava (vypadok ohrie-
vacich bodov)

Tlagiaren sa v rezacom rezime
prevadzkuje s nastavenim Spétné podavanie
> Inteligentné

Znecistena tlacova hlava

Tabulka 8 Odstranenie problému

Nastavenie drahy transferovej pasky.
> 4.4 na strane 15.

Pouzite transferovu pasku, ktora je iba
o trochu SirSia ako stitok.

Cistenie tladovej hlavy.
> 6.3 na strane 18.

Teplotu znizte prostrednictvom softvéru.
Pouzite iny druh alebo znacku pasky.

V softvéri zmerite nastavenie na tepelny
prenos tlace.

Ukoncite Rezim zalohy ASCII.

Skontrolujte a prip. skorigujte drahu
transferovej pasky a orientaciu strany
pokrytej vrstvami.

Pouzite iny druh alebo znacku pasky.
Zmerite nastavenie formatu v softvéri.

Vycistite tlacovu hlavu.
> 6.3 na strane 18.

Vymerite tlaCovu hlavu.
> Servisny navod

Nastavenie prepnite na Spétné podavanie
> vZdy.

> Navod na konfiguraciu.

Cistenie tladovej hlavy.

> 6.3 na strane 18.



8 Stitky/stvislé média
8.1 Rozmery Stitkov/savislych médii

Stitky Suvislé média/zmrstovacia buzirka
(A)
E .
=}
o)
B 2
o
V] o
H 5| QE/QS GE/GS

c &

F - '

DL (DR)

Obrazok 18  Rozmery Stitkov/suvislych médii

B Sirka &titku 10-116
pri Stitkoch s viacerymi Stitkami 5-57

H Vyska Stitka 5-1000

- Odtrhavacia dizka > 30

- Dizka rezu >5

A Vzdialenost' Stitkov >2

c Sirka nosného materialu 9-120
GE  Sirka sUvislého média 9-120
GS Sirka zmrétovacej buzirky 5-85
DL Lavy okraj 20
DR Pravy okraj 20

E Hrubka Stitka 0,03 -0,60
F Hribka nosného materialu 0,03-0,16
QE Hrubka suvislého média 0,05-0,50
QS Hrdbka zmrstovacej buzirky <11

\% Podat >7

» Pri malych §titkoch, tenkych materialoch alebo silnom lepidle sa mézu vyskytovat obmedzenia.
Kritické pouzitia sa musia otestovat a schvalit.

» Dbajte na pevnost v ohybe! Material musi byt mozné prilozit k tlatovému valcu!

Tabulka 9  Rozmery Stitkov/suvislych médii



8 Stitky/savislé média
8.2 Rozmery zariadenia

Sy
|
\
| a
SX | 2
Snimac¢ medzery a | % S
reflexny snimag | ———— .
SY o)
S
Tlaéova hlava - 0
IT
Odtrhavacia hrana {——-———--—— t————————1 r Ic
Reznd hrana ++-——————— % ******** il i —
\
|
Obrazok 19  Rozmery zariadenia
Rozmer ‘ Nazov ‘ Rozmery v mm
IT Vzdialenost tlacovy riadok — odtrhavacia hrana 13,7
IC Vzdialenost tlacovy riadok — rezna hrana rezacky 20,3
K Sirka tlage
203 dpi 108,0
300 dpi 105,7
SX Vzdialenost snimaca medzery a reflexného snimaca — stred drahy -58 -0

papiera
Tzn. pripustna vzdialenost od reflexnych znaciek a dierovani k
stredu materiélu

SY Vzdialenost snima¢a medzery a reflexného snimaca — tlacovy 449
riadok

Tabulka 10 Rozmery zariadenia



8 Stitky/suvislé média

8.3 Rozmery reflexnych znaciek
Stitky s reflexnymi znagkami Suvislé média s reflexnymi
znaCkami
- L+ -+

I
|
g 4‘ -

\
|
|
R
!
[
\
<{444 -
|
|

Smer pohybu

M
'z Virtualny zagiatok Stitka |
A# Reflexna znacka 7* i T*** '
L

Obrazok 20  Rozmery reflexnych znaciek

Rozmer | Nazov Rozmery v mm
A Vzdialenost' Stitkov >2
AZ Vzdialenost oblasti tlace >2
L Sirka reflexnej znagky >5
Vyska reflexnej znacky 3-10
XM Vzdialenost znacka — stred drahy papiera -58 -0
Z Vzdialenost virtualny zaciatok Stitka — skutoény 0 az A/ odportc¢ané: 0

zaciatok Stitka

» Prisposobte nastavenia softvéru

« Udaje platia pre &ierne znacky.

« Farebné znacky sa eventudlne nerozpoznaju. »Vykonajte predbezné testy.

Tabulka 11 Rozmery reflexnych znaciek

” Upozornenie!
Pri priesvitnych materialoch je rozpoznanie reflexnych znaciek prostrednictvom snimaca stitkov mozné
nielen za pouzitia reflexnej metody, ale aj metédy s pouzitim medzery.



Stitky/savislé média
Rozmery dierovani

Stitky s dierovanim Suvislé média s dierovanim
\
-+ -+ -+ .
| XM XM | S
1% Z | Az 5
I I w
ot Al ety Y et
] i i |
N | N N
|

pre dierovanie okraja
Minimalna hribka nosného materialu 0,06 mm

Obrazok 21 Rozmery dierovani

Rozmer | Nazov Rozmery v mm

A Vzdialenost' Stitkov >2
AZ Vzdialenost oblasti tlace >2
N Sirka dierovania >5
pri dierovani okraja >8
P Vyska dierovania 2-10
XM Vzdialenost dierovanie — stred drahy papiera -58 -0
Y Snimacom uréeny zaciatok Stitka pri rozpoznani Dierovanie zadnej hrany
medzery
Z Vzdialenost uréeného zadiatku Stitku — skutoény 0azA-P

zaciatok Stitku
» Prisposobte nastavenia softvéru

Tabufka 12 Rozmery dierovani

. . . Dierovanie s ObdiZnikové o . Dierovanie medzi
Dierovanie okraja i - . . . Kruhové dierovanie crr .
pozdlznymi otvormi dierovanie Stitkami
]
(- - O (.
(@) — ) (-
Neodporucané! Neodporucané!

Obrazok 22 Priklady dierovani



9 Osvedcenia

9.1 Upozornenie k EU vyhlaseniu o zhode

Tlagiarne &titkov série EOS2 a EOS5 spifiaju prisludné zakladné bezpednostné a zdravotné poZiadavky smernic EU:
«  Smernica 2014/35/EU tykajlca sa elektrickych zariadeni uréenych na pouZivanie v ramci urgitych limitov napatia
« Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

» Smernica 2011/65/EU o obmedzeni pouzivania urgitych nebezpeénych latok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach

EU vyhlasenie o zhode

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3398

9.2 FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.
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