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1.3

Uvod
Upozornenia

Dalezité informacie a upozornenia v tejto dokumentacii s oznacené nasledovne:

Nebezpecenstvo!
Upozoriiuje na mimoriadne vysoké, bezprostredné nebezpecenstvo pre zdravie alebo zivot spésobené
nebezpecnym elektrickym napatim.

Nebezpecenstvo!

Upozoriiuje na ohrozenie s vysokou mierou rizika, ktoré ma za nasledok smrt’ alebo t'azké poranenie, ak sa
mu nezabrani.

Vystraha!
Upozornuje na ohrozenie so strednou mierou rizika, ktoré méze mat’ za nasledok smrt’ alebo tazké
poranenie, ak sa mu nezabrani.

Pozor!
Upozornuje na ohrozenie s nizkou mierou rizika, ktoré méze mat’ za nasledok nepatrné alebo mierne
poranenie, ak sa mu nezabrani.

Pozor!
Upozoriiuje na mozné materialne Skody alebo stratu kvality.

Upozornenie!
Rady na ulahéenie prace alebo upozornenie na délezité pracovné kroky.

Zivotné prostredie!
Tipy na ochranu Zivotného prostredia.

Pokyn ku konaniu.
Odkaz na kapitolu, poziciu, Cislo obrazku alebo dokument.
Volitelna moznost’ (prisluSenstvo, periféria, Specialna vybava).

Zobrazenie na displeji/monitore.

Uréené pouzitie
e Zariadenie je planované na zabudovanie do zariadenia a uréené vylu€ne na potla¢ vhodnych materialov.

Iné pouzitie alebo pouzitie presahujice tento ramec je v rozpore s uréenim. Vyrobca/dodavatel neruci za Skody
vyplyvajuce z nespravneho pouzitia; riziko nesie samotny pouzivatel.

e Zariadenie je vyrobené podla stavu techniky a uznavanych bezpeénostno-technickych pravidiel. Pri pouzivani
mozu napriek tomu vzniknut nebezpecenstva pre zdravie a Zivot pouzivatela alebo tretich osdb, prip. poSkodenie
zariadenia a iného hmotného majetku.

e Zariadenie sa smie pouzivat iba v technicky bezchybnom stave a podla ur€enia, s prihliadanim na bezpec¢nost a
nebezpecenstvo za dodrzania navodu.

* K pouzivaniu podla ur€enia patri tiez dodrzanie tohto navodu.

Upozornenie!
Cela dokumentacia je obsiahnuta na prilozenom DVD a aktualne je mozné prezriet’ si ju aj na internete.

Bezpecénostné upozornenia

» Toto zariadenie je urCené pre elektrické siete so striedavym napatim od 100 V do 240 V. Pripajat sa smie iba do
zasuviek s ochrannym kontaktom.

» Toto zariadenie sa smie pripajat iba na zariadenia, ktoré vedu ochranné nizke napatie.

* Pred vytvorenim alebo uvofnenim pripojok vypnite vSetky dotknuté zariadenia (pocitac, tlacovy modul,
prisluSenstvo).

» Toto zariadenie sa smie prevadzkovat iba v suchom prostredi a nesmie sa vystavovat vihkosti (striekajuca voda,
hmla atd.).

e Zariadenie neprevadzkujte v atmosfére s nebezpeenstvom vybuchu.
» Zariadenie neprevadzkujte v blizkosti vysokonapatovych vedeni.

* Ak sa zariadenie bude prevadzkovat s otvorenym krytom, dbajte na to, aby sa odevy, vlasy, Sperky alebo
podobné veci os6b nedostali do kontaktu s otvorenymi, rotujucimi dielmi.




1 Uvod

» Toto zariadenie alebo jeho diely, zvlast tlacova hlava, sa mézu pocas tlaCe zohriat. Po€as prevadzky sa ho
nedotykajte a pred vymenou materialu alebo demontazou ho nechajte vychladnut.

* Nebezpec€enstvo stlacenia pri zatvarani krytu. Kryt pri zatvarani chytajte iba zvonku a nesiahajte do oblasti
sklapania krytu.

* Vykonavaijte iba manipulacie popisané v tomto navode.
RozsiahlejSie prace smie vykonavat iba vySkoleny personal alebo servisni technici.

* Neodborné zasahy na elektronickych konstrukénych skupinach a ich softvéri mézu spdsobit’ poruchy.
» Prevadzkovu bezpecnost mézu ohrozit' aj iné neodborné prace alebo zmeny na zariadeni.

» Servisné prace nechajte vzdy vykonat v kvalifikovanej dielni, ktora ma potrebné odborné znalosti a nastroje na
vykonanie pozadovanych prac.

* Na zariadeniach su umiestnené rézne nalepky s vystraznymi upozorneniami, ktoré upozorfiuju na nebezpecenstva.
Nalepky s vystraznymi upozorneniami neodstrafiujte, v opaénom pripade nebude mozné rozpoznat
nebezpedenstva.

» Maximalna emisna hladina akustického tlaku LpA je pod 70 dB(A).

Nebezpecenstvo!
Nebezpecenstvo ohrozenia zivota sposobené siet'ovym napatim.

» Neotvarajte teleso zariadenia.

Vystraha!
Toto zariadenie je zariadenim triedy A. Toto zariadenie mdze v obytnej zone spésobovat’ radiové rusenie.

V tomto pripade sa od prevadzkovatela méze pozadovat’, aby vykonal primerané opatrenia.

1.4 Bezpeénostné oznacenie

Obr. 1 Bezpecnostné oznacenie

Nebezpecné miesto!
A * Nebezpecenstvo popalenia na horucej konstrukénej skupine tlacovej hlavy (1).

» Pocas prevadzky sa nedotykajte tlacovej hlavy a pred vymenou materialu alebo
demontazou ju nechajte vychladnut'’.

* Nebezpecenstvo vtiahnutia ota€ajucimi sa valcami (2).

» Davajte pozor nato, aby sa odev, vlasy, ozdoby alebo podobne nedostali do
kontaktu s otvorenymi, rotujdcimi dielmi.

1.5 Zivotné prostredie

Staré zariadenia obsahuju cenné recyklovatelné materialy, ktoré by sa mali odovzdat na zuzitkovanie.

» Zlikvidujte ich oddelene od netriedeného odpadu prostrednictvom vhodnych zbernych miest.
Rozlozenie tla¢ového modulu na jeho sucasti je mozné bez problémov vdaka jeho modulovej konstrukcii.
» Diely odovzdajte na recyklaciu.

g

4

Elektronicka doska ploSnych spojov zariadenia je vybavena litiovou batériou.

» Tuto zlikvidujte v zbernych nadobach starych batérii v obchode alebo u verejno-pravnych firiem zabezpecujcich
likvidaciu odpadov.

X
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2.1

InStalacia

Prehlad zariadenia

Obr. 2

Prehlad

Obr. 3

Tlacdova mechanika

A=

Ovladaci panel

LED kontrolka Siet zap.

Rozhranie USB pre USB pamat alebo
servisny klu¢

Dotykova obrazovka

Kryt

Tlacova mechanika

w N

o o b

7 Odvijac transferovej pasky

8 Navijac transferovej pasky

9 KIU¢€ na Sesthranné hlavy

10 Uholnik hlavy s termotlacovou hlavou
11 Tlacovy valec

12 Snimac dopytu

13 Packa na zablokovanie tlacovej hlavy
14 Pritlacny systém

15 Pritlaény valCek

16 Paka na zablokovanie vratného systému
17 Vratny valec

18 Svetelna zavora Stitkov

19 Podavaci valCek




2 InStalacia
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Obr. 4 Pripojky

20 Slot pre SD kartu

21 2 rozhrania USB-Host pre servisny klu¢, USB pamat, klavesnica, skener ¢iarovych kédov, Bluetooth adaptér,
WLAN adaptér, externy ovladaci panel alebo signalna Ziarovka

22 Rozhranie USB-Hi-Speed Device

23 Rozhranie Ethernet 10/100 Base-T

24 Sériové rozhranie RS-232 C

25 Sietovy spinac

26 Zasuvka sietového pripojenia

27 Digitalne vstupné/vystupné rozhranie 24 V
alternativne:

28 Digitalne vstupné/vystupné rozhranie 5 V
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2.3
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2.3.2

2.4

InStalacia
Rozbalenie a inStalacia zariadenia

Tlacovy modul vytiahnite z karténu.
Skontrolujte tla¢ovy modul na Skody spdsobené prepravou.
Skontrolujte dodavku na Uplnost.

Tladovy modul integrujte do pripraveného zariadenia pomocou $tyroch skrutiek M5x20 (montaze rozmery > 9 na
strane 25).

Odstranite prepravné zabezpec€ovacie prvky z penového materialu v oblasti tlaCovej hlavy a vratného systému.

vV vVvVvVvYVvYy

Rozsah dodavky:

* Tlacovy modul

e 4 skrutky M5x20

» Sietovy kabel

* USB kabel

* Navod na montaz

« DVD so softvérom na §titky, oviadacom pre Windows a dokumentaciou

Upozornenie!
Originélny obal uschovajte pre neskorsSiu prepravu.

Pozor!
Poskodenie zariadenia a tlacovych materialov vihkost'ou alebo mokrom.

» Tla¢ovy modul instalujte iba na suchych miestach, chranenych pred striekajicou vodou.

Pripojenie zariadenia

Sériové rozhrania a pripojky su zobrazené na obrazku 4.

Pripojenie na elektricku siet’

Tlacovy modul je vybaveny sietovym zdrojom so Sirokym rozsahom. Prevadzka so sietovym napéatim 230 V~/50 Hz
alebo 115 V~/60 Hz je mozna bez zasahu do zariadenia.

1. Zabezpecte, aby bolo zariadenie vypnuté.
2. Sietovy kabel zapojte do zasuvky sietového pripojenia (26/Obr. 4).
3. Zastrcku sietového kabla zapojte do uzemnenej zasuvky.

Pripojenie na pocita¢ alebo pocitacovu siet’

Pozor!

Pocas prevadzky sa moézu vyskytnut’ poruchy vplyvom nedostatoéného alebo chybajiceho uzemnenia.
Davajte pozor na to, aby vSetky pocitace pripojené na tlacovy modul, ako aj aby boli uzemnené spojovacie
kéble.

» Tlacovy modul spojte s pocitacom alebo sietou pomocou vhodného kabla.
Podrobnosti k rozhraniam [> Popis rozhrani.

Zapnutie zariadenia
Ked su zapojené vsetky pripojenia:

» Zapnite tlacovy modul sietovym spinacom (25/Obr. 4).
Zariadenie vykona systémovy test a nasledne zobrazi na displeji stav systému Pripravené.




3.1

Dotykova obrazovka

Pouzivatel mb6ze pomocou dotykovej obrazovky ovladat' prevadzku tlagiarne, napriklad:
» tlacové ulohy prerusit, pokraovat v tlacovych ulohach alebo ich zrusit,
» aktivovat cykly Stitkovaca pri prevadzke s aplikatorom,

» nastavit parametre tlaCe, napr. energia ohrevu tlaCovej hlavy, rychlost tlace, konfiguracia rozhrani, jazyk a ¢as
(> Navod na konfiguraciu),

+ riadit nezavislt prevadzku s pamatovym médiom (> Navod na konfiguraciu),
» vykonat aktualizaciu firmvéru (> Navod na konfiguraciu).

Viaceré funkcie a nastavenia je mozné ovladat aj prostrednictvom vlastnych prikazov tladiarne so softvérovymi
aplikaciami alebo prostrednictvom priameho programovania pomocou pocitaca. Podrobnosti > Navod na
programovanie.

Nastavenia vykonané na dotykovej obrazovke sluzia na zakladné nastavenie tlaiarne Stitkov.

Upozornenie!
Prispdsobenie r6znym tlacovym tloham je vhodné vykonat’ v softvéri.

Uvodna obrazovka

po zapnuti pocas tlace pocas prestavky po tlacovej ulohe
Obr.5  Uvodné obrazovka

Dotykova obrazovka sa ovlada priamym stlac¢enim prstom:
* Na ucely otvorenia menu alebo vyberu bodu menu kratko tuknite na prisluSny symbol.
* Na ucely posuvania zoznamov tahajte prst nahor a nadol po displeji.

Skok do menu Zopakovanie posledného Stitka

Prerusenie tlacovej ulohy ZruSenie a vymazanie vSetkych
tlacovych uloh

PokraCovanie tlacovej ulohy Podavanie stitkov

s aplikatorom:
pri prebiehajucej tlacovej ulohe:
striedava tla¢ a aplikacia Stitku
bez tlacovej ulohy:
Start pohybu aplikatora
Tabulka 1 |kony na Uvodnej obrazovke

Upozornenie!
Neaktivne ikony si tmavé.




3 Dotykova obrazovka

V zavislosti na konfiguracii sa v zahlavi zobrazuju rézne informacie v podobe widgetov:

[ &)

(@)
S - g
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Widgety v zahlavi

Prijem Udajov prostrednictvom rozhrania je signalizovany padajucou kvapkou

Funkcia Ulozit tok tidajov je aktivna > Navod na konfiguraciu
VSetky prijaté Udaje sa ulozia do suboru .Ibl.

Predbezna vystraha konca pasky > Navod na konfiguraciu
Zostatkovy priemer zasobného kotuc¢a pasky klesol pod nastavenu hodnotu.
SD karta naintalovana

USB pamat nainstalovana
Siva: adaptér Bluetooth nainstalovany, biela: spojenie Bluetooth aktivne

Spojenie WLAN aktivne
Pocet bielych oblucikov symbolizuje intenzitu pola WLAN.
Ethernetové spojenie aktivne

Spojenie USB aktivne
Program abc aktivny

Cas

Tabufka 2 Widgety na Uvodnej obrazovke




3 Dotykova obrazovka
3.2 Navigacia v menu

Uroven spustenia Uroven vyberu Uroveri parametrov/funkcii

Obr. 7 Urovne menu

» Na skok do menu stlacte ikonu v arovni spustenia.

» V urovni vyberu vyberte tému.

Rézne témy maju substruktury s daldimi uroviami vyberu.

Ikonou n sa vratite spat na nadradenu uroveri, ikonou m sa vratite na Uroven spustenia.
P Pokracujte vo vybere, az dosiahnete Uroven parametrov/funkcii.

» Vyberte funkciu. Tlagiarer funkciu vykona eventudlne po pripravnom dialégu.
- alebo -
Vlyberte parameter. Moznosti nastavenia su zavislé od typu parametra.

Logické parametre Parametre vyberu Numerické parametre Datum/Cas

Obr. 8 Priklady nastavenia parametrov

Posuvny regulator na hrubé nastavenie hodnoty

ZniZenie hodnoty po krokoch

Zvys$enie hodnoty po krokoch

UkoncCenie nastavenia bez ulozenia

Ukoncenie nastavenia s uloZzenim

Parameter je vypnuty, dotykom sa parameter zapne

Parameter je zapnuty, dotykom sa parameter vypne

Tabufka 3 lkony



4 Vkladanie materialu

o Upozornenie!
Pre nastavenia a jednoduché montaze pouzite dodany kFu¢ na Sest’hranné hlavy, ktory sa nachadza v hornej
Casti tlacovej konstrukénej skupiny. Pre tu popisané prace nie st potrebné d’alSie nastroje.

4.1 Vkladanie Stitkov

1 2 3 45 67 8 9

Obr. 9 Vkladanie stitkov Obr. 10  Chod stitkov

Otvorte kryt.
Otocte paky (3) a (9) proti smeru pohybu hodinovych ruci€iek, a tym otvorite tlacovu hlavu (1) a vratny systém (8).

Vlozte pas Stitkov (7) podla Obr. 10 az po snimac dopytu (2) a posufite az na doraz popri montaznej stene.
Stranu tlace Stitkov musi byt vidiet zhora.

Stitky zasUvaijte dovnitra cez snimaé dopytu natolko, aby pas siahal spatne aZ na pritladny systém (4). Odstrarite
Stitky z precnievajuceho nosného materialu.

Otocte paky (3) a (9) v smere pohybu hodinovych ruci¢iek az na doraz, a tym zablokujete tlacovu hlavu (1) a
vratny systém (8).

Upozornenie!
Pre optimalny chod Stitkov vsuiite pas Stitkov s l'ahkym brzdenim (cca 3 N) do tlaéového modulu.

6.

Potiahnite rukovat (5) a pritlaCny systém (4) otoCte nadol, nosny pas (6) vedte od snimaca dopytu (2) cez
pritlaény systém (4) a podrzte ho napnuty.

Potiahnite rukovat (5), pritlacny systém otoc¢te nahor a rukovat nechajte Uplne zasko it do bo¢ného plechu.
Zatvorte kryt.
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4.2

Vkladanie materialu

Nastavenie svetelnej zavory Stitkov

Obr. 11 Nastavenie svetelnej zavory Stitkov

Svetelna zavora Stitkov (1) sa mdze posunut na prispdsobenie k materidlu Stitku, napr. pri pouziti materialu s
reflexnymi znackami alebo dierovaniami, a to prie€ne k smeru chodu papiera. Poloha snimaca na drziaku svetelnej
zavory je oznacena znackami (3).

» Mierne uvolnite skrutku (2).

P Svetelnl zavoru $titkov umiestnite postivanim do polohy tak, aby snima¢ mohol zaznamenavat reflexnt znacku
alebo dierovanie.

— alebo, ak sa Stitky odliSuju od obdiznikového tvaru, —
P svetelnu zavoru stitkov vyrovnajte na najprednejsiu hranu stitku do smeru chodu papiera.
» Utiahnite skrutku (2).

Upozornenie!
Svetelna zavora stitkov sa moéze nastavit’ podl'a stupnice (4) aj pred vlozenim materialu.




4 Vkladanie materialu

4.3 Nastavenie pritlaku hlavy

Tlacova hlava je pritla¢ana dvoma zdvihadlami. Poloha vonkajSieho zdvihadla sa musi nastavit’ na Sirku pouzivaného
materialu Stitkov, aby

» sa dosiahla rovhomernd kvalita tlace po celej Sirke Stitka,
* sa zabranilo zahybom na drahe transferovej pasky,
» sa zabranilo pred€asnému opotrebeniu tlacového valca a tlacovej hlavy.
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Obr. 12 Nastavenie pritlacného systému hlavy

Otocte paku (3) v smere pohybu hodinovych ruciiek, aby ste zablokovali tlacovu hlavu.

Kraéom na Sesthranné hlavy uvolnite zavitovy kolik (1) na vonkajSom zdvihadle (2).

VonkajSie zdvihadla (2) vyrovnajte posunutim k vonkajSiemu okraju Stitka a pevne utiahnite zavitovy kolik (1).
VonkajSie zdvihadla (4) pri systéme spatného podavania nastavte analogickym sposobom.

> wbh =



Vkladanie materialu

Vkladanie transferovej pasky

Upozornenie!
Pri priamej termotlaci nevkladajte ziadnu transferovu pasku, a prip. vyberte uz viozenu transferovu pasku.

Obr. 13 Vkladanie transferovej pasky Obr. 14 Draha transferovej pasky

1. Pred vloZenim transferovej pasky vycistite tla¢ovu hlavu (> 6.3 na strane 18).
2. Paku (6) otocte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, aby ste zdvihli tlacovu hlavu.

3. Kotu€ transferovej pasky (3) nasunite az na doraz na odvijac (4) tak, aby sa nachadzalo farebné povrstvenie
pasky po vlozeni na strane odvratenej od tlacovej hlavy.

4. Odvijac (4) pevne drzte a oto¢né tlacidlo (5) otacajte proti smeru pohybu hodinovych rugciciek, az bude zafixovany
kotu¢ transferovej pasky.

5. Na navijac¢ transferovej pasky (2) nasurite vhodné jadro transferovej pasky (1) a zafixujte ho rovnakym spdsobom.
6. Transferovu pasku zavedte cez tlaovu mechaniku, ako je zobrazené na Obr. 14.

7. Zaciatok transferovej pasky zafixujte lepiacou paskou na jadre transferovej pasky (1). Pritom zohladnite smer
rotacie navija€a transferovej pasky proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

8. Navijac transferovej pasky (2) otocte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, aby ste vyrovnali chod tlacovej hlavy.
9. Paku (6) otocte v smere pohybu hodinovych ruci¢iek, aby ste zablokovali tlacovu hlavu.
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4.5

Vkladanie materialu

Nastavenie drahy transferovej pasky

Tvorenie zahybov v drahe transferovej pasky moze viest k chybam vytlackov. Na zabranenie tvorenia zahybov je
mozné nastavit presmerovanie transferovej pasky (1).

Upozornenie!

Chybné nastavenie pritlaéného systému hlavy moze taktiez viest’ k zahybom v chode pasky.

» Najprv skontrolujte nastavenie pritlaku hlavy (> 4.3 na strane 14).

Obr. 15  Nastavenie drahy transferovej pasky

Upozornenie!

Nastavenie je najlepSie vykonat'pocas tlaCovej prevadzky.

1. Existujuce nastavenie odcitajte na stupnici a prip. si ho poznamenajte.

2. Klu¢om na Sesthranné hlavy otacajte skrutku (2) a pozorujte reakciu pasky.
Otocenie v smere pohybu hodinovych rugiciek — napnutie vonkajsej hrany pasky
Otocenie proti smeru pohybu hodinovych ru€iiek — napnutie vnutornej strany pasky
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5.1

5.2

5.3

53.1

53.2

5.3.3

TlaGova prevadzka
Upozornenie na ochranu tlacovej hlavy

Pozor!
PosSkodenie tlacovej hlavy neodbornym zaobchadzanim!

» Nedotykajte sa dolnej strany tlacovej hlavy prstami ani ostrymi predmetmi.
» Dbaijte na to, aby sa na Stitkoch nenachadzali ziadne znecistenia.
» Tlacte s ¢o najnizSou teplotou tlacovej hlavy.

Synchronizéacia drahy papiera

Po vlozZeni materialu Stitkov je potrebna synchronizacia drahy papiera. Prvy $titok rozpoznany snimacom Stitkov sa
pritom nastavi do tlaCovej polohy a vSetky Stitky nachadzajuce sa pred nim sa prepravia z tlaiarne. To zabranuje
tomu, aby sa prazdne Stitky odlepovali spolo¢ne s prvym potlacéenym Stitkom. To by mohlo pokazit' prvy Stitok.

» Stlacte ikonu , aby ste spustili synchronizaciu.
» Odstrante prazdne stitky odlepované pri podavani.
Upozornenie!

Synchronizaény chod nie je potrebny, ak sa neotvorila tlacova hlava medzi r6znymi tlacovymi tlohami,
aj ked’ bola tlac¢iaren vypnuta.

Tlacenie

Pozor!
Na spustenie tlacovej prevadzky su potrebné dva kroky:

» Tlacové udaje poslite cez datové rozhrania, resp. nacitajte idaje z pamatového média
> Navod na programovanie, navod na konfiguraciu

» Aktivujte tlac poslanim externych signalov cez vstupné/vystupné rozhranie
> Popis rozhrania

Odlepovaci rezim

Stitky sa uvolnia v odlepovacom reZime automaticky po tlagi z nosného materialu a st pripravené na vybratie.

Pozor!

» Aktivujte odlepovaci rezim v softvéri.
Pri priamom programovani sa to vykonava pomocou ,prikazu P“ [> Navod na programovanie.

Externé navijanie

Stitky sa transportuju z tladového modulu na neskorsie pouzitie s nosnym materidlom a méZu sa externe znova
navinut.

Uspory péasky

V dlhSich oblastiach, v ktorych nie je mozné tlacit Ziadne informacie, sa po€as podavania Stitkov nadvihne tlatova
hlava a transport pasky sa zastavi. To vedie k Uspore pri spotrebe transferovych pasok. Miniméalna dizka potladene;
oblasti pre funkciu Uspory pasky je stanovena vo firmvéri a zavisla od rychlosti tlace.

Aktivovanie automatiky Uspory pasky sa méze nastavit permanentne v konfiguracii tlace (> Navod na konfiguraciu)
alebo podra ulohy v programovani (> Navod na programovanie).
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6.1

6.2

6.3

Cistenie

Upozornenia k €isteniu

Nebezpecenstvo!
Ohrozenie zivota sposobené zasahom elektrickym priudom!
» Pred vsetkymi udrzbovymi pracami odpojte zariadenie od siete.

Tlacovy modul si vyZaduje iba velmi malé naklady na udrzbu.

Délezité je pravidelné Cistenie termotlacovej hlavy. Zaru€uje to stale dobru tla¢ a rozhodne to prispieva k tomu, aby
sa zabranilo pred€asnému opotrebeniu tlacovej hlavy.

Udrzba sa v8ak obmedzuje na mesaéné &istenie zariadenia.

Pozor!
Poskodenie zariadenia v désledku ostrych €istiacich prostriedkov!

» Na cistenie vonkajSich ploch alebo konstrukénych skupin nepouzivajte abrazivne prostriedky ani
rozpustadla.

Odporucéany cistiaci prostriedok

Tlacové a vratné valce Cisti¢ valcov W1 (vyr. &. 9200051)
Tlacovy riadok a svetelna zavora Izopropanol > 99,9 %
Ostatné povrchy na zariadeni Izopropanol 70-100%

Tabulka 4  Odporucany Cistiaci prostriedok

P Prach a hréky papiera v oblasti tlace odstrante makkym Stetcom alebo vysavacom.

Cistenie valcov

Necdistoty na valcoch mézu viest k obmedzeniu transportu materialu a tlace.

Tla¢ovu hlavu otoc¢te nadol, odblokujte transportné systémy.

Material a transferovu pasku vyberte zo zariadenia.

Usadeniny odstrarite Cisti€om valcov W1 a makkou handrou.

Pred opatovnym uvedenim tla¢iarne do prevadzky pockajte priblizne 2 — 3 minuty.

Ked je valec velmi znecisteny alebo vykazuje poskodenia, vymerite valec > Navod na servis.

vVvVvyyVvyy

Cistenie tladovej hlavy

Intervaly Cistenia: Priama termotlac — po kazdej vymene kotu¢a materialu
Termotransferova tla¢ — po kazdej vymene kotuca transferovej pasky

Na tlaCovej hlave sa m6zu nahromadit’ necistoty pocas tlace, ktoré negativne ovplyvriuju vytlacok,
napr. rozdiely kontrastu alebo zvislé pasy.

Pozor!

Poskodenie tlacovej hlavy!

» Na cistenie tlacovej hlavy nepouzivajte ostré ani tvrdé predmety.
» Nedotykajte sa prstami sklenenej ochrannej vrstvy tlacovej hlavy.

Pozor!
Nebezpecenstvo poranenia na horucej tlacovej hlave.
» Davajte pozor na to, aby bola tlacova hlava pred ¢istenim vychladnuta.

» Odklopte tlacovu hlavu.

» Materidl a transferovi pasku vyberte zo zariadenia.

» Tlacovu hlavu vygistite pomocou vatovych ty¢iniek namocenych v izopropanole > 99,9 % alebo makkou handrou.
P Tlacovu hlavu nechajte schnat 2 az 3 minuty.




7.2

Odstranovanie chyb

Zobrazenie chyby

Pri vyskyte chyby sa na displeji zobrazi zobrazenie chyby:

Obr. 16 Zobrazenia chyby

Postup pri chybe je zavisly od typu chyby > 7.2 na strane 19.
Na pokracovanie v prevadzke su v zobrazeni chyby ponukané nasledujuce moznosti:

Opakovat’
Zrusit

Podavanie
Ignorovat’

Ulozit dennik

Tabulka 5

V tlaGovej Ulohe sa pokracuje po odstraneni priciny chyby.

Aktualna tlacova uloha sa zrusi.

Podavanie §titkov sa nanovo synchronizuje. V ulohe je nasledne mozné pokracovat pomocou

Opakovat.

Hlasenie chyby bude ignorované a v tlacovej ulohe sa bude pokracovat’ s eventudlne

obmedzenou funkciou.

Tato chyba neumoznuje tlaCovu prevadzku.
Na externé ulozisko je mozné ulozit ro6zne systémové subory na presnejSiu analyzu.

Ikony v zobrazeni chyby

Hlasenia chyb a odstranovanie chyb

Hiasenie chyby  Prigina _____________________ Odstrdnenie

Chyba napétia

Chyba syntaxe
Chyba zépisu

Chyba ciarového
kodu

Chyba ¢itania
Ciarovy kéd je prilis
velky

Neznéma typ média
Naézov pola uz

existuje
Odvijanie pasky

PIna pamét

Hardvérova chyba

TlaCiaren dostava z pocitata neznamy
alebo nespravny prikaz

Hardvérova chyba

Neplatny obsah ¢iarového kodu, napr.
alfanumerické znaky v numerickom
Ciarovom kode

Chyba ¢itania pri pristupe k pamatovému
médiu

Ciarovy kad je prili$ velky pre priradenu
oblast Stitka

Nenaformatované pamatové médium
Nepodporovany typ paméatového média
Dvakrat zadany nazov pofa zadany v
priamom programovani

Ur€eny smer odvijania pasky nie je vhodny
pre konfigurané nastavenie

Prilis velka tlacova uloha: napr. vplyvom
nahratého fontu, velkych grafik

Vypnite a zapnite tlaCiarer.
Pri opakovanom vyskyte upovedomte servis.
Zobrazi sa, ktoré napéatie vypadlo. Zapiste si ho.

Stlacte Ignorovat, aby ste prikaz preskocili, alebo
stlacte Zrusit, aby ste zrusili tlaCovu ulohu.
Zopakujte proces zapisu.

Naformatujte paméatové médium nanovo.

Opravte obsah ¢iarového kodu.

Skontrolujte udaje na pamatovom médiu.
Zalohujte udaje.
Naformatujte pamatové médium nanovo.

ZmensSite alebo presunite Ciarovy kod.

Naformatujte pamatové médium, pouZite iné
pamatové médium.
Opravte programovanie.

Paska je vlozena obratene.
Vygistite tlacovu hlavu > 6.3 na strane 18
Pasku vlozZte spravne.

Konfiguracné nastavenie nie je vhodné pre pouzitu
pasku.
Upravte konfiguracné nastavenie.

Zrus$te tlaCovu ulohu.
Znizte mnozstvo udajov, ktoré sa maju vytlacit.
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Odstranovanie chyb

Hlasenie chyby  Prigina____________________ Odstranenie

Podavaci valec je
otvoreny

Preplnenie paméte

Pismo nebolo
najdené
Stbor sa nenasiel

Stitok nebol
najdeny

Tlacova hlava je
otvorena

Tlacova hlava je
prilis hordca

Vyberte pasku

Zariadenie nie je k
dispoz.

Ziadna péaska

Ziadna velkost
Stitka.

Ziadny papier

Vratny systém nezablokovany

Vyrovnavacia pamat vstupu udajov je plna
a pocita¢ sa pokusa poslat’ dalSie udaje
Chyba vo zvolenom druhu pisma na
stiahnutie

Otvorenie suboru z pamatového média,
ktoré neexistuje

Na pase Stitkov chybaju viaceré Stitky

Format Stitka uvedeny v softvéri sa
nezhoduje so skutoénym formatom

Nezaistena tlacova hlava

Prilis silné zahrievanie tlacovej hlavy

VloZena je transferova paska, hoci
tlaCiaren je nastavena na priamu termotlac

Programovanie nekomunikuje s danym
zariadenim

Spotrebovana transferova paska

Maiju byt spracované termostitky, v softvéri
je v8ak nastaveny tepelny prenos

Transferova paska sa pri tla€i pretavila

Nedefinovana velkost Stitka v
programovani

Spotreboval sa material, na ktory sa ma
vykonat tla¢

Chyba v drahe papiera

Tabulka 6  Hlasenia chyb a odstrafiovanie chyb

Zatvorte vratny systém.

Pouzite prenos udajov s protokolom (prednostne
RTS/CTS).

Zruste tlacovu ulohu,
zmernite druh pisma.

Skontrolujte obsah pamatového média.

Stlacte Opakovat, az bude na pase nerozpoznany
nasledujuci Stitok.

Zruste tlacovu ulohu.
Zmente format Stitka v softvéri.
Nanovo spustite tlacovu ulohu.

Zaistite tlacovu hlavu.

TlaCova uloha bude po prestavke automaticky
pokraCovat.

Pri opakovanom vyskyte znizte ohrievaci stupen
alebo rychlost tlace v softvéri.

Pre priamu termotla¢ vyberte transferovd pasku.

Pre termotransferovu tla¢ zapnite tepelny prenos v
konfiguracii tla¢iarne alebo softvéri.

Pripojte volitefné zariadenie alebo opravte
programovanie.

Vlozte novu pasku.

Zruste tlaCovu ulohu.
V softvéri prepnite nastavenie na termotlac.
Nanovo spustite tlacovu ulohu.

Zruste tlaCovu ulohu.

Prostrednictvom softvéru zmernte ohrievaci stupen.
Vycistite tlacovd hlavu > 6.3 na strane 18

Vlozte transferovu pasku.

Nanovo spustite tlaGovu ulohu.

Skontrolujte programovanie.

Vlozte material.

Skontrolujte drahu papiera.
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Odstranovanie chyb

Odstranenie problému

Transferova paska sa kréi

VytlaGok vykazuje
rozmazaneé alebo prazdne
miesta

Tlaciaren sa nezastavi, ked
sa minie transferova paska

Tlaciaren tlaci poradie
znakov namiesto formatu
Stitka

Tlaciaren prepravuje
material Stitkov, ale nie
transferovu pasku

Tlaciaren vykonava tla¢ iba
na kazdy 2. stitok

Zvislé biele Ciary na vytlacku

Vodorovné biele Ciary na
vytlacku

Vytla€ok je na jednej strane
svetlejSi

Nenastavené presmerovanie transferovej
pasky

Nenastaveny pritlatny systém hlavy
Prilis Siroka transferova paska
Znecistena tlaCova hlava

Prili§ vysoka teplota

Nevhodna kombinacia Stitkov a transfe-
rovej pasky

V softvéri je zvolena termotlac

Tlaciaren je v rezime zalohy ASCII

Nespravne vlozena transferova paska

Nevhodna kombinécia stitkov a transfe-
rovej pasky

Prili§ velké nastavenie formatu v softvéri.
Znecistena tlaCova hlava

Chybna tlacova hlava (vypadok ohrie-
vacich bodov)

TlacCiaren sa prevadzkuje s nastavenim
Spétné podavanie > optimalizované

Znecistena tlacova hlava

Nenastaveny pritlatny systém hlavy

Tabulka 7 Odstranenie problému

Nastavte drahu transferovej pasky
> 4.5 na strane 16

Nastavte pritlaény systém hlavy
> 4.3 na strane 14

Pouzite transferovu pasku, ktora je iba
o trochu SirSia ako Stitok.

Vycistite tlacovu hlavu
> 6.3 na strane 18

Teplotu znizte prostrednictvom softvéru.
Pouzite iny druh alebo znacku pasky.

V softvéri zmerite nastavenie na
termotransferovu tlac.

Ukoncite rezim zalohy ASCII.

Skontrolujte a prip. upravte drahu trans-
ferovej pasky a orientaciu povrstvenej
strany.

Pouzite iny druh alebo znacku pasky.
Zmernite nastavenie formatu v softvéri.

Vycistite tlacovu hlavu.
> 6.3 na strane 18

Vymerite tlacovu hlavu.
> Servisny navod

Nastavenie prepnite na Spétné podavanie
> vZdy.
> Navod na konfiguraciu.

Vycistite tlacovu hlavu
> 6.3 na strane 18

Nastavte pritlacny systém hlavy
[> 4.3 na strane 14



8 Stitky

8.1 Rozmery Stitku

(A)

<
Smer chodu

<

DI (Dr)

Obr. 17  Rozmery S§titku

Rozmer ‘ Nazov ‘ Rozmery v mm
PX Q4 PX Q4.3 PX Q6.3
dpi 300 600 203 300 203 300
B Sirka stitka 20-116 46 - 176
H Vyska Stitka min. 4 6
max. 5000 @ 4000 5000 4000 4000 3000

A Vzdialenost' Stitkov >2
C Sirka nosného materialu 24 -120 50 - 180
DI Lavy okraj 20
Dr Pravy okraj 20

Hrubka Stitka 0,025-10,6
F Hrubka nosného materialu 0,03-0,16
G Celkova hrubka Stitka + nosného 0,055-0,76

materialu
\% Podavanie >6 >8

« Pri malych §titkoch, tenkych materialoch alebo silnom lepidle sa mézu vyskytovat

obmedzenia.

Kritické pouzitia sa musia otestovat a schvalit.

Tabulka 8 Rozmery Stitku



Stitky
Rozmery zariadenia

)] sx
Snimac medzery a / ‘ ‘ 3
reflexny snima¢ ‘ ‘ 2
sy o
Tlacova hlava OE)
g / I v
Snimac dopytu /7 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, '
Obr. 18  Rozmery zariadenia
Rozmer | Nazov | PXQ4 | PXQ43 PX Q6.3
dpi 300 600 203 300 203 300
I Vzdialenost tlacovy riadok — snimac¢ dopytu 14,4
J Vzdialenost 1. ohrievaci bod — hrana drahy papiera
bez Uspornej automatiky L 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
P 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
s uspornou automatikou L 2,0 2,0 3,2 1,0 1,2 3,8
P 20 2,0 2,6 0,4 1,2 3,8
K Sirka tlage 105,7 105,7 104 1084 168 @ 162,6
SX Vzdialenost’ snima¢ medzery a reflexny snimac —
hrana drahy papiera, t. j. povolena vzdialenost 4 -60

reflexnych znaciek a dierovani voci okraju

SY Vzdialenost’ snima¢ medzery a reflexny snimac¢ —
tlaCovy riadok

Tabulka 9 Rozmery zariadenia

Rozmery reflexnych znaciek

Z =

Smer chodu

ot M
%_ 211 | Virtudlny zatiatok titka
L_J M Reflexna znacka
L

Obr. 199  Rozmery reflexnych znaciek

Rozmer ‘ Nazov ‘ Rozmery v mm

A Vzdialenost Stitkov >2
L Sirka reflexnej znagky >5
M Vyska reflexnej znacky 3-10
X Vzdialenost znacka — hrana drahy papiera 4-60
Z Vzdialenost virtualny zaciatok Stitka — skuto¢ny zaciatok Stitka 0azA/
» Upravte nastavenia softvéru odportcane: 0

» Reflexné znacky sa musia nachadzat na zadnej strane materialu.

» Svetelna zavora stitkov pre reflexné znacky na prednej strane dostupna na vyziadanie.
« Udaje platia pre &ierne znacky.

» Farebné znacky nebudu eventudine nerozpoznané. P> Viykonajte predbezné testy.

Tabulka 10 Rozmery reflexnych znaciek



8 Stitky

8.4 Rozmery dierovani

U
J

Smer chodu

x
x

“
P —A f*%f***Y Alp %f***Y

h | |

i N

<

pre dierovanie okraja
Minimalna hribka nosného materialu 0,06 mm

Obr. 20  Rozmery dierovani

Rozmer ‘ Nazov ‘ Rozmery v mm
A Vzdialenost’ Stitkov >2
N Sirka dierovania >5
pri dierovani okraja >8
P VySka dierovania 2-10
X Vzdialenost dierovanie — hrana drahy papiera 4 -60
Y Snimacom uréeny zaciatok Stitka pri rozpoznani medzery Dierovanie zadnej hrany
4 Vzdialenost uréeny zaciatok Stitka — skuto¢ny zaciatok Stitka 0 azA-P

» Upravte nastavenia softvéru

Tabulka 11 Rozmery dierovani

Dierovanie s Obdiznikové Dierovanie medzi
Dierovanie okraja pozdiznymi otvormi dierovanie Kruhové dierovanie Stitkami
L]
(@) || O (=)
() — () (s
Neodporucané! Neodporucané!

Obr. 21 Priklady dierovani



Montazne rozmery
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Obr. 22  Montazne rozmery



10 Povolenia

10.1 Vyhlasenie o zacleneni

we /c&/e«/%y rore

cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Nemecko

Vyhlasenie o za¢leneni

Tymto vyhlasujeme, Ze nasledovne oznaceny ,nekompletny stroj* na zaklade svojho konceptu a typu konstrukcie, ako aj
v nami do predaja uvedenom vyhotoveni zodpoveda nasledujucim zakladnym pozZiadavkam
smernice 2006/42/EU o strojovych zariadeniach:

Priloha I, ¢lanok 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.1.6, 1.2.1,1.2.4.1,1.3.2,1.5.1,1.5.2, 1.5.8, 1.6.3
V pripade nami neodsuhlasenej zmeny ,nekompletného stroja“ alebo Ucelu pouzitia straca toto vyhlasenie svoju

platnost.
Zariadenie: Tla¢ovy modul
Typ: PX Q

Aplikované smernice EU a normy
Smernica 2006/42/ES o strojovych zariadeniach e ENISO 12100:2010
 ENISO 13857:2008

* EN 349:1993+A1:2008
 ENISO 13849-1:2015

* EN 62368-1: 2014+AC:2015

Osoba splnomocnena pre technické podklady: Erwin Fascher
Am Unterwege 18/20
99610 SOmmerda

Za vyrobcu podpisany: S6mmerda, 23. 9. 2019

cab Produkttechnik Sémmerda W@&@—_

Gesellschaft fiir Computer-
und Automationsbausteine mbH Erwin Fascher

99610 SOmmerda Konatel’

Uvedenie do prevadzky je zakdzané dovtedy, kym nebude zistené, Ze stroj, do ktorého sa ma zabudovat stroj,
zodpoveda ustanoveniam smernice o strojovych zariadeniach.

Vyrobca je povinny sprostredkovat Specialne podklady k nekompletnému stroju jednotlivym Statnym tradom elektronicky
na vyziadanie.
Boli vypracované Specialne podklady patriace k nekompletnému stroju podla prilohy VIl ¢ast B.
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Povolenia
.2 EUvyhlasenie o zhode

we Me«é@ rore

cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Nemecko

EU vyhlasenie o zhode

Tymto vyhlasujeme, Ze nizSie oznacené zariadenie na zaklade svojho konceptu a konstrukcie, ako aj vyhotovenia,
ktoré sme uviedli do predaja, splfa prislusné zakladné bezpecnostné a zdravotné poziadavky prislusnych smernic EU.
Toto vyhlasenie strati svoju platnost pri modifikacii zariadenia alebo U€elu pouzitia, ktory sme neodsuhlasili.

Zariadenie:

Tlacovy modul

Typ:

PX Q

Aplikované smernice EU a normy

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

» EN55024:2010

» EN55032:2012

« EN61000-3-2:2014

 EN61000-3-3:2013

» EN 61000-6-2:2005

Smernica 2011/65/EU o obmedzeni pouzivania uréitych nebez-
pecénych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach

Delegovana smernica (EU) 2015/863 Komisie, ktorou sa meni
prjloha Il k smernici Eurépskeho parlamentu a Rady 2011/65/
EU, pokial ide o zoznam obmedzovanych latok

 EN50581:2012

Za vyrobcu podpisany:

cab Produkttechnik Smmerda
Gesellschaft fiir Computer-

und Automationsbausteine mbH
99610 SOmmerda

Sommerda, 23. 9. 2019

Erwin Fascher
konatel

3 FCC

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
dgenerates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the instru-
ction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in a
residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the

interference at his own expense.
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