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Kayttoohje

seuraaville tuotteille
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Versio: 03/2024 - Tuotenro 9003895
Tekijanoikeus

Tama asiakirja sekéa sen kdannokset ovat cab Produkttechnik GmbH & Co KG:n omaisuutta.

Toisintamiseen, tydstamiseen, monistamiseen tai levittdmiseen kokonaisuudessaan tai osittain muihin tarkoituksiin kuin alkupe-
raisen tarkoituksenmukaisen kéytdn seurantaan — erityisesti cabin myyman laitteen varaosien hankintaan — vaaditaan cabin
etukateinen kirjallinen suostumus.

Toimitus
Jos sinulla on kysyttavaa tai ehdotuksia, kaanny cab Produkttechnik GmbH & Co KG:n puoleen Saksan osoitteessa.
Ajankohtaisuus

Jatkuvasta laitteiden tuotekehittelysta johtuen voi laitteessa ja sen dokumentoinnissa esiintyé eroavaisuuksia.
Ajankohtainen versio on osoitteessa www.cab.de.

Myyntiehdot
Toimitukset ja suoritukset tapahtuvat cabin yleisten myyntiehtojen mukaisesti.

Muut asiakirjat

cab-tulostimen konfigurointiohje (englanti) cab-tulostimen ohjelmointiohje (englanti)
D> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3257 D> https://www.cab.de/media/pushfile.cim?file=3047
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Johdanto
Huomautukset

Tarkeét tiedot ja huomautukset on merkitty tdhan asiakirjaan seuraavasti:

Vaaral
Muistuttaa vaarallisen jannitteen aiheuttamasta poikkeuksellisen suuresta vaarasta, joka uhkaa valittémasti
henkead tai terveytta.

Vaara!
Muistuttaa huomattavan riskin aiheuttavasta vaaratekijasta, joka johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, ellei vaaratekijan esiintymista ehkaista.

Varoitus!

Muistuttaa kohtalaisen riskin aiheuttavasta vaaratekijasté, joka voi johtaa kuolemaan tai vakavaan
loukkaantumiseen, ellei vaaratekijan esiintymista ehkaista.

Ole varovainen!
Muistuttaa lievan riskin aiheuttavasta vaaratekijasta, joka voi johtaa lievaan tai kohtalaisen vakavaan
loukkaantumiseen, ellei vaaratekijan esiintymista ehkaista.

Huomio!
Muistuttaa mahdollisista esinevahingoista tai mahdollisesta laadun heikentymisesta.

Huomautus!
Neuvoja tydnkulun helpottamista varten tai huomautus tarkeasta tyévaiheesta.

Ymparisto!
Vinkkeja ymparistonsuojeluun.

Kasittelyohjeita.
Viittaus lukuun, sijaintiin, kuvanumeroon tai asiakirjaan.

Vaihtoehto (tarvike, oheislaite, erikoisvaruste).

Nakyma naytolla.

Tarkoituksenmukainen kaytto

» Laite on valmistettu alan uusinta tekniikkaa soveltaen ja voimassa olevia turvateknisia maarayksia noudattaen.
Tasta huolimatta tuotteen kaytossa voi esiintya tilanteita, jotka altistavat kayttéjan tai muita henkilditd kuoleman
tai vakavan vammautumisen vaaralle tai jossa laite ja muita esineitéd voi vahingoittua.

» Laitetta saa kayttaa vain teknisesti moitteettomassa kunnossa, sen kayton tulee olla tarkoituksenmukaista ottaen
huomioon turvallisuustekijat ja kayttéon liittyvat vaarat kayttdohjeen mukaisesti.

» Laite soveltuu ainoastaan soveltuvien, valmistajan hyvaksymien materiaalien tulostamiseen. Muun kaltainen tai
tasta poikkeava kaytto ei ole tarkoituksenmukaista. Valmistaja/tavarantoimittaja ei korvaa vaaranlaisesta kaytosta
aiheutuneita vahinkoja; riski on yksin kayttajan vastuulla.

e Tarkoituksenmukaiseen kayttdon kuuluu myds tdman ohjeen noudattaminen.




Johdanto

Turvallisuusohjeet

» Laite soveltuu kaytettavaksi sdhkdverkoissa, joiden vaihtojannite on 100—240 V. Se tulee liittda vain sahkdpisto-
rasiaan, jossa on turvamaadoitus.

» Liita laite vain suojapienjannitteella toimiviin laitteisiin.

» Kytke kaikki asianosaiset laitteet (tietokone, tulostin, lisélaitteet) pois paalta, ennen kuin kytket tai irrotat liitantoja.

» Kaytd laitetta ainoastaan kuivassa kayttdymparistossa, alaka altista sita kosteudelle (roiskevedelle, sumulle jne.).

« Ala kayta laitetta rajahdysalttiissa ympéristossa.

« Ala kayta laitetta suurjannitejohtojen laheisyydessa.

« Jos laitetta kaytetédan kansi avattuna, varo, etteivat vaatteet, hiukset, korut tai vastaavat joudu kosketuksiin
laitteen suojaamattomien, pyorivien osien kanssa.

 Laite tai sen osat, erityisesti kirjoitinpaéat, voivat kuumentua tulostuksen aikana. Ala koske niihin kdyton aikana ja
anna niiden jaahtya ennen purkamista tai materiaalin vaihtoa.

» Puristumisvaara kantta suljettaessa. Koske kanteen sité sulkiessasi vain ulkopuolelta, alak&a koske kannen
kaantdalueelle.

* Vain téssé kayttbohjeessa kuvatut toimenpiteet ovat sallittuja.
Muut ty6t saavat suorittaa vain asianmukaisesti koulutetut henkil6t tai huoltoteknikot.

» Virheelliset elektronisiin rakenneosiin ja niiden ohjelmistoihin kohdistuvat toimenpiteet voivat aiheuttaa hairidita.

* Myo6s muut laitteeseen kohdistuvat epaasianmukaiset toimenpiteet ja muutokset voivat vaarantaa
kayttéturvallisuuden.

» Korjaustyo6t tulee teettaa aina patevassa korjaamossa, josta I0ytyvat vaadittuihin t6ihin tarvittavat tyékalut ja
ammattitaito.

» Laitteisiin on kiinnitetty erilaisia varoitustarroja, joiden tarkoitus on kiinnittdd huomio vaaroihin.
Tarroja ei saa irrottaa, silla tallin vaarat eivat valttamatta tule huomatuiksi.

e Suurin melutaso LpA on alle 70 dB(A).

Vaara!
Verkkojannitteen aiheuttama hengenvaara.
» Als avaa laitteen koteloa.

Varoitus!

Tama on luokan A laitteisto. Asuinymparistossa laitteisto saattaa aiheuttaa radiotaajuushairioita.
Tasséa tapauksessa kayttajayritykseltd saatetaan vaatia soveltuvia toimenpiteita.

Ymparisto

Kéytosta poistettavat laitteet sisaltavat arvokkaita kierratyskelpoisia materiaaleja, jotka soveltuvat hyotykayttoéon.
P Toimita ne havitysté varten soveltuviin kerdyspisteisiin talousjatteesta erillaan.

Tulostimen modulaarisen rakenteensa ansiosta osiin purkaminen on téysin mahdollista.

P Kierrata osat.

Laitteen piirilevy on varustettu litiumparistolla.

» Toimita se kaupan paristojenkerayslaatikkoon tai kunnalliseen kierratyspisteeseen.




I 2 Asennus

2.1 Laitteen yleiskuva

LED ”Laite paalla”

Naytto

Oheislaiteliitanta

Lappa

Kansi

Reunan saataja sisempi

Reunan saataja ulompi

Rullan pidike

Siirtokalvon aukikelaaja ylhaalla
10 Siirtokalvon kiinnikelaaja ylhaalla
11 Tulostusmekanismi

12 Siirtokalvon aukikelaaja alhaalla
13 Siirtokalvon kiinnikelaaja alhaalla

O©CONOOYOTPA~WN =

Kuva 1 Yleiskuva

N7

(
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14 Leikkuuterd CSQ 402 tai perforointitera
PSQ 403

<

Kuva2 Laiteversio ja tera



Asennus

15 Siirtokalvon ohjain ylhaalla

16 Paakulma ja kirjoitinpaa ylhaalla
17 Puristusjarjestelma

18 Vetotela

19 Painotela ylhaalla

20 Ohjaimet ylhaalla

21 Repaisyreuna

22 Lukituspultti

23 Ohjaustela

24 Tarravalopuomi

25 Kuusikanta-avain

26 Kirjoitinpaan lukitusvipu ylhaalla
27 Painike ohjaimien saatéa varten

Kuva 3  Tulostusmekanismi - ylempi tulostusmoduuli

=

M
y
2 24 Tarravalopuomi

27 Painike ohjaimien s&atoa varten
28 Painotela alhaalla

29 Padakulma ja kirjoitinpaa alhaalla
30 Siirtokalvon ohjain alhaalla

31 Ohjaimet alhaalla

32 Kirjoitinp&an lukitusvipu alhaalla

Kuva 4  Tulostusmekanismi - alempi tulostusmoduuli
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33 Virtakytkin

34 Verkkoliitanta

35 SD-korttipaikka

36 2 USB-Host-litdntda nappaimis-
tolle, skannerille, USB-muistille,
USB-WLAN-sovittimella tai ulkoiselle
kayttopaneelille

37 USB-High Speed Device-liitanta

38 Ethernet 10/100 Base-T

39 RS-232-liitanta

40 USB-Host-liitanta huoltoa-
vaimelle, USB-muistille tai
USB-WLAN-sovittimelle

ot
wdl

Kuva 5  Liitannat
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2.3

231

23.2

2.4

Asennus
Laitteen purkaminen pakkauksesta ja pystytys

Nosta tarratulostin pois pakkauksesta.

Tarkista tarratulostin mahdollisten kuljetusvaurioiden varalta.
Aseta tulostin tasaiselle alustalle.

Poista vaahtomuoviset kuljetussuojat kirjoitinpaan alueelta.
Tarkista, etta toimitus sisaltaa kaiken siihen kuuluvan.

vVvVvyVvyy

Toimitussisalto:
e Tarratulostin
e Virtakaapeli
e USB-kaapeli
» Kayttoohje

Huomautus!
Sailyta alkuperainen pakkaus myéhempia kuljetuksia varten.

Huomio!
Kosteus ja marka vaurioittavat laitetta ja tulostusmateriaaleja.

P Sijoita tarratulostin ainoastaan kuiviin ja roiskevedelta suojattuihin paikkoihin.

Laitteen liittaminen

Vakiovarusteisiin kuuluvat rajapinnat ja liitdnnét on esitetty kohdassa Kuva 5.

Liittdminen sahkoverkkoon

Tulostimeen kuuluu laaja-alainen verkkolaite. Laitteen kaytté 230 V~/50 Hz:n tai 115 V~/60 Hz:n verkkojannitteella ei
ole mahdollista ilman laitteeseen tehtévid muutoksia.

1. Varmista, etta laite on pois paalta.
2. Liitd verkkokaapeli verkkoliitantaliittimeen (34).
3. Liitd verkkokaapelin pistoke maadoitettuun pistorasiaan.

Tietokoneeseen tai tietokoneverkkoon liittdminen

Huomio!

Materiaalih&vikin vaara!

RS232-liitanta ei sovellu nopeasti vaihtuvan datan siirtoon [> 5.6 sivulla 18.
» Kayta tulostuskayttoa varten USB- tai Ethernet-liitdntaa.

Huomio!
Riittamatdn tai puuttuva maadoitus voi aiheuttaa hairidita laitteen toimintaan.
Pida huoli, etta kaikki lampdsiirtotulostimeen liitetyt tietokoneet ja liitantakaapeli ovat maadoitettuja.

P Yhdista lampdsiirtotulostin tietokoneeseen tai verkkoon sopivalla kaapelilla.
Yksittaisten litantdjen asetusten yksityiskohdat [> Asetusohjeet.

Laitteen kytkeminen péaalle

Kun kaikki liitdnnéat on tehty:

P Kytke tulostin paalle verkkokytkimella (34).
Tulostimessa suoritetaan jarjestelman testaus ja lopuksi sen naytéssa (2) nakyy ilmoitus Valmis.




3.1

Kosketusnaytto

Kosketusnaytdn avulla kayttéja voi ohjata tulostimen toimintaa, esimerkiksi:
» Keskeyttaa tulostustoitd, jatkaa niita tai peruuttaa ne.

e sdataa tulostusparametrit, esim. kirjoitinpaan lampdtason, tulostusnopeuden, litdntdjen asetukset, kielen ja kello-
najan (> Asetusohjeet)

« ohjata Stand-alone-kayttda muistivalineella (> Asetusohjeet)
» suorittaa Firmware-paivityksen (> Asetusohjeet).

Monia toimintoja ja asetuksia on mahdollista ohjata myds tulostimen omilla komennoilla ohjelmistosovellusten avulla
tai suoraan tietokoneella ohjelmoimalla. Yksityiskohdat > Ohjelmointiopas.

Kosketusnaytdlla tehdyt asetukset toimivat tarratulostimen perusasetuksina.

Huomautus!
Eri tulostustéiden muutokset kannattaa tehda ohjelmistossa.

Aloitusnaytto

Paallekytkemisen jalkeen Tulostuksen aikana Tauko-tilan aikana Tulostustyon jalkeen
Kuva 6  Aloitusnayttd

Kosketusnayttoa kaytetddn suoran sormenpaakosketuksen avulla:
» Avataksesi valikon tai valitaksesi tietyn kohdan valikosta napauta vastaavaa kuvaketta.
* Veda sormeasi ylos tai alas vierittdaksesi listoja naytolla.

Valikkoon siirtyminen Viimeisen tarran toisto

Tulostustydn keskeyttdminen Lyhyt tulostus: Nykyisen tulostustyén poistaminen
Pitka tulostus: Kaikkien tulostustéiden poistaminen

Tulostustydn jatkaminen Tarran syo6tto

Taulukko 1 Aloitusnayton painikkeet

Huomautus!
Ei-aktiiviset painikkeet néakyvat tummina.



3 Kosketusnaytto

Eri ohjelmisto- ja laitteistoasetuksissa ilmestyy aloitusnaytdlle lisdkuvakkeita:

Tarvepainatus ilman Tarvepainatus Suora leikkaus,
tulostustyota tulostustydssa kun ter& on liitettyn&

Kuva7  Vaihtoehtoiset aloitusnaytdn painikkeet

Tulostuksen kaynnistys ml. yksittaisen Suoran leikkauksen laukaisu ilman
tarran annostelu, leikkaus tai muu materiaalikuljetusta.
vastaava tulostustydssa.

Taulukko 2 Vaihtoehtoiset aloitusnayton painikkeet

Ylavalikossa nakyy asetuksista riippuen erilaisia tietoja pienoisohjelmien muodossa:

Kuva 8  Ylarivin pienoisohjelmat

Putoava pisara kertoo jonkun liitdnnén kautta tapahtuvasta tietojen vastaanottamisesta.

Toiminto Tallenna tietovirta on aktiivinen [> Asetusohjeet.
Kaikki vastaanotetut tiedot tallennetaan .Ibl-tiedostoon.

Esivaroitus varinauhan loppumisesta [> Asetusohjeet.
Varinauhan jaédnndshalkaisija on alittanut asetetun arvon.
SD-kortti asennettu.

USB-muisti asennettu.

WiFi-yhteys aktiivinen.
Valkoisten kaarien lukumaara kertoo WiFi-kentan vahvuuden.
Ethernet-yhteys aktiivinen.

USB-yhteys aktiivinen.

abc-ohjelma aktiivinen.

HEBE oDoO B om

Kellonaika.

Taulukko 3 Aloitusnaytdn pienoisohjelmat



3 Kosketusnaytto
3.2 Valikossa lilkkuminen

Aloitustaso Valintataso Parametri-/toimintotaso

Kuva 9  Valikkotasot

P Siirry aloitustason valikkoon painamalla

» Valitse aihe valintatasolta.
Eri aiheiden alla on alakohtia, jotka sisaltavat lisda valintatasoja.
Valitsemalla n paastaan takaisin ylemmalle tasolle, valitsemalla m takaisin aloitustasolle.

» Jatka valitsemista, kunnes olet paassyt parametri-/toimintotasolle.

P Valitse toiminto. Tulostin suorittaa toiminnon mahdollisen valmistavan dialogin jalkeen.
- tai -
Valitse parametri. Asetusmahdollisuudet riippuvat parametrin tyypisté.

Loogiset parametrit Valintaparametrit Numeeriset parametrit Paivamaara/aika

Kuva 10 Esimerkkeja parametriasetuksista

Liukusaadin arvon karkeasaatoon

Arvon asteittainen pienentaminen

Arvon asteittainen suurentaminen

Poistu asetuksesta tallentamatta

Poistu asetuksesta tallentamalla

Parametri on pois paalta, painallus kytkee sen paalle

Parametri on paalla, painallus kytkee sen pois paalta

Taulukko 4 Painikkeet



4 Materiaalin asettaminen

Huomautus!
0 Kayta asetuksiin seka yksinkertaisiin asennustdihin mukana toimitettua kuusikanta-avainta, joka l6ytyy
tulostusmekanismin yldosasta. Muita tydkaluja ei tdssa kuvattuihin téihin tarvita.

4.1 Rullamateriaalin asettaminen

4.1.1 Materiaalin asettaminen rullan pidikkeeseen

\

J

3
//// 4
5
6

Kuva 11 Rullamateriaalin asettaminen

1.
2.
3.
4.
5.

Avaa kansi.

Kierra saatorengasta (6) vastapaivaan niin, ettd nuoli (5) osoittaa symboliin Cf* ja reunan saatajat (4) vapautuvat.
Veda reunan saataja (4) irti rullan pidikkeesta (3).

Tyonna materiaalirulla (2) rullan pidikkeeseen (3).

Aseta reunan saataja (4) rullan pidikkeelle (3) ja tydnna se niin pitkalle, kunnes molemmat reunan saatajat (1, 4)
ovat materiaalirullalla (2) ja tydntaessa tuntuu selva vastus.

6. Kierra saatérengasta (6) myotapaivaan niin, ettd nuoli (5) osoittaa symbolia ja reunan saatajat (4) kiinnittyvat
siten rullan pidikkeeseen.
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41.2

Materiaalin asettaminen

Materiaalin asettaminen tulostusmekanismiin

Kuva 12 Materiaalin kulku

o g s wh =~

8.
9.

Rullaa materiaalikaistale rullalta ja vie se kuvan Kuva 12 mukaisesti tulostusmekanismiin.

Veda lukituspulttia (6). Puristusjarjestelma (1) kadantyy ylaasentoon.

Nosta molemmat kirjoitinpaat kaantamalla vipua (10) vastapaivaan ja vipua (11) myotapaivaan.

Kaanna harja (8) ohjaustelalta (9) pois.

Aja ohjaimia (5) nappia (7) k&dantamalla niin paljon erilleen, ettd materiaali mahtuu niiden valiin.

Aseta materiaali kuvassa Kuva 13 naytetylla tavalla molempien tulostusyksikdiden lapi vetotelaan (2) asti ja
asemoi se ohjaimien valiin (5).

%k Laitteet, joissa on tera: Tyonna nappi (3) sivulle ja kdanna teramoduuli (4) tulostimelta pois, tydnna materiaali
terien valista ja kd&nna tera takaisin.

Aja ohjaimet nappia (7) kdantamalla tiiviisti kiinni materiaalin reunoihin.

Kiinnitd materiaali lukitsemalla ylempi kirjoitinpaa.

10. Veda lukituspulttia (6). Paina puristusrulla (1) alas ja lukitse se lukituspultilla.

11. Kiristd materiaali kdantamalla materiaalirulla materiaalin kuljetussuuntaa vasten.
12. Lukitse alempi kirjoitinpaa.

13. K&anna harja (8) ohjaustelaan (9) kiinni.

Huomio!
P> Tulostaessasi yksipuolisesti (> 5.4 sivulla 17) ala lukitse alempaa Kirjoitinpaata.

Kuva 13 Materiaalin asettaminen tulostusmekanismiin
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4.1.3

4.1.4

Materiaalin asettaminen

Tarravalopuomin sdato

N

A\

Kuva 14 Tarravalopuomin s&ato

Tarravalopuomi (2) on kohdistettu tehtaalla materiaalin keskikohtaan, ja sita voidaan siirtaa poikittain kulkusuuntaan
nahden esimerkiksi tunnistusmerkkeja tai stanssauksia sisaltavaa materiaalia kaytettaessa. Tulostimen ollessa paalla
anturiasemassa palaa keltainen LED-valo.

P Avaa ruuvi (3).

P Aseta tarravalopuomi kahvan (4) avulla niin, etta anturi (1) voi havaita tarraraon, tunnistusmerkin tai
stanssauksen.

- tal, jos tarrat eivét ole suorakulmion muotoisia, -
P kohdista tarravalopuomi kahvan (4) avulla tarran etummaisimpaan reunaan paperin kulkusuunnassa.
P Kirista ruuvi (3).

Puristuspaineen saato

Kuva 15 Paan puristusjarjestelman saato ylhaalla  Kuva 16 Paan puristusjarjestelman saato alhaalla

Kirjoitinpaita painetaan kahdella tyéntimella (1), jotka sijaitsevat perusasennossa paakulmien keskelld. Tama asetus
voidaan sailyttaé useimmissa kayttétarkoituksissa.

Mikali erittain leveitd materiaaleja kaytettdessa esiintyy tulostusjaljen vaalenemista sivuttaisilla reuna-alueilla,
tyontimia voidaan siirtaa:

1. Lukitse kirjoitinpaat kaantamalla vipua (3) myotapaivaan tai vipua (4) vastapaivaan.

2. Avaa tyontimien (1) kierretapit (2) kuusikanta-avaimella.

3. Tydnna tyontimia tarpeen mukaan symmetrisesti enintdan asteikkoarvoon 70 asti.

4. Kirista kierretapit (2).




4.2

Materiaalin asettaminen
Siirtokalvon asettaminen

Huomautus!
Ala aseta siirtokalvoa suorassa lampotulostuksessa, ja poista tarvittaessa jo asetettu siirtokalvo.

Kuva 17 Siirtokalvon asettaminen Kuva 18 Siirtokalvon kulku

Puhdista kirjoitinpaat ennen siirtokalvon asettamista (> 6.3 sivulla 20).

Nosta ylempaa kirjoitinpaata kiertamalla vipua (6) vastapaivaan.

Tyonna siirtokalvorulla (1) aukikelaajalle (2) siten, ettd nauhan varipinnoite osoittaa auki kelattaessa alaspain.
Aseta siirtokalvorulla (1) aukikelaajaan niin, etta rullan molemmat paéat sijaitsevat samoissa asteikkolukemissa.

a s wnN -~

Pida siirtokalvorullasta (1) kiinni ja kierré aukikelaajan kaanténuppia (3) vastapaivaan, kunnes siirtokalvorulla on
kiinnittynyt.

Huomautus!

Kayta siirtokalvorullan kelaamiseen karaa, jonka leveys on kalvon leveyden ja 115 mm:n valill&.

6. Tydnna soveltuva kara (4) siirtokalvon kiinnikelaajalle (5), aseta se samalla tavalla kuin kalvorulla ja kiinnita.

7. Ohjaa siirtokalvo kuvassa 19 esitetylla tavalla tulostusmekanismin Iapi. Yhtenainen viiva koskee kalvoja, joiden
pinnoitepuoli on sisapuolelle kelattu, katkonainen viiva kalvoja, joiden pinnoitepuoli on ulkopuolelle kelattu.

8. Kiinnita siirtokalvon alkupaa teipilla keskelle siirtokalvon karaa (4).
Varmista, etta siirtokalvon kelaaja pyorii vastapaivaan.
9. Tasoita siirtokalvon kulku kiertamalla siirtokalvon kelaajaa (5) vastapaivaan.
10. Lukitse kirjoitinpaa kiertamalla vipua (6) myotapaivaan.
11. Avaa lappa (8) ja aseta siirtokalvo samalla tavalla alempaan tulostusyksikkd6n (7). Suuntatiedot koskevat

téssa kaikkia muita tilanteita lukuun ottamatta ylempaa tulostusyksikkda vastapéata olevien kaanténuppien
kaantdsuuntaa.

Huomautus!
Yksipuoleisesti tulostettaessa (> 5.4 sivulla 17) alempaan tulostusyksikkdon ei tarvitse asettaa
siirtokalvoa.
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4.3 Siirtokalvon kulun s&ato

Jos siirtokalvoon syntyy taitoksia, tulostusjalki voi heikentya. Siirtokalvon ohjausakseleita voidaan saataa taitosten
valttamiseksi.

0 Huomautus!
S&aatod on jarkevinta suorittaa tulostuskayton aikana.

Kuva 19 Siirtokalvon kulun séaté ylhaalla Kuva 20 Siirtokalvon kulun saato alhaalla

1. Lue vallitseva asetus asteikolta (1) ja kirjoita se tarvittaessa yl0s.

2. Kierra ruuvia (2) kuusikanta-avaimella ja tarkkaile kalvon kayttaytymista.
Suunnassa (+) siirtokalvon sisareuna kiristyy, suunnassa (-) vastaavasti ulkoreuna.
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5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Tulostuskaytto
Ohje kirjoitinpaiden suojaamiseksi

Huomio!

Epaasianmukainen kasittely vahingoittaa kirjoitinpaita!

» Ala koske kirjoitinpaiden lammityselementteihin sormilla tai teravilla esineilla.

» Huolehdi siita, ettei materiaalissa ole epapuhtauksia.

» Huolehdi siita, ettd materiaalin pinnat ovat sileita. Karheat materiaalit hankaavat ja vahentavat
kirjoitinpaiden kayttdikaa.

» Tulosta mahdollisimman alhaisella kirjoitinpaan lampatilalla.

Tulostin on kayttdvalmis, kun kaikki litdnnat on kytketty ja materiaali seka tarvittaessa siirtokalvo on asetettu.

Tulostusjaljen luonnos kaksipuolista tulostusta varten

> Maarittele tarran leveydeksi kaksinkertainen materiaalin leveys.
P Aseta tiedot yhdelle tulostuspuolelle x-koordinaateilla 0:n ja materiaalin leveyden valiin.
P Aseta tiedot toiselle tulostuspuolelle x-koordinaateilla yksinkertaisen ja kaksikertaisen materiaalin leveyden valiin.

Samat tulostusjaljet molemmilla puolilla

» Maarittele tarran leveydeksi yksinkertainen materiaalin leveys.
P Aseta tiedot.

P Ota tulostimen ajurissa kohdassa Yleista > Asetukset > Sivun asetukset > kayttoon asetus " Ylapuoli sama
kuin alaosa”.
tai

P Ota cablabel S3:ssa kohdassa Configuration > Machine > X-Series kayttdon asetus " Lower side same as
upper side”.
tai

P Lisada suorassa ohjelmoinnissa komento O B [> Ohjelmointiohje.

Yksipuolinen tulostus

Alempi kirjoitinp&é voidaan tarvittaessa sammuttaa. N&ain tarroja voidaan tulostaa samalla tavalla kuin yksipuolisilla
tulostimilla.

P Ota kayttoon parametri kohdasta Asetukset > Tulostus > Poista alempi kirjoituspaa kaytosta.

P Avaa alempi kirjoitinpaa.

P Poista siirtokalvo alemmasta tulostusyksikdsta.

P Laheta tulostustyd yksinkertaisella materiaalin leveydella.

Kalvon saasto

Pitkilla alueilla, joilla ei ole tietoja tulostettavana, kirjoitinpdd nostetaan alemmassa tulostusmoduulissa tarran syotdn
aikana ja kalvon siirto keskeytetdaan. Nain saastetaan siirtokalvon kulutusta. Ohjelmistossa on maaritetty tulostamat-
toman alueen vahimmaispituus kalvonsaastdtoimintoa varten, ja se riippuu tulostusnopeudesta.

Kalvonsaasttautomatiikka voidaan ottaa pysyvasti kayttoon tulostimen konfiguraatiossa (> konfiguraatio-ohje) tai
tehtédvan mukaisesti ohjelmoinnissa (> ohjelmointiohje).
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5.6

Tulostuskaytto
Materiaalihavikin valttaminen

Huomio!

Materiaalihavikki!

Tulostustieto kiinnitetaén yhté jaksoa varten kahteen eri kohtaan materiaalin kuljetussuunnassa ja siten
myads eri aikoina.

Tama johtaa jatkuvan tulostuskayton keskeytyessa seuraavaan:

e Alapuolelle tulostettu materiaali nostetaan tulostuksen loppuun saattamiseksi ylempéaan kirjoitinpaahan
ilman etta seuraavaa materiaalia on viela tulostettu alapuolelta.

e Materiaalin takaisinsy6tt6 alempaan kirjoitinp&dahan ei ole sallittu turvallisen materiaalin ohjauksen
vuoksi.

¢ Nain syntyy tulostamattomia ja sen seurauksena kayttokelvottomia materiaalikaistaleita.

e Leikkuria kaytettdessa on materiaalihavikki jatkuvan materiaalin kohdalla vahintaan 110 mm.
Kaytettdessa pintakuvioituja materiaaleja, joissa tulostuskuva on synkronisoitava materiaalikuljetusta
varten, voi materiaalih&vikin pituus olla jopa yli 300 mm.

Jotta materiaalihéavikki pysyisi vahaisena, tulisi keskeytyksia valttaa jatkuvassa tulostuskaytossa:
» Keskeytd tulostustyodt vain, jos se on ehdottoman vélttamatonta.

P> Valta toita, jotka sisaltavat vahaisen maaran tulostettavia jaksoja, erityisesti toita, jotka kasittavat vain
yhden jakson.

» Valta ennakoitavissa olevia virhetilanteita > 5.7 sivulla 19.
Virhetilanteissa materiaalihavikki on erityisen suurta, silla yleensa jo tulostettu materiaali on heitettava
pois.

Tulostuksen optimointi

Materiaalihavikin minimoimiseksi voidaan ottaa kayttéon parametri kohdassa Asetukset > Tulostus > Kaksoistulostuksen
optimointi.

Tassa tapauksessa tulostustyotéa ei heti tydstetd loppuun saakka. Tulostin pysayttadd materiaalin kohtaan, jossa
seuraava tehtéva voidaan tulostaa ilman tyhjia tarroja, ja odottaa uusia tulostustietoja. Uusien tietojen vastaanotta-

misen jalkeen aiemmin loppuun saattamaton tulostustyd viedaan automaattisesti loppuun ja uusi tehtéva kaynnis-
tetdan ilman vélissé olevaa tyhjaa tarraa.

Jos muita tulostustietoja ei tarvitse odottaa, tehtdva voidaan saattaa paatokseen kohdasta Saata tehtava paatokseen.

Tiedonsiirron optimointi

Jos perakkaiset jaksot sisdltavat erilaisia tietoja, sisdisen kuvanmuodostuksen on oltava muistissa valmiina, ennen
kuin ensimmaisen jakson tulostus on paattynyt alemmassa kirjoitinpaassa!

Muutoin ensimmainen jakso tydntyy ylemman kirjoitinpaan tulostettavaksi ilman, ettd seuraavaa jaksoa tulostetaan
alapuolelta. Toisen jakson tulostus alkaa vasta sitten, kun edellinen on taysin valmis.

Siksi on valttamatonta, etta eri jaksoille siirrettavat tiedot vahennetdan minimiin, eli koko tarrakuvauksia ei siirreté
yksittaiselle tarralle, vaan ainoastaan vaihtuvat tiedot:

Huomautus!
Tulostimen ajuriin on asetettu tata tarkoitusta varten pysyvéaksi parametri ”Ohjelmiston optimointi”.
cablabel S3:sséa tietojen optimointi tapahtuu automaattisesti.

P Kayta suorassa ohjelmoinnissa sisaltojen vaihtamiseen Replace-komentoa R.
> Ohjelmointiopas.

Huomio!
Materiaalihavikki!

RS232-liitanta on liian hidas datasiséltdjen nopeaa vaihtoa varten.
> Kayta tulostuskayttoa varten USB- tai Ethernet-liitantaa.
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5.8

Tulostuskaytto
Datahéavikin valttaminen

Huomio!
Datahavikki!

Korjattavien vikojen esiintyesséa jaksoja, jotka alempi kirjoitinp&a sai valmiiksi ennen virhetta, mutta joita
ylempi kirjoitinpaé ei saanut paatokseen, ei toisteta. Naiden jaksojen tiedot eivat enéa ole tulostimen
kaytettavissa.

P Valta ennakoitavissa olevia virhetilanteita.

P Aseta tulostin ennen materiaalin loppumista taukotilaan virheiden Paperi loppu ja Kalvo loppu valttamiseksi.
Jatka tulostusty6ta uuden materiaalin asettamisen jalkeen poistamalla taukotila. Talldin tietoja ei katoa.

Tauko kalvon esivaroituksella

Integroidulla kalvon esivaroituksella voidaan valttaa virheen "Kalvo loppu” esiintyminen jarjestelmallisesti:
P Aseta parametriksi kohdassa Asetukset > Siirtokalvo > Tauko varoituksen sattuessa asentoon Paalla.

P Aseta vararullan jaanndshalkaisijaksi kohdassa Asetukset > Siirtokalvo > Kalvovaroitus esimerkiksi 35 mm.
Vararulla jadnnoshalkaisijan alittaessa asetetun arvon tulostin siirtyy automaattisesti tilaan Tauko.

Leikkaus ja perforointi

vain laitteilla, joissa on tera

» Ota materiaalin perforointi- tai leikkauskomennot kayttédn ohjelmistossa.
Suorassa ohjelmoinnissa tama tapahtuu seuraavilla komennoilla:

Cp Perforointikomento
C Leikkauskomento
Molemmat komennot voidaan yhdistaa, C p -komennolla on kuitenkin pienempi prioriteetti > Ohjelmointiohje.

» Komentosarjalla:
Cc3
Cp
perforoidaan kahdesti ja lopuksi leikataan.
P Konfiguroi leikkausparametrit > Asennusohje CSQ 402 tai PSQ 403.

Huomautus!
Leikkausparametrit voidaan asettaa tulostimessa vain, kun tera on asennettu.

Huomio!

Useissa tarraohjelmistopaketeissa komentoa C p ei ole otettu kayttédn. Talléin materiaalia ei voida
perforoida.

» Mukauta perforointitaso materiaaliin.
Suorassa ohjelmoinnissa tama tapahtuu komennolla:
OCn n...arvo valilld 0.0 - 10.0

Huomautus!
Jos tarraohjelmisto ei tarjoa perforointitason asettamista, eli komentoa O Cn ei toteuteta, mukautus voidaan
tehda tulostimen konfiguraatiossa.

Jotta ensimmaisen jakson oikea pituus voidaan taata leikkaustilassa, tarvitaan "Leikkaa ennen tulostusty6ta”:

P Ota tulostuskaytdssa kohdasta Yleista > Asetukset > Lisavarustevaihtoehdot > [Terd] kayttoon asetus
"Leikkaa ennen tulostustyota”.
tai

P Ota cablabel S3:ssa kohdasta General > Print Settings > Accessories Options > [Cutter] kayttdon asetus
"Cut before print job”.
tai

P Lisaa suorassa ohjelmoinnissa komento C s [> Ohjelmointiohje.
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6.1

6.2

6.3

Puhdistus
Puhdistusohjeet

Vaara!
Sahkodiskun aiheuttama hengenvaara!
» Tulostin on irrotettava verkkovirrasta aina ennen kaikkia huoltotoita.

Tulostin vaatii vain vahan hoitoa.

Tarkeintd on puhdistaa lampdokirjoitinpaét sdannollisesti. TAma takaa tasaisen hyvan tulostusjaljen ja estda huomatta-
vasti kirjoitinpaiden ennenaikaista kulumista.

Muuten laitteen huolto rajoittuu kuukausittaiseen puhdistamiseen.

Huomio!
Voimakkaiden puhdistusaineiden kayttoé vahingoittaa tulostinta!
Ala kayta ulkopintojen tai yksikkdjen puhdistamiseen hankausaineita tai liuottimia.

Suositellut puhdistusaineet

Painotelat Telan puhdistusaine W1 (Tuotenro 9200051)
Tulostusrivi ja valoeste Isopropanoli > 99,9%
Muut pinnat laitteessa Isopropanoli 70-100%

Taulukko 5 Suositellut puhdistusaineet

P Poista poly ja paperindyhta tulostusalueelta pehmeélla siveltimella tai pélynimurilla.

Painotelan puhdistus

Painotelojen likaantuminen voi heikentaa tulostusjaljen laatua ja vaikeuttaa materiaalin kulkua laitteessa.
P Kaanna kirjoitinpaat alas.

P Ota materiaali ja siirtokalvo ulos tulostimesta.

» Poista epapuhtaudet telanpuhdistajalla W1 ja pehmeélla liinalla.

» Jos telat ovat vaurioituneet, vaihda telat > Huolto-opas.

Kirjoitinpaiden puhdistus
Puhdistusvalit: Suora lampétulostus - jokaisen materiaalirullan vaihdon yhteydessa
Lampdsiirtotulostus - jokaisen siirtokalvorullan vaihdon yhteydessa

Kirjoitinpaihin voi tulostuksen aikana kertya epapuhtauksia, jotka heikentavat tulostusjaljen laatua aiheuttaen esim.
kontrastieroja tai pystysuoria raitoja.

Huomio!

Kirjoitinpaiden vauriot!

Ala kayta kirjoitinpaiden puhdistamiseen terévia tai kovia esineita.
Ala koske kirjoitinpaiden lasiseen suojakerrokseen.

Huomio!
Kuuma kirjoitinpaa voi aiheuttaa vammoja.

Varmista, etta kirjoitinpaat ovat jadhtyneet ennen kuin puhdistat.

P Kaanna kirjoitinpaét alas.

» Ota materiaali ja siirtokalvo ulos tulostimesta.

P Puhdista kirjoitinpaarivi isopropanoliin > 99,9 % kostutetulla vanupuikolla tai pehmealla liinalla.
» Anna kirjoitinpaiden kuivua 2—-3 minuuttia.




6.4

Puhdistus
Tarravalopuomin puhdistus

Huomio!
Valopuomin vauriot!
Ala kayta valopuomin puhdistamiseen terdvia tai kovia esineita tai liuotinaineita.

Tarra-anturit voivat likaantua paperipdlysta. Tarran alkukohdan tai tulostusmerkinnan
tunnistus voi hairiintya.

Kuva 21 Tarravalopuomin puhdistus

Ota tarrat ja siirtokalvo ulos tulostimesta.

Poista (2) ruuvi.

Avaa ruuvi (3).

Veda tarravalopuomi (4) hitaasti ulos. Varmista, ettei valopuomin johto kiristy.

Puhdista tarravalopuomi ja anturiaukot (1) harjalla tai pehmealla liinalla, joka on kostutettu isopropanolilla > 99,9 %.
Tydnna tarravalopuomi kahvasta (4) takaisin ja aseta se (> 4.1.3 sivulla 14).

Aseta ruuvi (2) paikoilleen.

Aseta tarrat ja siirtokalvo takaisin paikalleen.

© No gk wDdN =




7 Virheiden korjaaminen
7.1 Virhenaytto

Virheen sattuessa ilmestyy naytélle virheilmoitus:

Kuva 22 Virhenaytott

Virheen korjaaminen riippuu virheen tyypista > 7.2 sivulla 23.
Kayton jatkamiseksi virhenaytdssa tarjotaan seuraavia mahdollisuuksia:

Toista Tulostus jatkuu virheen syyn korjaamisen jalkeen.

Peruuta Kéynnissa oleva tulostustyd keskeytyy.

Syota Tarrakuljetus synkronoidaan uudelleen. Lopuksi tyota voidaan jatkaa napauttamalla
kohtaa Toista.

Ohita Virheilmoitus ohitetaan ja tulostusty6 jatkuu mahdollisesti rajoitetulla toiminnolla.

Tallenna loki Virhe ei salli tulostuskayttoa.

Ulkoiseen muistiin voidaan tallentaa erilaisia jarjestelmatiedostoja tarkempaa
analyysia varten.

Taulukko 6 Painikkeet virhenaytdssa

“ Huomio!

Jaksoja, jotka alempi kirjoitinpaa sai valmiiksi ennen virhetta, mutta joita ylempi kirjoitinpaa ei saanut
paatdkseen, ei toisteta. Nain tulostustydssa valmistettavien jaksojen kokonaisluku pienenee.
» Tulosta jaksoja tarvittaessa lisaa.

Jos tulostusty0 sisaltaa laskurin, tulostustyoté ei jatketa oikeilla laskuriarvoilla Toista-painikkeen
painamisen jalkeen.

P Paata tulostustyd Keskeyta-painikkeella.
» Kaynnista uusi tulostustyd mukautetuilla laskuriarvoilla.
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Virheiden korjaaminen
Virheilmoitukset ja virheiden korjaus

Alempi kirjoitinpdd = Alempi kirjoitinp&@a suljettu, vaikka
poistettu kaytdstd ja = parametri Poista alempi paa kaytdsta on otettu
suljettu kayttoon.

Ei tarrakokoa Tarrakokoa ei ole méaéritetty

ohjelmoinnissa.

Fonttia ei 16ydy Virhe valitussa latauskirjasinlajissa.

Jannitevirhe Laitevirhe.
Kalvo ylhaalla/ Siirtokalvo kaytetty loppuun.
alhaalla loppu

Siirtokalvo sulanut puhki tulostettaessa.

Halutaan tydstaa lampotarroja,
ohjelmisto on kuitenkin kytketty
lampdsiirtotulostukselle.

Kirjoitinpad ylhaalla/ = Kirjoitinpaata ei lukittu.
alhaalla auki

Kirjoitinpad ylh&allé/ = Kirjoitinpaa lampenee liikaa.
alhaalla liian kuuma

Laitetta ei kytketty
Leikkuri estynyt

Ohjelmointi puhuttelee olematonta laitetta
Leikkuri jaa kiinni materiaaliin
madrittelemattdmasta syysta.

Leikkuri ei toimi.

Leikkuri jumissa Leikkuri ei leikkaa materiaalia lapi,

mutta voi palata takaisin lahtdasentoon

Muisti tdynna Tulostustyd liian suuri: esim. ladattujen

fonttien, suurten grafiikoiden vuoksi.

Kenttanimi annettu suorassa
ohjelmoinnissa kahdesti

Nimi olemassa

P&an nostaminen/ | Kalvonsaastdautomatiikan virhe,

laskeminen kirjoitinpaan paateasentoa ei saavutettu

epaonnistui nostettaessa tai laskettaessa.

Paperi loppu Tulostettava materiaali on kaytetty loppuun.
Virhe paperin kulussa.

Poista kalvo Siirtokalvo asetettu, vaikka tulostin on

ylhaalld/alhaalla asetettu suoralle lampotulostukselle.

Puristusrulla auki Vetotelan puristusrullaa ei ole suljettu.

Tulostin vastaanottaa tietokoneelta
tuntemattoman tai vaaran komennon.

Syntaksivirhe

Avaa alempi kirjoitinpa& yksipuolista tulostusta
varten.

Poista alemman kirjoitinp&an kaytosta poistaminen
kaksipuolista tulostusta varten.

Tarkista ohjelmointi.

Keskeyta tulostustyo,

vaihda kirjasinlaji.

Kytke tulostin pois paalta ja paalle.

Jos vika ilmenee uudelleen, iimoita asiasta
huoltoon.

Naytossa nakyy, mika jannite on vikaantunut.
Kirjaa tiedot ylos.

Aseta uusi siirtokalvo.

Keskeyta tulostustyd.

Muuta kuumuusastetta ohjelmistossa.
Puhdista kirjoitinpaa > 6.3 sivulla 20.
Aseta siirtokalvo paikoilleen.

Aloita tulostustyd uudelleen.

Keskeyta tulostustyd.
Kytke ohjelmistossa lampotulostukselle.
Aloita tulostustyd uudelleen.

Lukitse kirjoitinpaa.

Tauon jalkeen tulostusty6 jatkuu automaattisesti.
Jos virhe esiintyy uudelleen, laske lampétasoa tai
tulostusnopeutta ohjelmistossa.

Liitéd vaihtoehtoinen laite tai korjaa ohjelmointia.

Sammuta tulostin.

Poista kiinni jaanyt materiaali.
Kytke tulostin paalle.

Aloita tulostusty® uudelleen.
Vaihda materiaali.

Kytke tulostin pois paalta ja paalle.
Jos vika ilmenee uudelleen, ilmoita asiasta
huoltoon.

Paina Peruuta.
Vaihda materiaali.

Keskeyta tulostustyo.
Vahenna tulostettavien tietojen maaraa.

Korjaa ohjelmointi.

Kytke tulostin pois paalta ja paalle.
Jos vika ilmenee uudelleen, ilmoita asiasta
huoltoon.

Aseta materiaalia tulostimeen
Tarkista paperin kulku.

Poista siirtokalvo suoraa lampétulostusta
kaytettaessa.

Kytke lampdsiirtotulostus péalle tulostinasetuksista
tai lampdsiirtotulostus-ohjelmistosta.

Sulje puristusrulla.

Paina Ohita ohittaaksesi komennon tai
paina Peruuta keskeyttadksesi tulostustyén.
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Virheiden korjaaminen

Tarkasta kalvon Kalvon havaittu kelaussuunta ei vastaa
kelaus ylhaalla/ asetuksia.
alhaalla

Tarraa ei l6ydy Tarraliuskasta puuttuu useampia tarroja.

Ohjelmistoon syotetty tarramuoto ei vastaa
todellista tarramuotoa.

Tulostimessa on jatkuvaa materiaalia,
mutta ohjelmisto odottaa tarroja.

Tiedoston kutsuminen muistilaitteelta,
jota ei ole olemassa.

Tiedostoa ei [6ydy

Muistilaitetta ei alustettu
Muistilaitetyyppia ei tueta.

Tuntematon kortti

Viivakoodi liian Viivakoodi liilan suuri tarrassa osoitetulle
suuri alueelle.

Virheellinen viivakoodin sisalto,
esim. aakkosnumeerisia merkkeja
numeroviivakoodissa.

Viivakoodivirhe

Virhe kirjoitettaessa = Laitevirhe.

Virhe luettaessa Virhe muistilaitetta luettaessa.

Taulukko 7 Virheilmoitukset ja virheiden korjaus

Kalvo asetettu vaarin péin.
Puhdista kirjoitinpaé > 6.3 sivulla 20.
Aseta kalvo oikein.

Asetus ei vastaa kaytettavaa kalvoa.
Sovita asetus.

Paina painiketta Toista, kunnes seuraava liuskan
tarra tunnistetaan.

Keskeyta tulostustyo.
Muuta tarramuotoa ohjelmistossa.
Aloita tulostusty®d uudelleen.

Keskeyta tulostustyd.
Muuta tarramuotoa ohjelmistossa.
Aloita tulostustyd uudelleen.

Tarkista muistilaitteen hakemisto.
Alusta muistilaite, kayta jotain muuta muistilaitetta.
Pienenna tai siirra viivakoodia.

Korjaa viivakoodin sisalto.

Toista kirjoitustapahtuma uudelleen.
Alusta muistilaite uudelleen.

Tarkista muistilaitteella olevat tiedot.
Varmista tiedot.
Alusta muistilaite uudelleen.
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Virheiden korjaaminen

Ongelmien korjaaminen

Siirtokalvo rypyssa.

Tulostusjaljessa nakyy
tuhruja tai tyhjia kohtia.

Tulostin ei pysahdy, kun
siirtokalvo on lopussa.

Tulostin tulostaa
merkkisarjoja tarraformaatin
sijaan.

Tulostin siirtaa
tarramateriaalia,

multtei siirtokalvoa.

Pystysuoria valkoisia viivoja
tulostusjaljessa.

Vaakasuoria valkoisia viivoja
tulostusjaljessa.

Tulostuskuva vaaleampi
toisella puolella.

Syy
Siirtokalvon ohjausta ei sdadetty.

Paéapuristusjarjestelmaé ei sédadetty.
Siirtokalvo liian levea.

Kirjoitinpaa likainen.

Liian korkea lampétila.

Tarran ja siirtokalvon yhdistelma ei ole
sopiva.

Ohjelmistossa on valittu lAmpotulostus

Tulostin on ASCII-dumppaustilassa.

Siirtokalvo on asetettu paikoilleen vaarin.

Tarran ja siirtokalvon yhdistelma ei ole
sopiva.

Kirjoitinpaa likainen.
Kirjoitinpaa rikki
(lammityspisteiden poisjaanti).

Tulostinta kaytetdan leikkaus- tai annoste-
lutilassa asetuksella Takaisinsy6ttd > smart.

Kirjoitinpaa likainen.

Paéapuristusjarjestelmaé ei saadetty.

Taulukko 8 Ongelmien korjaaminen

Siirtokalvon kulun saato.
> 4.3 sivulla 16.

Paan puristusjarjestelméan saato.
D> 4.1.4 sivulla 14.

Kéyta siirtokalvoa, joka on vain hieman
leveampi kuin tarra.

Kirjoitinpaatéa puhdistetaan.
> 6.3 sivulla 20.

Laske lampdtilaa ohjelmiston avulla.

Kéyta toisenlaista tai -merkkista
siirtokalvoa.

Vaihda ohjelmistossa
lampdosiirtotulostukselle.

Paata ASCIl-dumppaustila.

Tarkista siirtokalvon kulku ja pinnoitetun
puolen suunta ja korjaa tarvittaessa.

Kayta toisenlaista tai -merkkista
siirtokalvoa.

Kirjoitinpaata puhdistetaan.

> 6.3 sivulla 20.

Vaihda kirjoitinpaa.

> Huolto-opas.

Vaihda asetukseksi Takaisinsyottd > aina.
> Konfigurointiopas.
Kirjoitinpaatéa puhdistetaan.

> 6.3 sivulla 20.

Paan puristusjarjestelman saato
D> 4.1.4 sivulla 14.
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8.1 Materiaalin mitat
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Kuva 23 Materiaalin mitat

wiat ()
B Tarran leveys 10 - 110
A Tarravéli >2

C Materiaalin leveys

Alustamateriaali, jatkuva materiaali 4-114
Kutistekalvo, esimitoitettu <114
Kutistekalvo, jatkuva, littedksi puristettu 4-85
DL | Vasen reuna 20
DR | Oikea reuna 20
Tarran paksuus 0,05-0,6
F  Alustamateriaalin paksuus 0,05-0,16
Materiaalin paksuus
Jatkuva materiaali 0,05-0,5
Kutistekalvo <1,1
- Materiaalin 1apipaasykorkeus 2
H  Tarran korkeus, tulostusalueen korkeus =20
V  Syo6ttd =20
HC | Leikkauspituus =210
HP | Perforointipituus 23

» Pienten tarrojen, ohuiden materiaalien tai vahvan liman kohdalla voi esiintya rajoituksia.
Kriittiset kayttdtavat on testattava ja hyvaksyttava.

* Huomioi taivutusjaykkyys! Materiaalin on voitava levata painotelalla!

Taulukko 9 Materiaalin mitat



8 Materiaali
8.2 Laitteen mitat

SX
Valintunnistus- ja

heijastinanturi %f
# SY1

| (uo)

Kirjoitinpéaa alhaalla

SY2

Kulkusuunta

Kirjoitinpaa ylhaalla

3
<

Leikkuureuna  — — — — — — — —

Kuva 24 Laitteen mitat

it ()

XD Q4/300 XD Q4.2/600

IC  Etéisyys ylhaalla olevan kirjoitinpaan tulostusrivilta teran
leikkuureunaan

leikkuuteralla CSQ 48,6
pinoleikkurilla ST400 62,0
K Tulostusleveys 105,7 541

SX | Etaisyys valintunnistus- ja heijastinanturista materiaalin kulun -55-+0
keskikohtaan

eli stanssausten ja tunnistusmerkkien sallittu etaisyys materiaalin
keskikohtaan

SY1  Etaisyys valintunnistus- ja heijastinanturista alhaalla olevan 87,4
kirjoitinp&an tulostusriville

SY2  Etaisyys valintunnistus- ja heijastinanturista ylh&aalla olevan 148,3
kirjoitinp&an tulostusriville

UO  Etaisyys alhaalla olevan kirjoitinpaan tulostusriviltd ylhaalla olevan 60,9
kirjoitinpaan tulostusriville

Taulukko 10 Laitteen mitat
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8.3

Materiaali
Tunnistusmerkkien mitat

- |+
|

(A) ‘

h

Il
|
!

Kulkusuunta

P
—

Kuva 25 Tunnistusmerkkien mitat

Mitta | Nimike

H  Tulostusalueen korkeus
Tulostusvydhyke-etaisyys
Syotto
Tunnistusmerkin leveys
Tunnistusmerkin korkeus

X 2 r< >

Etaisyys merkistéa materiaalin kulun keskikohtaan
= Etaisyys valintunnistus- ja heijastinanturista materiaalin kulun keskikohtaan

<

Anturin mittaama tulostusalueen alku
e Tiedot koskevat mustia merkkeja.
« Varillisia merkkeja ei mahdollisesti tunnisteta. »>Suorita etukateistestit.

Taulukko 11 Tunnistusmerkkien mitat

Mitat (mm)
220
>2
>7
>5
3-10

-55-+0

Merkin etureuna
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8.4 Mitat stanssauksia varten
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Kuva 26 Mitat stanssauksia varten

H | Tulostusalueen korkeus =20
A TulostusvyOhyke-etaisyys >2
V  Sy6ttd >7
N Stanssauksen leveys >5
P Stanssauksen korkeus 2-10
X Etaisyys stanssauksesta materiaalin kulun keskikohtaan -55-+0
= Etaisyys valintunnistus- ja heijastinanturista materiaalin kulun keskikohtaan
Y  Anturin laskema tulostusalueen alku vélintunnistuksessa Stanssauksen takareuna

Taulukko 12 Mitat stanssauksia varten

Reunastanssaus Pitkareunastanssaus Suorakulmastanssaus Ympyrastanssaus
() 1 O
(@D [ O
Ei suositella!

Kuva 27 Stanssausesimerkkeja
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9.1

9.2

Hyvaksynnat
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutusta koskeva huomautus

XD Q -sarjan tarratulostimet tayttavat EU-direktiivien maarittelemat olennaiset turvallisuus- ja terveysvaatimukset:
» Direktiivi 2014/35/EU, tietylla jannitealueella toimivista sahkolaitteista.

» Direktiivi 2014/30/EU, sahkOmagneettisesta yhteensopivuudesta.

» Direktiivi 2011/65/EU tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4019

FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
aresidential areais likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.
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S

Samanlaiset tulostusjaljet................. 17

Siirtokalvon asettaminen .................. 15

Siirtokalvon kulun saato.................... 16
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T
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Tulostusjaljen luonnos...................... 17
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U
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Y
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