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Sayi: 03/2024 - Uriin No. 9003911
Telif hakki

Bu belge ve cevirileri, cab Produkttechnik GmbH & Co KG sirketinin mulkiyetindedir.
Orijinal amacina uygun kullanim disinda - 6zellikle de cab tarafindan satilan cihazin yedek parcalarini almak icin -
tamamen veya kismen ¢ogaltilmasi, dizenlenmesi, kopyalanmasi veya dagitiimasi, cab sirketinden énceden yazil izin

alinmasini gerektirir.
Yazi igleri

Sorulariniz veya onerileriniz varsa litfen cab Produkttechnik GmbH & Co KG, Almanya adresine bagvurun.

Giincellik durumu

Cihazlarin surekli olarak gelistiriimesi nedeniyle belgelerle cihaz arasinda farklar s6z konusu olabilir.

Glincel stirim, www.cab.de adresinde mevcuttur.
Ticari sartlar

Teslimat ve hizmetler, «cab sirketinin Genel Ticari Sartlar» belgesine tabidir.

Diger belgeler

cab yazici yapilandirma kilavuzu (ingilizce)
D> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3257

cab yazici programlama kilavuzu (ingilizce)
> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=3047

Almanya ABD

cab Produkttechnik GmbH & Co KG cab Technology, Inc.
Karlsruhe Chelmsford, MA

Tel. +49 721 6626 0 Tel. +1 978 250 8321
www.cab.de www.cab.de/us
Fransa Meksika

cab Technologies S.a.r.l. cab Technology, Inc.
Niedermodern Juarez

Tel. +33 388 722501 Tel. +52 656 682 4301
www.cab.de/fr www.cab.de/es

Tayvan

cab Technology Co., Ltd.
Taipei

Tel. +886 (02) 8227 3966
www.cab.de/tw

Cin

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.

Sanghay
Tel. +86 (021) 6236 3161
www.cab.de/cn

Singapur

cab Singapore Pte. Ltd.
Singapur

Tel. +65 6931 9099
www.cab.de/en

Glney Afrika

cab Technology (Pty) Ltd.
Randburg

Tel. +27 11 886 3580
www.cab.de/za
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Saat

Giris
Notlar

Bu belgedeki 6nemli bilgiler ve notlar, asagidaki sekilde isaretlenmistir:

Tehlike!
Tehlikeli elektrik gerilimi nedeniyle son derece agir ve dogrudan tehdit eden yaralanma veya 6lim
tehlikesine isaret eder.

Tehlike!
Onlenmedigi takdirde 6liim veya agir bir yaralanmaya yol agan ve yiiksek risk derecesine sahip bir
tehlikeye isaret eder.

Uyari!
Onlenmedigi takdirde 6liim veya agir bir yaralanmaya yol agan ve orta risk derecesine sahip bir tehlikeye
isaret eder.

ikaz!
Onlenmedigi takdirde diisiik derecede veya hafif bir yaralanmaya yol agan ve diisiik risk derecesine sahip
bir tehlikeye isaret eder.

Dikkat!
Olasi bir maddi hasara veya kalite kaybina isaret eder.

Not!
is akisinin kolaylastiriimasina yonelik tavsiyeler veya 6nemli islem adimlari hakkindaki bilgiler.

Cevre!
Cevre korumaya iligskin ipuglari.

Kullanma talimati.
B&lim, konum, resim numarasi veya belge referanslari.

istege bagli (aksesuar, gevre birimleri, 6zel donanim).

Ekranda goérintilenir.

Amacina uygun kullanim

» Cihaz, en son teknolojik gelismelere ve kabul edilmis guvenlik kurallarina gére yapilmistir. Yine de cihazin kulla-
nilmasi sirasinda kullanicinin ve tg¢linclu sahislarin yaralanmasi ve can kaybi tehlikesi, ayrica cihaz lzerinde
hasar veya baska mal kayiplarinin meydana gelmesi tehlikesi mevcuttur.

» Cihaz, sadece teknik agidan kusursuz durumdayken, ayni zamanda kullanim amacina uygun sekilde, giivenlik ve
tehlike bilincine sahip olarak, kullanim kilavuzuna uyularak kullaniimalidir.

» Cihaz sadece Uretici tarafindan izin verilen, uygun malzemelere yazdirmak amaciyla kullaniimak tzere tasarlan-
mistir. Farkli veya amaci asan bir kullanim, amaca uygun kullanim kapsaminin digina ¢ikar. Yanlis kullanimdan
kaynaklanan zararlardan dolay: Uretici/tedarikgi sorumlu tutulamaz; risk sadece kullaniciya aittir.

* Bu kilavuzun dikkate alinmasi da amacina uygun kullanima dahildir.
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Giris

Guvenlik talimatlari

» Cihaz 100 V ila 240 V alternatif voltajli elektrik sebekeleri igin tasarlanmistir. Sadece toprakli prizlere
baglanmalidir.

» Cihazi sadece ¢ok duslk guvenlik voltaji tertibati olan cihazlara baglayin.

» Elektrik baglantilarini yapmadan veya kesmeden once ilgili tim cihazlari (bilgisayar, yazici, aksesuarlar) kapatin.

» Cihaz sadece kuru ortamlarda galistirilabilir ve neme veya suya (sigrayan su, sis vb.) maruz birakilmamalidir.

» Cihazi, patlama tehlikesi bulunan atmosferlerde calistirmayin.

» Cihazi, yuksek voltaj hatlarinin yakininda c¢alistirmayin.

» Cihaz, kapagi agik durumda kullanildiginda, kisilerin giysi, sag, taki ve benzerlerinin dénen parcgalara temas
etmemesine dikkat edin.

« Cihaz veya cihazin bazi kisimlari, dzellikle yazici kafalari yazdirma sirasinda i1sinabilir. isletim sirasinda dokun-
mayin ve malzeme degistirmeden veya sékmeden énce sogumasini bekleyin.

» Kapak kapatilirken sikisma tehlikesi. Kapagi kapatirken sadece distan tutun ve elinizi kapagin mentese bélimune
sokmayin.

» Sadece bu kullanim kilavuzunda agiklanan iglemleri yapin.
Bunun digindaki islemler, sadece bu konuda egitimli personel veya servis teknisyenleri tarafindan yapiimalidir.

» Elektronik parcalara ve bunlarin yazilimlarina usuliine uygun olmayan muidahaleler arizalara neden olabilir.

» Cihaz Uzerinde yapilacak usuliine uygun olmayan dider islemler veya degisiklikler de isletim gtivenligini tehlike
altina atar.

» Servis iglemlerini daima, gerekli islemin yuritilmesi igin gereken uzmanlik bilgisine ve aletlere sahip, kalifiye bir
servis merkezinde yaptirin.

» Cihazlara, tehlikelere isaret eden cesitli uyari notu etiketleri yapistiriimigtir.
Herhangi bir uyari notu etiketini gikarmayin, aksi takdirde tehlikelerin farkina varilamaz.

* Maksimum emisyon akustik basing seviyesi LpA, 70 dB(A) degerinin altindadir.

Tehlike!
Sebeke elektrigi nedeniyle 6liim tehlikesi.
» Cihazin mahfazasini agmayin.

Uyan!
Bu, A sinifi bir diizenektir. Diizenek, konut ortaminda telsiz parazitine neden olabilir. Bu durumda,
cihazi isletenden, gereken onlemleri almasi talep edilebilir.

Cevre

Eski cihazlar, degerlendirilmesi gereken, geri donusturilebilecek degerli malzemeler igerir.
» Normal ev ¢oplerinden ayri olarak, uygun atik toplama merkezlerine verilmelidir.
Yazici, moduler yapisi sayesinde bilesenlerine sorunsuz bir sekilde ayrilabilir.

» Pargalarini geri doniisiime verin.

Cihazin elektronik devresinde bir lityum pil mevcuttur.

P Ticari veya kamusal alanlardaki bos pil toplama kutularina atilmalidir.
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Kurulum

Cihazin genel gérunumu

Resim 1 Genel goriinim

N7
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14

<

Resim 2  Bicakh makine surimu

«Cihaz agik» LED 1131
Display

Cevre birim

Klape

Kapak

i¢ taraf kenar stopu
Dis taraf kenar stopu
Makara gébegi

Ust transfer seridi agici
10 Ust transfer seridi sarici
11 Yazdirma mekanigi

12 Alt transfer seridi agici
13 Alt transfer seridi sarici

OCoONO O WN -

14 Kesme bigagi CSQ 402 veya
perforasyon bigagi PSQ 403




Kurulum
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Resim 5 Baglantilar

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

24
27
28
29
30
31
32

33
34
35
36

37
38
39
40

Ust transfer seridi sevk gubugu
Ust yazici kafasi Unitesi
Bastirma mekanizmasi
Cekme merdanesi

Ust yazdirma merdanesi

Ust kilavuzlar

Yirtma bigagi

Kilit pimi

Sevk rulosu

Etiket 1s1n sensori

Alyan anahtari

Ust yazici kafasi kilitleme kolu
Kilavuzlar ayarlama digmesi

Etiket 151N sensoéri

Kilavuzlari ayarlama digmesi

Alt yazdirma merdanesi

Alt yazici kafasi Unitesi

Alt transfer seridi sevk gubugu
Alt kilavuzlar

Alt yazici kafasi kilitleme kolu

Elektrik anahtari

Elektrik baglantisi

SD kart yuvasi

Klavye icin 2 USB ana bilgisayar
arabirimi, tarayici, USB bellek,

USB WLAN adaptoéri veya harici
kumanda alani

Yiksek hizda USB cihaz arabirimi
Ethernet 10/100 Base-T girisi

RS-232 arabirimi

Servis anahtari icin USB ana bilgisayar
arabirimi, USB bellek veya USB WLAN
adaptord
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Kurulum
Cihazin ambalajindan gikarilmasi ve yerlestirilmesi

Etiket yazicisini yukari dogru ¢ekip kolisinden ¢ikarin.

Etiket yazicisinda nakliye sirasinda meydana gelmis hasarlar olup olmadigini kontrol edin.
Yaziciyr duz bir zemin Uzerine yerlestirin.

Yazici kafasinin etrafindaki nakliye emniyet képuklerini ¢ikarin.

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin.

vVvVvyVvyy

Teslimat kapsami:
» Etiket Yazicisi
» Elektrik kablosu
* USB kablosu

+ lsletim Kilavuzu

Not!
Orijinal ambalaji sonradan tasinacagi zaman kullanmak lizere saklayin.

Dikkat!
Nem ve islaklik, cihaza ve yazdirma malzemelerine zarar verir.
» Etiket yazicisini sadece kuru ve sigrayabilecek sulardan korunakl bir yere yerlestirin.

Cihazin baglantisinin yapilmasi

Standart donanim olarak mevcut olan arabirim ve baglantilar i¢cin bkz. Resim 5.

Cihazin elektrik sebekesine baglanmasi

Yazicida genis aralikh bir gti¢ Unitesi mevcuttur. Cihaz, 230 V~/50 Hz veya 115 V~/60 Hz sebeke voltajiyla herhangi
bir midahale gerektirmeksizin caligabilir.

1. Cihazin kapali oldugundan emin olun.
2. Elektrik kablosunu elektrik prizine (34) takin.
3. Elektrik kablosunun figini, toprakli bir prize takin.

Bilgisayarla veya bilgisayar agiyla baglanti yapiimasi

Dikkat!

Malzeme kaybi tehlikesi!

RS232 arabirimi, hizli degisen verilerin aktarilmasi i¢in uygun degildir > 5.6, sayfa 18.
» Yazdirma igletimi icin USB veya Ethernet arabirimini kullanin.

Dikkat!

Toprak hattinin yetersiz olmasi veya mevcut olmamasi durumunda isletimde arizalar meydana gelebilir.
Termal transfer yazicisina bagh biitiin bilgisayarlarin ve baglanti kablolarinin topraklanmis olmasina
dikkat edin.

» Termal transfer yazicisini uygun bir kabloyla bilgisayara veya aga baglayin.
Her bir arabirimin yapilandirmasi hakkindaki ayrintilar > Yapilandirma talimatlari.

Cihazin agilmasi

Butun baglantilar yapildiktan sonra:

» Yaziclyi elektrik anahtarindan (34) agin.
Yazici bir sistem testi gergeklestirip ekranda (2) Hazir ifadesini gortntuler.




3.1

Dokunmatik ekran

Kullanici, dokunmatik ekran vasitasiyla yazicinin igletimine kumanda edebilir. Ornegin:
* Yazdirma iglerinin duraklatiimasi, strdurilmesi veya iptal edilmesi,

* Yazici kafasinin sicaklik diizeyi, yazdirma hizi, arabirimlerin yapilandirmasi, dil ve saat ayari gibi yazdirma
parametrelerinin ayarlanmasi (> Yapilandirma talimatlari),

» Kendi basina galisma modunun depolama medyasiyla yonetilmesi (> Yapilandirma talimatlari),
* Aygit yaziliminin giincellestiriimesi (> Yapilandirma talimatlari).

Bircok fonksiyon ve ayar, yazilm uygulamalariyla yaziciya 6zgi komutlar araciliiyla veya dogrudan programlama
yoluyla bilgisayardan da kontrol edilebilir. Ayrintilar > Programlama talimatlari.

Dokunmatik ekrandan yapilan ayarlar, etiket yazicisinin temel ayarlaridir.

Not!
Farkli yazdirma iglerine yonelik degisikliklerin yazilim lizerinden yapilmasi daha avantajlidir.

Baslangi¢ ekrani

Aclldiktan sonra Yazdirma sirasinda Duraklama durumunda Yazdirma isinden sonra
Resim 6 Baslangic ekrani

Dokunmatik ekran, dogrudan parmakla basilarak kullanilr:
*  Bir meniyil agmak veya bir menl 6gesini segmek igin, ilgili simgeye kisa sireli dokunun.
» Listeleri asagiya veya yukariya kaydirmak igin parmaginizi ekranda yukariya veya asagiya dogru sirtin.

Menuye atla Son etiketi tekrarla
Yazdirma igini duraklat Kisa basma: Guncel yazdirma isi silinir
Uzun basma: Tum yazdirma isleri silinir
Yazdirma isini strdur Etiket besle
Tablo 1 Baslangi¢ ekranindaki dugmeler

Not!
Devre disi olan diigmeler soluk renkte goriintiilenir.




3 Dokunmatik ekran

Belirli yazilm veya donanim yapilandirmalarinda baslangi¢ ekraninda baska simgeler de gorintilenir:

Yazdirma isi olmadan istek = Yazdirma isi igcinde istek Bigak bagliyken
Uzerine yazdirma Uzerine yazdirma dogrudan kesme

Resim 7 Baslangig¢ ekranindaki istege bagh digmeler

Yazdirma isi icindeki her bir etiketin soyma, Malzeme transferi olmaksizin dogrudan
kesme vb. dahil olmak Uzere yazdiriimasi kesme iglemini baglat.
islemini baslat.

Tablo 2 Baslangi¢ ekranindaki istege bagh digmeler

Ust bilgi satirinda, yapilandirmaya bagli olarak, araglar seklinde gesitli bilgiler gériintiilenir:

Resim 8 Ust bilgi satirindaki araglar

Bir arabirim Uzerinden veri alinmasi, digen bir damla simgesiyle gosterilir.

Veri akisini kaydetme fonksiyonu etkindir > Yapilandirma talimatlari.
Alinan bitun veriler bir .Ibl dosyasina kaydedilir.

Serit sonu 6n uyarisi > Yapilandirma talimatlari.

Serit rulosunun kalan gapi, belirlenen degerin altina inmistir.

SD kart takih.

[ &)

USB depolama medyasi takili.

WLAN baglantisi etkin durumda.
Beyaz yay sayisi, WLAN alan gicunu gésterir.
Ethernet baglantisi etkin durumda.

USB baglantisi etkin durumda.

HEBE oDoO B om

abc programi etkin durumda.

Saat.

Tablo 3 Baslangi¢ ekranindaki araglar
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Dokunmatik ekran
Menude dolagsma

Baslangi¢ ekrani Secim ekrani Parametreler/Fonksiyonlar ekrani

Resim 9 Menl ekranlari

» Baslangi¢ ekraninda meniliye gegmek icin simgesine dokunun.

P Secim ekraninda tema segin.
Farkli temalar, baska secim ekranlari iceren alt katmanlara sahiptir.
simgesine dokundugunuzda bir Ust ekrana, m simgesine dokundugunuzda baslangi¢ ekranina geri
donersiniz.

» Parametreler/Fonksiyonlar ekranina eriginceye kadar segme islemine devam edin.

P Fonksiyonu segin. Yazicl, (bazen bir hazir iletisim kutusunun ardindan) fonksiyonu yerine getirir.
- veya -
Parametreyi secin. Ayar secenekleri, parametre turiine baghdir.

Mantiksal parametreler Secgmeli parametreler Sayisal parametreler Tarih/Saat

Resim 10 Parametre ayarlarina érnekler

Degerin kabaca ayarlanmasi igin ayar slrgUsi

Degerin adim adim azaltiimasi

Degerin adim adim artiriimasi

Kaydetmeden ayardan ¢ik

Kaydedip ayardan ¢ik

Parametre kapall, etkinlestirildiginde parametre agilir

Parametre acik, etkinlestirildiginde parametre kapanir

Tablo 4 Dugmeler




4 Malzemenin takilmasi

Not!
0 Ayar veya basit montaj islemlerini yapmak igin, yazdirma mekaniginin ilist kisminda bulunan alyan anahtarini
kullanin. Burada agiklanan iglemler igin bagka bir alet gerekli degildir.

4.1 Rulo malzemesinin takilmasi

411 Malzemenin makara gobegine takiimasi

-
gy

d 3

)

;

Resim 11 Rulo malzemesinin takiimasi

1. Kapagi acin.
2. Ayar halkasini (6) saat yonUnUn tersine gevirip okun (5) =) simgesini gostermesini saglayarak kenar stopunu (4)
serbest birakin.

3. Kenar stopunu (4) ¢cekip makara gébeginden (3) gikarin.
4. Malzeme rulosunu (2) makara gobegine (3) itin.

5. Kenar stopunu (4) makara gobegine (3) yerlestirip, her iki kenar stopu (1, 4) da malzeme rulosuna (2) dayanana
ve iterken belirgin bir direng hissedene kadar itin.

6. Ayar halkasini (6) saat yoninde gevirip okun (5) (] simgesini gostermesini saglayarak kenar stopunu (4) makara
gObegine kilitleyin.
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Malzemenin takilmasi

Malzemenin yazdirma mekanigine yerlestirilmesi

I [1 I |

Resim 12 Malzeme hareketi

I o

8.
9.

Malzeme seridini rulodan ¢6zin ve Resim 12 uyarinca yazdirma mekanigine gegirin.

Kilit pimini (6) ¢cekin. Bastirma mekanizmasi (1) yukariya kalkar.

Her iki yazici kafasini kaldirmak igin kolu (10) saat yonuinin tersine ve kolu (11) saat yoniinde gevirin.
Firgayi (8) sevk rulosundan (9) uzaklastirin.

Malzeme aralarina sigana kadar digmeyi (7) cevirerek kilavuzlari (5) birbirinden ayirin.

Malzemeyi Resim 13 ile gosterildigi gibi her iki yazdirma Unitesinden gecirerek gekme merdanesine (2)
iletin ve kilavuzlarin (5) arasina yerlestirin.

% Bicakli makineler: Digmeyi (3) yana dogru itin ve bigak Unitesini (4) yazicidan uzaklastirin,
malzemeyi bigagdin uglari arasina kaydirin ve bigagi yanastirin.

Digmeyi (7) gevirerek kilavuzlari malzemenin kenarlarina yaklastirin.
Ust yazici kafasini kilitleyerek malzemeyi sikistirin.

10. Kilit pimini (6) ¢cekin. Bastirma mekanizmasini (1) asagi bastirin ve kilit pimini kilitleyin.
11. Malzemeyi germek i¢in malzeme rulosunu malzeme tagima yoninun tersine gevirin.
12. Alt yazici kafasini kilitleyin.

13. Firgay! (8) sevk rulosuna (9) gevirin.

Dikkat!

» Yazdirma (> 5.4, sayfa 17) tek tarafli olacaksa alt yazici kafasini kilitlemeyin.

Resim 13 Malzemenin yazdirma mekanigine yerlestiriimesi
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414

Malzemenin takilmasi

Etiket 1SIn sensorunin ayarlanmasi

N

Resim 14 Etiket 1sin sensoériiniin ayarlanmasi

Etiket 1s1n sensoru (2) fabrikada malzemenin ortasina hizalanir ve érnegin yansima isaretli veya delikli malzeme
kullanildiginda calisma yonine enine hareket ettirilebilir. Yazici agikken, sensoriin bulundugu yerde sari bir LED
ISIgI yanar.

» Civatayi (3) sokin.

P Etiket 11k sensoriini sap (4) yardimiyla, sensoriin (1) etiket arali§ini ya da yansima isaretini veya deligi
yakalayacak sekilde hizalayin.

- veya etiketler dikdoértgenden farkli bir sekildeyse -

P Etiket 151k sensoriini sap (4) yardimiyla, kagit akis yoniinde etiketin en éndeki kenarina hizalayin.
» Civatayi (3) takin.

Kafa bastirma ayari

Resim 15 Ust kafa bastirma mekanizmasinin Resim 16 Alt kafa bastirma mekanizmasinin
ayarlanmasi ayarlanmasi

Yazici kafalari, ana konum olarak kafa tnitelerinin ortasina hizalanmis olan iki itici gubukla (1) bastirilir.
Cogu uygulamada bu ayar kullanilabilir.

Cok genis malzemeler yazdirildiginda yan taraflarda solukluk oluyorsa, cubuklarin konumu degistirilebilir:
1. Yazici kafalarini kilittemek igin kolu (3) saat yoninde veya kolu (4) saat yonunun tersine gevirin.

2. Cubuklardaki (1) disli pimleri (2) alyan anahtariyla sokun.

3. Cubugu simetrik olarak maksimum 0lgek degeri 70'e kadar simetrik sekilde hareket ettirin.

4. Digli pimleri (2) sikin.




4.2

Malzemenin takilmasi
Ribon takma

Not!
Direkt termal yazdirma isleminde transfer seridi takmayin, varsa takili transfer seridini ¢ikarin.

Resim 17 Ribon takma Resim 18 Transfer seridinin izledigi rota

Transfer seridini takmadan 6nce yazici kafalarini temizleyin (> 6.3, sayfa 20).

Kolu (6) saat yoninin tersine gevirip Ust yazici kafasini kaldirin.

Transfer seridi rulosunu (1), seridin renkli tabakasi aciima sirasinda asagiya bakacak sekilde agiciya (2) gegirin.
Transfer seridi rulosunu (1) agicida, rulonun her iki kenari élgekte ayni degere gelecek sekilde konumlandirin.
Transfer seridi rulosunu (1) sabit tutun ve agicidaki doner diigmeyi (3), rulo sabitleninceye kadar saat yoniinde
gevirin.

Not!

Transfer geridini sarmak igin, serit genisligi ile 115 mm arasinda bir genislige sahip bir gobek kullanin.

6. Uygun gbbegi (4) transfer seridi saricisina (5) kaydirin ve serit rulosu ile ayni sekilde konumlandirin ve sabitleyin.
7. Transfer seridini Resim 19 ile gosterildigi gibi yazdirma mekaniginin iginden gegirin. DUz gizgi icten sarimli
kaplama tarafi olan seritler igin, kesikli gizgi ise distan sarimli kaplama tarafi olan seritler igin gegerlidir.

8. Transfer seridinin baglangicini yapigkan bantla transfer seridi goébegine (4) ortal sekilde sabitleyin.
Transfer geridi saricinin saat yoninun tersine dondigini hesaba katin.

9. Transfer seridinin akisini dizlestirmek icin, transfer seridi sariciyi (5) saat yonunun tersine dondurun.
10. Kolu (6) saat yonlinde gevirip yazici kafasini kilitleyin.

o r 0N~

11. Klapeyi (8) acin ve transfer seridini ayni sekilde alt yazdirma Unitesine (7) yerlestirin. Burada, tst yazdirma Unite-
sinin kargisindaki déner digmelerin dénus yonu haricinde yon spesifikasyonlari gegerlidir.

Not!
Tek yiize yazdirirken (> 5.4, sayfa 17), alt yazdirma iinitesine transfer seridi takilmasina gerek yoktur.




4 Malzemenin takiimasi

4.3 Transfer seridi hattinin ayarlanmasi

Transfer seridi hattinda meydana gelecek kirismalar, yazdirma hatalarina yol agabilir. Seridin katlanmasini veya kirig-
masini 6nlemek icin, transfer seridi sevk eksenleri ayarlanabilir.

Not!
o En iyisi, ayari yazdirma igletimi sirasinda yapmaktir.

Resim 19 Ust transfer geridi hattinin ayarlanmasi Resim 20 Alt transfer seridi hattinin ayarlanmasi

1. Olgekteki (1) mevcut ayari okuyun ve gerekirse bu ayari not edin.

2. Alyan anahtariyla civatayi (2) dondiriin ve seridin davranisini gézlemleyin.
+ yonuinde transfer seridinin i¢ kenarti, - ydonindeyse dis kenari gerginlesir.
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5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Yazdirma igletimi

Yazici kafalarini koruma uyarisi

Dikkat!

Usuliine uygun olmayan kullanim sonucunda yazici kafalari hasar goriir!

» Yazici kafalarinin isitma elemanlarina parmakla veya sivri cisimlerle dokunmayin.
Malzemenin kirli olmamasina dikkat edin.

| 2

» Malzeme yiizeylerinin diiz olmasina dikkat edin. Piiriizlii malzemeler zimpara etkisi yaparak yazici
kafalarinin kullanim émriinii kisaltir.

>

Yazdirma sirasinda yazici kafasinin miimkiin oldugunca az isinmasina dikkat edin.

Yazici, butiin baglantilar yapilip malzeme ve kullanilacaksa transfer seridi takildiktan sonra kullanima hazir duruma
gelir.

Cift ylize yazdirmak igin yazdirma goriintiisiiniin taslagi

P Etiket genisligi olarak ¢ift malzeme genigligi tanimlayin.
P Bir yazdirma tarafi igin bilgileri O ile malzeme genisligi arasindaki x koordinatlarina yerlestirin.
» Diger yazdirma tarafi igin bilgileri tek ve ¢ift malzeme genisligi arasindaki x koordinatlarina yerlestirin.

iki yiizde de ayni yazdirma gériintiileri

P Etiket genisligi olarak tek malzeme genisligi tanimlayin.
Bilgileri yerlestirin.

»
» Yazici siriiciisiinde Genel > Ayarlar > Sayfa ayarlar1 > bélimiinden «Ust taraf alt ile ayni» ayarini etkinlestirin.
veya

»

cablabel S3 icinde Configuration > Machine > X-Series altinda «Lower side same as upper side» ayarini
etkinlestirin.
veya

» Dogrudan programlamada O B komutunu ekleyin [> Programlama kilavuzu.

Tek tarafli yazdirma

Gerektiginde alt yazici kafasi kapatilabilir. Bu, etiketlerin tek tarafli yazicilara benzer sekilde islenmesini mimkin kilar.
P Ayarlar > Yazdir > Alt kafayi devre disi birak parametresini agin.

P Alt yazici kafasini agin.

» Transfer seridini alt yazdirma Unitesinden ¢ikarin.

P Yazdirma isini tek malzeme genisligi ile génderin.

Ribon tasarrufu

Yazdirilacak bilginin olmadigi daha uzun alanlarda, etiket beslemesi sirasinda yazici kafasi alt yazdirma Unitesinde
kaldirilir ve serit beslemesi bastirilir. Bu da transfer seridi tiiketiminde tasarruf saglar. Serit kaydetme islevi igin yazdi-
rilmamis alanin minimum uzunlugu aygit yaziliminda ayarlanir ve yazdirma hizina baglidir.

Otomatik serit tasarruf birimi yazici yapilandirmasinda kalici olarak (I> yapilandirma kilavuzu) veya programlama
araciligiyla isin durumuna gore (> programlama kilavuzu) etkinlestirilebilir.
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5.6

Yazdirma igletimi

Malzeme kayiplarini 6nleme

Dikkat!
Malzeme kaybi!

Bir kesit icin yazdirma bilgisi, malzemeye malzeme tagima yoniinde iki farkli konumda ve dolayisiyla farkl
zamanlarda uygulanir.

Bunun sonucunda, siirekli yazdirma igletimi her kesintiye ugratildiginda su durum ortaya cikar:

e Alt tarafa yazdirilan malzeme, alt tarafa yazdirilmis olan sonraki malzeme olmadan yazdirmayi tamam-
lamak igin iist yazici kafasina itilir.

¢ Malzemenin alt yazdirma kafasina geri taginmasina, giivenli malzeme yonlendirmesi nedeniyle izin
verilmez.

¢ Malzeme seridinde basilmamisg, dolayisiyla ise yaramayan kisimlar meydana gelir.

¢ Bigakla kullanimda malzeme kaybi, siirekli formda en az 110 mm'dir.
Yazdirilacak goruntiiniin malzeme aktarimi i¢in senkronize edilmesini gerektiren bigimlendirilmis malze-
meler kullanildiginda kayip 300 mm'yi asabilir.

Malzeme kaybini diisiik tutmak igin, siirekli yazdirma igletimini miimkiin oldugunca kesintiye ugratmamak
gerekir:

» Yazdirma iglerini ancak ¢ok zorunluysa duraklatin.

» Az sayida yazdirma boliimiinden, 6zellikle tek bir boliimden olusan yazdirma isleri kullanmaktan
kaginin.

» Ongoriilebilir hata durumlarindan kaginin > 5.7, sayfa 19.
Hata durumlarinda, halihazirda basilmis olan malzemenin de normalde atilmasi gerektiginden, malzeme
kaybi ozellikle yiiksektir.

Yazdirma optimizasyonu

Malzeme kayiplarini azaltmak igin Ayarlar > Yazdir > Gift yazdirma optimizasyonu etkinlestirilebilir.

Bu durumda, bir yazdirma isi hemen sonuna kadar islenmez. Yazici, malzemeyi sonraki bir isin bos etiketler
olmadan yazdirilabilecegi bir konumda durdurur ve yeni yazdirma verilerini bekler. Yeni veriler alindiktan sonra,
Onceden tamamlanmamis yazdirma isi otomatik olarak tamamlanir ve araya bos etiket girmeden yeni is baslatilir.

Baska yazdirma verisi beklenmiyorsa, isi tamamla segenegi ile is tamamlanabilir.

Veri aktarimi optimizasyonu

Birbirini izleyen bolimler farkh bilgiler icerdigi takdirde, birinci bélimun alt yazici kafasi ile yazdiriimasi sona ermeden
Once depolama medyasinda dahili gérinti olusturma islemi tamamlanmalidir!

Aksi takdirde, sonraki bolim alt taraftan yazdiriimadan énce ilk bdlim yazdirma igin Ust yazici kafasinda ileri saraldr.
ikinci bolimin yazdiriimasi, ancak ilk bolim tamamlandiktan sonra baglar.

Bu nedenle, farkli boliimler igin aktarilacak verilerin en aza indiriimesi gerekir. Bagka bir deyisle, her etiket igin komple
etiket tanimlamalarinin aktariimasi yerine sadece degisen icerikler aktariimalidir:

Not!
Bu amagla yazici siiriiciisiinde «Yazilim optimizasyonu» parametresi surekli agiktir.
cablabel S3 icinde veriler otomatik olarak optimize edilir.

» Dogrudan programlamada igerik aligverisi icin R (Replace; Degistir) komutunu kullanin.
> Programlama talimatlari.

Dikkat!

Malzeme kaybi!
RS232 arabirimi, veri igeriklerini hizli degistirmek icin cok yavastir.
» Yazdirma igletimi icin USB veya Ethernet arabirimini kullanin.
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5.8

Yazdirma igletimi
Veri kayiplarini 6nleme

Dikkat!
Veri kaybi!
Giderilebilir hatalar olugstugunda, hatadan 6nce alt yazici kafasi tarafindan tamamlanan ancak iist yazici

kafasi tarafindan tamamlanmayan béliimler tekrarlanmaz. Bu béliimlerdeki veriler artik yazici tarafindan
kullanilamaz.

» Ongoriilebilir hata durumlarindan kaginin.

» Kagut bitti veya Serit bitti hatalarini 6nlemek igin, yaziciyli malzeme bitmeden 6nce duraklatin. Duraklatma
kosulunu iptal ederek yeni malzeme yiikledikten sonra yazdirma isine devam edin. Bu sirada veri kaybi
olugsmaz.

Serit 6n uyarisinda duraklatma

Entegre serit 6n uyarisi ile «$erit bitti» hatasinin olusmasi sistematik olarak dnlenebilir:
» Ayarlar > Transfer seridi > Uyarida duraklat parametresini Agik konuma getirin.

» Yedekleme rulosunun kalan ¢apini Ayarlar > Transfer seridi > Serit uyari diizeyi parametresinde 6rn. 35 mm olarak
ayarlayin.

Yedekleme rulosunun kalan ¢api ayarlanan degerin altina distiiginde, yazici otomatik olarak Duraklatma durumuna
geger.

Kesme ve delme

Sadece bigakli makinelerde

» Yazilimda malzemeyi delmek veya kesmek igin komutlari etkinlestirin.
Dogrudan programlamada bu islem asagidaki komutlarla yapilir:

Cp Delme komutu
C Kesme komutu
Her iki komut da birlikte kullanilabilir, ancak C p daha diisiik 6ncelige sahiptir > Programlama kilavuzu.

» Komut sirasl:
C3
Cp
oldugunda iki kez delme ve ardindan kesme islemi yapilir.
» Kesme parametresini yapilandirma [> Montaj kilavuzu CSQ 402 veya PSQ 403.

Not!
Yazicida bigak parametrelerinin ayarlanmasi yalnizca bigak takiliyken miimkiindiir.

Dikkat!

Baz etiket yazilimi paketlerinde C p komutu uygulanmaz. Bu durumda malzemenin delinmesi mimkiin
degildir.

» Perforasyon dlizeyini malzemeye gore ayarlayin.
Dogrudan programlamada bu islem asagidaki komutla yapilir:
OCn n...0.0 ile 10.0 arasi deger

Not!
Etiket yazilimi perforasyon diizeyi i¢in bir ayar sunmuyorsa, yani O Cn uygulanmiyorsa, ayar yazici yapilan-
dirmasinda yapilabilir

Kesme modunda ilk bélimun dogru uzunlugunu garanti etmek igin «yazdirma isinden dnce kesme» gereklidir:

P Yazici sirlicisiinde Genel > Ayarlar > Aksesuar segenekleri > [Bigak] altinda «Yazdirma isinden 6nce
kesme» ayarini etkinlestirin.
veya

P cablabel S3 icinde General > Print Settings > Accessories Options > [Cutter] altinda «Cut before print job»
ayarini etkinlestirin.
veya

» Dogrudan programlamada C s komutunu ekleyin [> Programlama kilavuzu.




6 Temizleme

6.1 Temizleme talimatlan

Tehlike!
Elektrik carpmasi, hayati tehlikeye neden olabilir!

» Tiim bakim islemlerinden 6nce, yazicinin elektrik sebekesiyle baglantisini kesin.

Yazici, cok az bakim gerektirir.

Termal yazici kafalarinin diizenli araliklarla temizlenmesi 6nemlidir. Boylece yazdirma kalitesinin iyi olmasi ve degis-
memesi saglanmisg, yazici kafalarinin erken eskimesi 6nlenmis olur.

Bunun diginda, cihazin ayda bir temizlenmesi yeterlidir.

“ Dikkat!

Agresif temizlik maddeleri yaziciya zarar verir!
Dis yiizeylerin veya iinitelerin temizliginde asindirici veya ¢6ziicii maddeler kullanmayin.

Onerilen temizlik maddeleri

Yazdirma merdaneleri Merdane temizleyici W1 (Uriin No. 9200051)
Yazdirma satiri ve isik sensérii | izopropil alkol > %99,9
Cihazdaki diger yuzeyler izopropil alkol %70-100

Tablo 5 Onerilen temizlik maddeleri

» Yazdirma Unitesindeki toz ve kagit tozlarini yumusak bir fircayla veya elektrik siiptirgesiyle temizleyin.

6.2 Yazdirma merdanelerinin temizlenmesi

Yazdirma merdanelerinin kirlenmesi, yazdirma goruntisind veya malzeme akisini olumsuz etkileyebilir.
» Yazici kafalarini kaldirin.

» Malzemeyi ve transfer seridini yazicidan gikarin.

» Kalintilari W1 merdane temizleyicisi ve yumusak bir bezle temizleyin.

» Merdanelerde hasar varsa merdaneleri degistirin > Servis talimatlari.

6.3 Yazici kafalarinin temizlenmesi

Temizleme sikhgi: Direkt termal yazdirma - Malzeme rulosu her degistiginde

Termik transfer yazdirma - transfer seridi rulosu her degistiginde

Yazdirma sirasinda yazici kafalarinda, kontrast farklari veya dikey seritler gibi, yazdirilan gortntiyi olumsuz
etkileyen kirler birikebilir.

“ Dikkat!

Yazici kafalarinin hasar gérme tehlikesi!
Yazici kafalarini temizlerken sivri veya sert cisimler kullanmayin.
Yazici kafalarinin cam koruma tabakasina dokunmayin.

“ Dikkat!

Sicak yazici kafasi linitesi yiiziinden yaralanma tehlikesi.
Temizlemeden 6nce yazici kafalarinin sogudugundan emin olun.

» Yazici kafalarini kaldirin.

» Malzemeyi ve transfer seridini yazicidan gikarin.

P Yazici kafasi hattini izopropanol > %99,9 ile islatiimis bir pamuklu gubukla veya yumusak bir bezle temizleyin.
P Yazici kafalarinin 2 ila 3 dakika kurumasini bekleyin.



6.4

Temizleme

Etiket 151k sensoriuniin temizlenmesi

Dikkat!
Isik sensoriiniin hasar gérme tehlikesi!
Isik sensoriinii temizlerken sivri, sert cisimler veya ¢oziicii maddeler kullanmayin.

Etiket sensdrleri, k&ddit tozundan kirlenebilir. Etiket baglangicinin veya yazdirma igaretinin algilanmasi, bundan
olumsuz etkilenebilir.

Resim 21 Etiket isik sensoriinun temizlenmesi

Etiketleri ve transfer seridini yazicidan cikarin.
Civatayi (2) gikarin.
Civatayi (3) sokdn.

Sap (4) Uzerindeki etiket 151k sensoriinii yavascga disari dogru gekin. Isik sensori kablosunun gerilmemesine
dikkat edin.

5. Etiket 1sin sensorinl ve sensor alicisini (1) firga veya > %99,9 izopropil alkole batiriimis yumusak bezle
temizleyin.

6. Etiket isik sensorinl sapindan (4) tutup geri itin ve ayarlayin (> 4.1.3, sayfa 14).
7. Civatayi (2) takin.
8. Etiketleri ve transfer seridini yaziciya geri takin.

A owbd-=




7 Hata giderme
71 Hata gosterimi

Bir hata meydana geldiginde ekranda bir hata gdsterimi belirir:

Resim 22 Hata gosterimleri

Hatay gidermek icin uygulanacak islem, hata turiine gore degisir [> 7.2, sayfa 23.
isletime devam edilebilmesi icin, hata gésteriminde su segenekler sunulur:

Tekrarla Hata nedeni ortadan kaldirildiktan sonra yazdirma isi stirdarGlar.
Iptal Gegerli yazdirma isi iptal edilir.
Besle Etiket akigi yeniden senkronize edilir. Ardindan is, Tekrarla digmesine basilarak strdurulebilir.
Yoksay Hata mesaji yoksayilir ve yazdirma isi (duruma gore bazen kisith fonksiyonlarla) strddralir.
Ginlagi kaydet Hata, yazdirma igletimine izin vermemektedir.
Cesitli sistem dosyalari, daha ayrintili bir analiz igin harici bir depolama medyasina
kaydedilebilir.
Tablo 6 Hata gosterimindeki digmeler

“ Dikkat!

Hatadan once alt yazici kafasi tarafindan tamamlanan ancak st yazici kafasi tarafindan tamamlanmayan
boliimler tekrarlanmaz. Bu, yazdirma isinde olusturulan toplam boéliim sayisini azaltir.

» Gerekirse boliimleri tekrar yazdirin.

Yazdirma isi sayaclar iceriyorsa, Tekrarla tugsuna basildiktan sonra yazdirma isi dogru sayac degerleriyle
devam etmeyecektir.

» Yazdirma isini iptal segenegi ile sonlandirin.
» Ayarlanmis sayac degerleriyle yeni bir yazdirma isi baslatin.
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7.2

Hata giderme

Hata mesajlari ve hata giderme

| Hata mesaji __ Nedeni _____________________ Giderilmesi

Alan adi zaten var

Alt yazici kafasi
devre disi ve kapall

Aygit yok

Barkod hatasi

Barkodu ¢ok biiyiik
Bastirma mek. agik

Bellek tasmasi

Bigakta engel var

Bilinmeyen kart
Boyut verilmedi
Dosya bulunamadi

Etiket bulunamadi

Kafayi kaldirma/
indirme basarisiz

Kagit bitti

Malzeme ¢ok kalin

Okuma hatasi

Sézdizimi hatasi

Dogrudan programlamada bir alan adi iki
kez verilmistir.

Alt kafayi devre digi birak parametresi agik
olmasina ragmen alt yazici kafasi kapal.

Programlama, mevcut cihaza uygun
degildir.

Gecersiz barkodu igerigi; 6rnegin,
sayisal barkodda alfasayisal karakterler
bulunuyordur.

Barkodu, etiketin belirlenen alanina
sigmayacak kadar blyuktar.

Cekme merdanesindeki bastirma
mekanizmasi kapatiimamistir.

Yazdirma isi ¢gok buyuktir; érnegin,
yuklenen yazi tipleri veya blyuk grafikler
nedeniyle.

Bicak, nedeni bilinmeyen sekilde
malzemeye takilip kalmistir.

Bicak galismiyor.

Depolama medyasi bigcimlendiriimemistir

Depolama medyasi tipi desteklenmiyordur.

Programlamada etiket boyutu
tanimlanmamistir.

Depolama medyasindan, mevcut olmayan
bir dosya yuklenmeye caligiimistir.

Etiket seridinde baz etiketler eksiktir.

Yazilimda belirtilen etiket bigimi, takilan
etiketinkinden farkhdir.

Yazicida surekli form vardir, oysa yazilim
etiket beklemektedir.

Otomatik serit tasarruf birimi hatasi, yazici
kafasi kaldirilirken veya indirilirken hedef
konuma ulasilamadi.

Yazdirilacak malzeme tikenmisgtir.
Kagidin izledigi rotada hata vardir.

Bicak malzemeyi kesememekte ancak
¢ikis konumuna geri dénebilmektedir.

Depolama medyasina erisimde okuma
hatasi meydana gelmistir.

Yazicl, bilgisayardan bilinmeyen veya
yanlis bir komut almistir.

Programlamay! duzeltin.

Tek tarafli yazdirma icin alt yazici kafasini agin.

Cift tarafli yazdirma igin alt yazici kafasini
etkinlestirin.

istege bagli cihazi bagdlayin veya programlamayi
duizeltin.

Barkod igerigini duzeltin.

Barkodu kugultiin veya kaydirin.
Bastirma mekanizmasini kapatin.

Yazdirma igini iptal edin.
Yazdirilacak veri miktarini azaltin.

Yaziciy kapatin.

Sikisan malzemeyi ¢ikarin.
Yaziciyr acin.

Yazdirma igini yeniden baslatin.
Malzemeyi degistirin.

Yaziciyi kapatip agin.
Tekrar ayni mesaj gikarsa servise haber verin.

Depolama medyasini bigcimlendirin veya baska bir
depolama medyasi kullanin.

Programlamayi kontrol edin.
Depolama medyasinin igerigini kontrol edin.

Seritte sonraki etiket algilanincaya kadar Tekrarla
digmesine basin.

Yazdirma igini iptal edin.
Yazilimdaki etiket bigimini degistirin.
Yazdirma igini yeniden baslatin.
Yazdirma isini iptal edin.
Yazilimdaki etiket bicimini degistirin.
Yazdirma isini yeniden baslatin.

Yaziciy kapatip acin.
Tekrar ayni mesaj ¢ikarsa servise haber verin.

Malzeme takin.
Kagidin izledigi rotayi kontrol edin.

Iptal digmesine basin.
Malzemeyi degistirin.

Depolama medyasindaki verileri kontrol edin.
Verileri yedekleyin.
Depolama medyasini yeniden bicimlendirin.

Yoksay dugmesine basip hatayi atlayin veya
Iptal digmesine basip yazdirma isini iptal edin.
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Hata giderme

| Hata mesaji __ Nedeni ______________________ Giderilmesi

Ust/alt seridi
cikartin

Ust/alt seridin
milirekkepli tarafini
kontrol edin

Ust/alt serit bitti

Ust/alt yazici kafasi
GOk sicak

Ust/alt yazici
kafasinin kilidi agik

Voltaj hatasi

Yaz tipi
bulunamadi

Yazma hatasi

Tablo 7

Yazici direkt termal yazdirmaya ayarlandigi
halde transfer geridi takilidir.

Seridin algilanan sarim yond, yapilandirma
ayariyla uyusmuyor.

Transfer seridi tikenmigtir.

Transfer seridi, yazdirma sirasinda
erimistir.

Termal etiketler basilacaktir, oysa
yazilimda termal transfer segenegi
etkinlestirilmistir.

Yazici kafasi fazla isinmistir.

Yazici kafasi kilitlenmemistir.

Donanim hatasi.

indirilmek (izere segilen yazi tipinde hata
vardir.

Donanim hatasi.

Hata mesajlari ve hata giderme

Direkt termal yazdirma yapmak igin transfer seridini
cikarin.

Termal transfer yazdirma yapmak i¢in yazici
yapilandirmasinda veya yazilimda termal transferi
etkinlestirin.

Serit ters takilmistir.
Yazici kafasini temizleyin > 6.3, sayfa 20.
Seridi dogru sekilde takin.

Yapilandirma ayari, kullanilan seride uygun
degildir.

Yapilandirma ayarini degistirin.

Yeni transfer seridini takin.

Yazdirma igini iptal edin.

Sicaklik seviyesini yazilim vasitasiyla degistirin.
Yazici kafasini temizleyin > 6.3, sayfa 20
Transfer seridini takin.

Yazdirma igini yeniden baslatin.

Yazdirma igini iptal edin.
Yazilimda direkt termal yazdirmaya gegin.
Yazdirma igini yeniden baslatin.

Yazdirma isi, biraz durakladiktan sonra otomatik
olarak devam eder.

Ayni mesaj tekrar ¢ikarsa yazilim vasitasiyla
sicaklik seviyesini veya yazdirma hizini digirin.

Yazici kafasini kilitleyin.

Yaziciy kapatip acin.

Tekrar ayni mesaj ¢ikarsa servise haber verin.
Hangi voltajda sorun oldugu gorintulenir. Litfen
bunu not alin.

Yazdirma igini iptal edin.

Yazi tipini degistirin.

Yazma islemini tekrarlayin.

Depolama medyasini yeniden bigimlendirin.
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7.3 Sorun giderme

o heon ——Gdemess |

Transfer seridi burusuyor.

Yazdirilmig gorintide
bulanikliklar veya bos ¢ikan
yerler var.

Yazici, transfer seridi
bittiginde durmuyor.

Yazicli, etiket bigimleri yerine
karakter dizileri basiyor.

Yazicl, etiket malzemesini
ilerletiyor ama transfer
seridini ilerletmiyor.

Yazdirilan goériintiide beyaz
dikey cizgiler ¢ikiyor.

Yazdirilan gérintiude beyaz

yatay cizgiler ¢ikiyor.

Yazdirilan gérintinin bir
tarafi daha acik renkte.

Tablo 8 Sorun giderme

Transfer seridi sevk gubugu diizgiin
ayarlanmamistir.

Kafa bastirma mekanizmasi diizgiin
ayarlanmamistir.

Transfer geridi gereginden genisgtir.
Yazici kafasi kirlenmisgtir.
Sicaklik gok yuksektir.

Etiket ve transfer seridi kombinasyonu
uygun degildir.

Yazihimda direkt termal yazdirma segcilidir.

Yazici ASCII dokiim modundadir.

Transfer seridi yanhs takilmigtir.

Etiket ve transfer seridi kombinasyonu
uygun degildir.

Yazici kafasi kirlenmistir.

Yazici kafasi bozulmustur
(bazi 1sitma noktalari is gérmuyordur).

Yazici, kesme veya soyma modunda
Geri Besleme > Akilli ayarinda ¢aligiyordur.

Yazici kafasi kirlenmistir.

Kafa bastirma mekanizmasi diizgiin
ayarlanmamistir.

Transfer seridi hattinin ayarlanmasi.
> 4.3, sayfa 16.

Kafa bastirma mekanizmasini ayarlayin
> 4.1.4, sayfa 14.

Etiketten sadece biraz daha genis bir
transfer seridi kullanin.

Yazici kafasini temizleyin.
> 6.3, sayfa 20.

Sicakhgi yazilim vasitasiyla disurin.

Farkli bir serit tiru veya markasi
kullanin.

Yazilimda termal transfer yazdirmaya
gegcin.
ASCII dékiim modunu sonlandirin.

Transfer seridinin izledigi rotayi ve
kaplamali ylizeyin yonunu kontrol edin,
yanligsa duzeltin.

Farkl bir serit tiru veya markasi
kullanin.

Yazici kafasini temizleyin.
> 6.3, sayfa 20.

Yazici kafasini degistirin.
D> Servis talimatlari.

Ayari Geri Besleme > Her zaman
olarak degistirin.
> Yapilandirma talimatlari.

Yazici kafasini temizleyin.
> 6.3, sayfa 20.

Kafa bastirma mekanizmasini ayarlayin.
D> 4.1.4, sayfa 14.



8 Malzeme

8.1 Malzeme ol¢iileri
(A)
E
iR He]
c
He
B >
@ H/WP
c L U e —
F - '
- Q
DL (DR)

Resim 23 Malzeme dlglileri

G | Etiket genisligi 10 - 110
A Etiket mesafesi >2
C  Malzeme genigligi
Tasiyicl malzeme, surekli form 4-114
Isiyla daralan makaron hazirlandi <114
Isiyla daralan makaron sonsuz, diiz presli 4 -85
DL  Sol kenar 20
DR | Sag kenar 20
E Etiket kalinligi 0,05-0,6
F Tasiyict malzeme kalinhgi 0,05-0,16
K Malzeme kalinlhigi
Sirekli form 0,05-0,5
Istyla daralan makaron <1,1
- Malzeme gegcis yuksekligi 2
Y Etiket yuksekligi, yazdirma bdlgesi yuksekligi =20
\Y, Besle =20
HC | Kesme uzunlugu =10
HP | Perforasyon uzunlugu 23

» Kiglk etiketlerde, ince malzemelerde veya gugli yapiskanlarda kisitlamalar s6z konusu olabilir.
Kritik uygulamalar test edilmeli ve onaylanmalidir.

» Bukulme direncini dikkate alin! Malzeme, yazdirma merdanesine dayanabilmelidir!

Tablo 9 Malzeme Olgileri
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8.2

Malzeme
Cihaz olciileri

Bosluk sensorii ve %
- ae - Ad
yansitma sensérii | ——— |

‘L SY1

(uo)

Alt yazici kafasi SY2

Hareket yonii

Ust yazici kafasi

3
<

Kesme bigagt + — — — — — — — —

Resim 24 Cihaz dlguleri

Olgii | Tanimi mm cinsinden oélgiiler

XD Q4/300 XD Q4.2/600
IC  Ustyazici kafasi yazdirma satiri - kesme bicagi bicak mesafesi
CSQ kesme bicagi ile 48,6
ST400 kesme bigakl istifleyici 62,0
K | Yazdirma genisligi 105,7 54,1
SX | Bosluk ve yansitma sensorii - malzeme akisinin ortasi mesafesi -55- 10
Deliklerin ve yansima isaretlerinin malzemenin ortasina izin verilen
mesafesi
SY1 Bosluk ve yansitma sensori - alt yazici kafasi yazdirma satiri mesafesi 87,4
SY2 Bosluk ve yansitma sensoru - Ust yazici kafasi yazdirma satiri mesafesi 148,3
UO  Alt yazici kafasi yazdirma satiri - Ust yazici kafasi yazdirma satiri 60,9
mesafesi

Tablo 10 Cihaz élguleri
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8.3 Yansitma isareti olguleri
-+

(A) ‘

h

I
|

|

Hareket yonii

P
—

Resim 25 Yansitma isareti olguleri

Olgii | Tanimi mm cinsinden odlgiiler
Y  Yazdirma boélgesi yiksekligi =20
A Yazdirma alani mesafesi >2
Vv Besle >7
L Yansitma isareti genigligi >5
M | Yansitma isareti yuksekligi 3-10
X isaret - malzeme akisinin ortasi mesafesi -55 -0

= Bosluk ve yansitma sensori - malzeme akiginin ortasi mesafesi
Sensdr tarafindan algilanan yazdirma bolgesi baslangici isaret 6n kenar!

<

* \Verilerde, siyah isaretler esas alinmistir.
« Renkli isaretler algilanamayabilir. » Yazdirmadan énce test edin.

Tablo 11 Yansitma isareti dlculeri
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Malzeme

Delik olguleri
- I+ -+
(A) :
}77’? E— I g W R —
|
He=]
H V 5
‘ >
8
T;T E— I g W R — o
T
X X
|
Y Y '
P I IR P ( D [
| |
N I

Resim 26 Delik élglleri

Olgii | Tanimi mm cinsinden olgiiler

Yazdirma bdlgesi yuksekligi

Yazdirma alani mesafesi

Besle

Delik genigligi

Delik yuksekligi

Delik - malzeme akiginin ortasi mesafesi

= Bosluk ve yansitma sensorl - malzeme akiginin ortasi mesafesi

Y  Bosluk sensori algilamasinda sensor tarafindan iletilen yazdirma bolgesi
baslangici

X v zZ2<>»r <

Tablo 12 Delik oélguleri

Kenar delikleri Uzun delikler Dikdortgen delikler

(@D 1

Resim 27 Delik 6rnekleri

=20
>2
>7
>5
2-10
-65 -0

Arka kenar delikleri

Yuvarlak delikler

O

Onerilmez!
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9.1

9.2

Onaylar
AB uygunluk beyanina iligkin agiklama

XD Q serisi etiket yazicilari, asagidaki AB direktiflerinin ilgili temel glivenlik ve saglik hikimlerine uygundur:
» Elektrikli ekipmanlarin belirli voltaj sinirlari iginde kullanimina iliskin 2014/35/AB sayil direktif.
» 2014/30/AB sayili elektromanyetik uyumluluk direkiifi.

« Belirli tehlikeli maddelerin elektrikli ve elektronik cihazlarda kullaniminin sinirlanmasina iliskin 2011/65/AB sayili
direktif.

AB uygunluk beyani

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4033

FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.
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10 Anahtar kelime dizini

o]0 = 8

Amacina uygun kullanim .................... 4

Ambalajdan gikarma..........cccccoeveeenee 8

Ayni yazdirma goruntuleri................ 17

B

Baglanti ......ccccoooieiiniiii 8

C

Cevreye uyumlu sekilde atiga ayirma 5

Cihazin genel gorinimu ................... 6

Cihaz SlgUleri.....cveveeeeiiiieieeeeeieee. 27

D

DeliKler......oooieieeeeee 29

Digeriglemler........ccoooviiiiiiiiieins 5

E

Elektrik beslemesi..........ccccooiieiiiinnns 5

Etiket 151N sensori
Ayarlama........ccoceviiiiiiieiiees 13
Temizleme.......ccccooovvieveeiiiiene. 21

G

Glvenlik talimatlari..........cccccocoeeennen. 5

H

Hatalar
Giderilmesi.......ccccceeviieeiiieeie, 23
Mesajlar ........cccevvevviviiiiiiiiiniin, 23

K

Kafa bastirma mekanizmasinin

ayarlanmasi ... 14

Kumanda alani ........cccceeeeviieneninenns 9

L

Lityum pil .o 5

M

Malzeme kaybi ..........cccoeeiiiiiininnns 18

Malzeme takin. .........cccccoeevviiineneennns 12

(0]

Onemlibilgiler...........cccoovoevviieeeen. 4

Ortam...ooee e 5

R

Ribon takma ...........cccocciiiiiis 15

Ribon tasarrufu...........ccccccooieiil 17

RS232 arabirimi.......ccccceeeeeeiiiiieiinnne. 18

S

Sebeke voltaji.......c..oeeeevviiiiiiiiei. 8

Serit 6n uyarisinda duraklatma......... 19

Servis islemleri...........cocovvieiieiinen.. 5

Sorun giderme ........cocceeeviveeencieennn. 25

T

Temizleme ........cooovveeeiceeeeeeeeeeeee, 20
Etiket 1s1n sensori ...................... 21
Yazdirma merdanesi................... 20
Yazici kafasl........ccoooevvvvveeeeeeene. 20

Temizleme talimatlari........................ 20

Teslimat kapsami........cccccccvvivinieiennnns 8

Transfer seridi hattinin ayarlanmasi .16

U
USB cihaz arabirimi........ccccceeeveiineenne 7
Uyari notu etiketi.........ccocvvenieinnnenne 5
Vv
Veri Kaybi....cooeviiiiiiiiiis 19
Y
Yansitma isaretleri..........ccccceeeeeinnns 28
Yazdirma gorintisinun taslag........ 17

Yazdirma merdanesinin temizlenmesi20
Yazici kafasi

Hasarlar ..ol 17
Temizleme........cooevveeeeecceeeeeeee, 20
Yerlestirme..........oooeiiiiiiceeeees 8
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