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1.2

Jvadas
Nuorodos

Svarbi informacija ir nuorodos Sioje dokumentacijoje Zymimos taip:

Pavojus!
Atkreipia démesj j nejprastai didelj tiesiogiai kylantj pavojy sveikatai arba gyvybei dél pavojingos elektros
jtampos.

Pavojus!
Atkreipia démesij j didelio rizikos laipsnio pavoju, kurio pasekmé, jei jo nebus vengiama, bus mirtini arba
sunkis suzalojimai.

|spéjimas!
Atkreipia démesj j vidutinio rizikos laipsnio pavojy, kurio pasekmé, jei jo nebus vengiama, gali bati mirtini
arba sunkis suzalojimai.

Atsargiai!
Atkreipia démesj j nedidelio rizikos laipsnio pavojy, kurio pasekmé, jei jo nebus vengiama, gali bati
nesunkis arba vidutinio sunkumo suzalojimai.

Démesio!
Atkreipia démesj j galima materialine zalg arba kokybés praradima.

Nuoroda!
Patarimai, kaip palengvinti darbo eiga, arba nuoroda j svarbius darbo veiksmus.

Aplinka!
Aplinkos apsaugos patarimai.

Nurodymas atlikti veiksmus.
Nuoroda j skyriy, pozicijg, paveikslélio numerj arba dokumenta.
Parinktis (priedas, iSorinis jrenginys, specialioji jranga).

Vaizdas ekrane.

Naudojimas pagal paskirtj

» |taisas pagamintas pagal naujausius technikos standartus ir laikantis pripazinty technikos saugumo taisykliy.
Taciau naudojant gali kilti pavojus naudotojo arba tre€iyjy asmeny gyvybei ir sveikatai arba gali bati neigiamai
paveiktas jtaisas ir kiti daiktai.

» |Jtaisg galima naudoti tik techniSkai nepriekaiStingos buklés ir pagal paskirtj, atsiZvelgiant j saugg ir pavojus bei
laikantis naudojimo instrukcijos.

e |taisas skirtas tik spausdinti ant tinkamy medziagy. Kitoks arba nurodytas ribas perzengiantis naudojimas
laikomas naudojimu ne pagal paskirtj. Gamintojas / tiekéjas neatsako uz zalg, patirtg dél piktnaudziavimo.
Rizika tenka vien tik naudotojui.

* Naudojimas pagal paskirtj apima ir Sios instrukcijos laikymasi.
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Jvadas

Saugos nuorodos

» Jtaisas numatytas srovés tinklams su kintamaja 100-240 V jtampa. Jj galima jungti tik j kiStukinius lizdus su
apsauginio laido kontaktu.

» |taisg galima sujungti tik su tais jtaisais, kurie tiekia saugig Zemiausig jtampa.

e Prie$ prijungdami arba atjungdami jungtis, iSjunkite visus susijusius jtaisus (kompiuterj, spausdintuva, priedus).

» |taisg leidziama eksploatuoti tik sausoje aplinkoje ir jj batina saugoti nuo drégmés (vandens pursly, rdko ir t. t.).

* Neeksploatuokite jtaiso potencialiai sprogioje atmosferoje.

* Neeksploatuokite jtaiso Salia aukstosios jtampos linijy.

» Jeijtaisas eksploatuojamas atidarius dangtj, uztikrinkite, kad asmeny drabuZziai, papuoS$alai ir pan. nesiliesty su
atviromis besisukanciomis dalimis.

» Spausdinant jtaisas arba jo dalys, ypac¢ spausdinimo galvutés, gali jkaisti. Vykstant eksploatacijai jy nelieskite ir
prie$ keisdami medziagas arba iSmontuodami leiskite atvésti.

e Suspaudimo pavojus uzdarant dangtj. Uzdarydami dangtj lieskite tik i$ iSorés ir nekiskite ranky j dangcio posikio
zona.

» Atlikite tik Sioje naudojimo instrukcijoje aprasSytus veiksmus.
Kitus darbus leidziama atlikti tik iSmokytam personalui arba techninés priezidros technikams.

* Netinkamai lendant j konstrukciniy mazgy ir kitos programinés jrangos vidy, galimi sutrikimai.
» Eksploatacinei saugai pavojy taip pat gali kelti ir kiti netinkamai atliekami darbai prie jtaiso arba jo modifikacijos.

» Techninés priezitros darbus visada paveskite atlikti specializuotoms dirbtuvéms, turin¢ioms reikalingy Ziniy ir
jrankiy darbams atlikti.

e Ant jtaisy uzklijuoti jvairQs lipdukai su jspéjamosiomis nuorodomis, kurie atkreipia démesj j pavojus.
Nenuklijuokite lipduky su jspéjamosiomis nuorodomis, kitaip negalésite atpazinti pavojy.

* Maksimalus spinduliuojamas garso slégio lygis LpA yra mazesnis nei 70 dB(A).

Pavojus!
Pavojus gyvybei dél tinklo jtampos.
» Neatidarinékite jtaiso korpuso.

Ispéjimas!
Tai yra A klasés jrenginys. |renginys gyvenamojoje srityje gali sukelti veikimo sutrikimy. Siuo atveju
eksploatuotojas gali reikalauti imtis kitokiy priemoniy.

Aplinka

Senuose jtaisuose yra vertingy perdirbamy medziagy, kurias reikia pristatyti perdirbti.

P Atskirai nuo kity atlieky utilizuokite tinkamuose surinkimo punktuose.

Dél modulinés spausdintuvo konstrukcijos jj galima be problemy iSardyti j atskiras dalis.

P Pristatykite dalis perdirbti.

Jtaiso elektroniné ploksté yra su liCio baterija.

» Utilizuokite prekybos vietose j seny baterijy surinkimo dézes arba oficialiose utilizavimo jmonése.



m 2 Irengimas

21 Jtaiso apzvalga

Sviesos diodas ,Jtaisas jjungtas*
Ekranas
ISoriné sgsaja
Sklendeé
Dangtis
Krastinis ribotuvas
EtikecCiy iSvyniotuvas
Pernesimo dazjuostés iSvyniotuvas
virSuje
Pernesimo dazjuostés vyniotuvas virsuje
0 PerneSimo dazjuostés vyniotuvas
apacioje
11 PerneSimo dazjuostés iSvyniotuvas
apacioje
12 Spausdinimo mechanikos sistema
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Pav. 1.  Apzvalga

13 PerneSimo dazjuostés kreipiamoji
virSuje

14 Galvutés kampuotis su spausdinimo
galvute virSuje

15 NupléSimo krastas

16 Spausdinimo velenélis virSuje

17 Sesiabriaunis raktas

18 Spausdinimo galvutés fiksavimo svirtis
virSuje

Pav. 2.  Spausdinimo mechanika — virSutinis spausdinimo mazgas pagrindinei spalvai spausdinti



2 Jrengimas

19
20 19 PerneSimo dazjuostés kreipiamaji
apacioje
20 Galvutés kampuotis su spausdinimo
galvute apacioje
21 21 Spausdinimo velenélis apacioje
22 Etikeciy Sviesos uztvara
22 23 Spausdinimo galvutés fiksavimo svirtis
apacioje
23

Pav. 3.  Spausdinimo mechanika — apatinis spausdinimo mazgas papildomai spalvai spausdinti

7

24 Tinklo jungiklis

25 Tinklo jungtis

26 SD kortelés déklas

27 2 USB pagrindinés klaviatdros sgsajos,
skeneris, USB saugykla, USB ,Wi-Fi*
adapteris, USB ,Bluetooth® adapteris
arba iSorinis valdymo skydelis

28 ,USB-High Speed Device* sgsaja

29 Eternetas ,10/100 Base-T*

30 RS-232 sgsaja

31 USB pagrindinés techninés priezidros
rakto sgsajos, USB saugykla, USB
,Wi-Fi“ adapteris arba USB ,Bluetooth”
adapteris

®

24//

25

®

Pav. 4.  Jungtys
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Jrengimas

Jtaiso iSpakavimas ir pastatymas

ISkelkite etike€iy spausdintuvg i5 dézés.

Patikrinkite etikeCiy spausdintuva, ar néra transportavimo pazeidimy.
Pastatykite spausdintuvg ant lygaus pagrindo.

Spausdinimo galvutés srityje paSalinkite transportavimo fiksatorius i$ putplascio.
Patikrinkite siuntos komplektacija.

Komplektacija:

» Etikeciy spausdintuvas

» Tinklo kabelis

* USB kabelis

* Naudojimo instrukcija

vVvVvyVvyy

Nuoroda!
ISsaugokite originalig pakuote vélesniam transportavimui.

Démesio!
Jtaiso ir spausdinimo medziagy pazeidimas dél drégmés ir Slapumos.
» Statykite etikeciy spausdintuva tik sausose ir nuo vandens pursly apsaugotose vietose.

Jtaiso prijungimas

Serijinés sgsajos ir jungtys pavaizduotos Pav. 4 pav.

Prijungimas prie elektros srovés tinklo

Spausdintuvas yra su maitinimo bloku su keliais jtampos lygiais. Eksploatuoti su 230 V~ /50 Hz arba 115 V~ /60 Hz
tinklo jtampa galima nelendant j jtaiso vidy.

1. sitikinkite, kad jtaisas iSjungtas.
2. |kiSkite tinklo kabelj jkiSkite j jjungimo j tinklg lizdg (25).
3. |kiSkite tinklo kabelio kiStukg j jZemintg kiStukinj lizdg.

Prijungimas prie kompiuterio arba kompiuterio tinklo

Démesio!

Medziagy praradimo rizika!

RS232 sgsaja netinka greitai kintantiems duomenims perduoti > 5.6 18 psi..
» Spausdinimo rezimui naudokite USB arba eterneto sasaja.

Démesio!
Dél nepakankamo arba trikstamo jzeminimo eksploatuojant galimi sutrikimai.
Svarbu, kad visi prie pernesimo spausdintuvo prijungti kompiuteriai ir jungiamieji kabeliai buty jzeminti.

» Pernesimo spausdintuva prijunkite prie kompiuterio arba tinklo, naudodami tinkama kabelj.
I§sami informacija apie atskiry sgsajy konfigdracijg [> konfiglravimo instrukcijoje.

Jtaiso jjungimas
Jei prijungtos visos jungtys:

P Jjunkite spausdintuva tinklo jungikliu (24).
Spausdintuvas atlieka sistemos testa, tada ekrane (2) rodoma bisena ,Pasiruoses”.




3.1

Jutiklinis ekranas

Jutikliniame ekrane naudotojas gali valdyti spausdintuvo darba, pavyzdZiui:
» atSaukti spausdinimo uzsakymus, testi arba nutraukti,

e nustatyti spausdinimo parametrus, pvz., spausdinimo galvutés jkaitimo lygj, spausdinimo greitj, sgsajy konfiga-
racija, kalbg ir laikg (> konfigdravimo instrukcija),

 valdyti autonominj rezima su atminties terpe (> konfiglravimo instrukcijg),
 atnaujinti programine aparatine jranga (> konfigtravimo instrukcija).

Daugel;j funkcijy ir nustatymy taip pat galima valdyti spausdintuvo komandomis su programinés jrangos laikmenomis
arba tiesiogiai programuojant kitu kompiuteriu. 18sami informacija I> programavimo instrukcijoje.

Jutikliniame ekrane atlikti nustatymai skirti atlikti pagrindinius etikeCiy spausdintuvo nustatymus.

Nuoroda!
Privalumy turéty pritaikymas jvairiems spausdinimo uzsakymams programinéje jrangoje.

Pradzios ekranas

Jjungus Spausdinant Pauzés metu Po spausdinimo uzsakymo
Pav. 5.  Pradzios ekranas

Jutiklinis ekranas aktyvinamas tiesiogiai paspaudziant pirstu:
« Norédami atverti meniu arba pasirinkti meniu punktg, trumpai spustelékite atitinkamag simbolj.
* Norédami narSyti sgraSuose, braukite pirStu ekrane j virSy arba zemyn.

Suolis j meniu Paskutines etiketés pakartojimas

Spausdinimo uzsakymo nutraukimas Trumpas spausdinimas:
Dabartinio spausdinimo uzsakymo iStynimas
llgas spausdinimas:
Visy spausdinimo uzsakymy trynimas
Spausdinimo uzsakymo pratesimas EtikeCiy pastima

Lentelé 1. Mygtukai ekrane

Nuoroda!
Neaktyviis mygtukai uztamsinti.
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Jutiklinis ekranas

Esant tam tikrai programinés arba aparatinés jrangos konfiglracijai, pradzios ekrane rodomi papildomi simboliai:

Spausdinimas pareika- Spausdinimas
lavus be spausdinimo pareikalavus spausdinimo
uzsakymo uzsakyme

Pav. 6.  Pasirenkami mygtukai pradzios ekrane

Atskiros etiketés spausdinimo uzsakyme
spausdinimo pradzia, jsk. dozavima,
kirpimg arba pan.

Lentelé 2. Pasirenkami mygtukai pradzios ekrane

Tiesioginis kirpimas
esant prijungtam karpytuvui

Tiesioginio kirpimo aktyvinimas be
medZziagy transportavimo.

VirSutinéje eilutéje, priklausomai nuo konfigiracijos, rodoma informacija grafinés sgsajos elemento forma:

o
Q
<
~

Grafinés sgsajos elementai virSutinéje eilutéje

Visi gauti duomenys iSsaugomi .Ibl faile.

[ &)

|diegta SD kortele.
|diegta USB saugykla.

~Wi-Fi“ rySys aktyvus.
Balty lapy skaicius rodo ,Wi-Fi* lauko stiprj.
Eterneto rySys aktyvus.

USB ry8ys aktyvus.

abc programa aktyvi.

HER oDROO B @B

Laikas.

Lentelé 3. Grafinés sgsajos elementai pradzios ekrane

Duomeny gavima per sgsajg signalizuoja krintantys lasai.

Funkcija ,Duomeny srauto i$saugojimas* aktyvi > konfigravimo instrukcija.

ISankstinis jspéjimas apie dazjuostés pabaigg > konfiglravimo instrukcijg
Dazjuostés atsargy ritinio likes skersmuo nepasieké nustatytos vertés.

Pilka: jdiegtas ,Bluetooth® adapteris, balta: ,Bluetooth® rySys aktyvus.



3 Jutiklinis ekranas

3.2 NarSymas meniu

Pradzios lygmuo Pasirinkimo lygmuo Parametry / funkcijy lygmuo

Pav. 8.  Meniu lygmenys

» Norédami patekti j meniu, pradZios lygmenyje paspauskite

» Pasirinkite pasirinkimo lygmenyje tema.
Jvairiose temose yra postruktirés su kitais pasirinkimo meniu.
Su n griztama j virSesnijj lygmenj, su m — j pradzios lygmen,;.
P Prateskite pasirinkimg, kol bus pasiektas parametry / funkcijy lygmuo.

P Pasirinkite funkcija. Prireikus spausdintuvas atlieka funkcijg pagal paruosta dialoga.
- arba -
Pasirinkite parametrg. Nustatymo galimybés priklauso nuo parametro tipo.

Loginiai parametrai Parametry parinkimas Skaitiniai parametrai Data / laikas

Pav. 9.  Parametry nustatymo pavyzdziai

Slankusis reguliatorius, skirtas vertei nustatyti

Laipsniskas vertés sumazinimas

LaipsniSkas vertés padidinimas

ISéjimas nejrasant nustatymy

ISéjimas jraSant nustatymus

Parametras iSjungtas, aktyvinus parametras jjungiamas

Parametras jjungtas, aktyvinus parametras iSjungiamas

Lentelé 4. Mygtukai
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Jdékite medziagos
Nuoroda!

Nustatymams ir paprastiems montavimo darbams atlikti naudokite pridétg SeSiabriaunj rakta, kuris yra
virSutinéje spausdinimo mechanikos sistemos dalyje. Kity jrankiy ¢ia aprasytiems darbams nereikia.

Ritininés medziagos jdéjimas

Medziagos uzdéjimas ant iSvyniotuvo

-
[N}
w
N
ul
w
o
~

A\
\\\\&

N\ / )//
V/

Pav. 10. Ritininiy etikeCiy jkélimas

Pasukite (5) mygtukg pagal laikrodzio rodykle ir atlaisvinkite iSvyniotuva (4).

Nuimkite krastinj ribotuvg (6) nuo iSvyniotuvo.

Uzstumkite etikeciy ritinj (2) ant iSvyniotuvo (4) taip, kad iSvyniojus etiketés bty aukstyn.

Stumkite etikeciy ritinj iki ribotuvo (1).

Kreipkite krastinj ribotuvg (6) su nagais j iSvyniotuvo (4) griovelius (7) j (3) ir stumkite iki etikeCiy ritinio (2).

o0k wN =

Pasukite mygtuka (5) prie$ laikrodZio rodykle, taip jtempsite iSvyniotuvg (4) ir prispausite etikeciy ritinj bei krastinj
ribotuvg ant iSvyniotuvo.




41.2

413

Jdékite medziagos

Etike€iy jdéjimas j spausdinimo mechanikos sistema

Pav. 11.  Etikeciy jkélimas Pav. 12. Etikeciy paleidimas

1. Sukite svirtj (1, 4) prie$ laikrodzZio rodykle, kad pakeltuméte abi spausdinimo galvutes.

2. ISvyniokite etikeCiy juostele is ritinio ir kaip pavaizduota 12 pav. paduokite jg per abu spausdinimo blokus j virSutinj
spausdinimo velenélj (2). Briksniné linija taikoma j vidy susuktoms etiketéms.

3. Prispauskite etiketes, uzfiksuodami apatine spausdinimo galvute.
4. Jtempdami traukite etikecCiy juostele ir uzfiksuokite virSutine spausdinimo galvute.

EtikecCiy Sviesos uztvaros nustatymas

Pav. 13. Etikeciy Sviesos uzZtvaros nustatymas

Norint pritaikyti prie etikeCiy medziagos, etikeciy Sviesos uztvarg (2) galima perstumti skersai popieriaus eigos

krypties. Etiketés Sviesos uztvaros jutiklis (1) yra pazymétas jpjova Sviesos uztvaros laikiklyje.

P Atlaisvinkite varztg (3).

P Etikeciy Sviesos uztvarg rankena (4) nustatykite taip, kad jutiklis (1) galéty uzfiksuoti tarpg tarp etikeciy arba
atspindzio zymos arba iSkirtimo.

- arba, jei etiketés skiriasi nuo staciakampio formos, -

P Etikeciy Sviesos uZtvarg rankena (4) iStiesinkite j priekinj etiketés krasta, Zitrint popieriaus eigos kryptimi.

» Priverzkite varzta (3).




4 Jdékite medziagos

41.4 Galvutés prispaudimo nustatymas

Spausdinimo galvutés prispaudziamos dviem stimikliais. ISoriniy stimikliy padétis reikia nustatyti pagal naudojamos
etike€iy medziagos plotj, kad

» per visg etikeCiy plotj buty uztikrinta tokia pati spausdinimo kokybé,

e judant pernesimo dazjuostei bty iSvengta rauksliy,

e baty iSvengta spausdinimo velenéliy ir spausdinimo galvuciy susidévéjimo anksciau laiko.

1 2 3

Pav. 14. Galvutés prispaudimo sistemos nustatymas Pav. 15. Galvutés prispaudimo sistemos nustatymas
virSuje apacioje

1. Sukite svirtj (3) pagal laikrodzio rodykle, kad uzfiksuotuméte spausdinimo galvutes.
2. Sesiabriauniu raktu iSoriniuose stamikliuose (2) atsukite srieginius kaiggius (1).
3. Suderinkite iSorinj stimiklj (2) perstumdami jj link iSorinio etiketés krasto ir priverzkite srieginius kaiscius (1).



Jdékite medziagos
Pernesimo dazjuostés jdéjimas

1 23 4 5 6
| —

N
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Pav. 16. PerneSimo dazjuostés jdéjimas Pav. 17. PernesSimo dazjuostés eiga

Démesio!
Klaidy rizika dél neteisingo spalvy priskyrimo.
» Suderinkite daZjuostés spalvy programavima ir priskyrima spausdinimo jrenginiams.

Nuoroda!

Apatiniame spausdinimo bloke yra automatiné dazjuostés taupymo funkcija. Tai leidzia ilgesnése atkarpose,
kuriose nereikia spausdinti informacijos priskirta spalva, apatiniame spausdinimo bloke etike€iy padavimo
metu pakeliama spausdinimo galvuté ir dazjuostés transportavimas stabdomas.

» Naudokite virSutinj spausdinimo bloka pagrindinei spalvai (paprastai — juodai), o apatinj spausdinimo
bloka — papildomai spalvai.

Dazjuosté abiejuose spausdinimo blokuose jdedama vienodai:

1. Prie$ jdédami daZjuoste, iSvalykite spausdinimo galvute (> 6.3 20 psl.).

2. Sukite svirtj (1) prie$ laikrodZio rodykle, kad pakeltuméte spausdinimo galvute.

3. Dazjuosteés ritinélj (4) jstumkite j iSvyniotuva (5) taip, kad jdéjus spalvota dazjuostés juostos danga bty j spaus-
dinimo galvute atgreztoje puséje.

4. Tvirtai laikykite iSvyniotuvg (5) ir sukite pasukamajj mygtuka (6) pries laikrodzio rodykle, kol ritinélis bus
uzfiksuotas.

Nuoroda!

Norédami uzsukti perneSimo dazjuoste, naudokite Serdj, kurios plotis yra nuo dazjuostés ploc€io iki 115 cm.

5. Tinkamag Serdj (2) uzdékite ant perneSimo dazjuostés iSvyniotuvo (3) ir uzfiksuokite taip pat kaip dazjuosteés ritinj.

6. Kreipkite perneSimo dazjuoste spausdinimo mechanikos sistema, kaip parodyta 17 pav.
Braksniné linija naudojama dazjuostéms su j virSy susukta dangos puse.

7. Uzfiksuokite pernesSimo dazjuostés pradzig lipnia juostele prie perneSimo dazjuostés Serdies (2).
Svarbu, kad pernesimo dazjuostés vyniotuvo sukimosi kryptis baty pries laikrodzio rodykle.

8. Sukite pernesimo daZjuostés vyniotuvg (3) prie$ laikrodZio rodykle, kad ilygintuméte judancig pernedimo
dazjuoste.

9. Sukite svirtj (1) pagal laikrodZio rodykle, kad uzZfiksuotuméte spausdinimo galvute.




4 |dékite medziagos
4.3 Pernesimo dazjuostés eigos nustatymas

Dél perneSimo dazjuostéje susiformavusiy rauksliy gali atsirasti atvaizdo klaidy. Kad nesusidaryty rauksliy,
galima sureguliuoti perneSimo dazjuostés nukreipimo asis.

Nuoroda!
Geriausiai galima reguliuoti spausdinant.

Pav. 18. PerneSimo dazjuostés eigos nustatymas Pav. 19. PernesSimo dazjuostés eigos nustatymas
virSuje apacioje

1. Esamg sgrankg galite matyti skaléje (1) ir prireikus uZsirasyti.
2. Sukite varztg (2) SeSiabriauniu varztu ir stebékite dazjuostés elgsena.
Kryptimi + jtempiamas pernesimo daZjuostés vidinis krastas, kryptimi — iSorinis krasStas.
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5.5

Spausdinimo rezimas
Pastaba dél spausdinimo galvuéiy apsaugos

Démesio!

Spausdinimo galvuciy pazeidimas netinkamai naudojant!

» Nelieskite spausdinimo galvutés kaitinimo elementy pirstais arba astriais daiktais.

» Svarbu jsitikinti, kad ant medziagos néra neSvarumuy.

» Svarbu jsitikinti, kad medziagos pavirsiai lygis. Siurk$éios medziagos veikia kaip $vitrinis popierius ir
sumazina spausdinimo galvuéiy naudojimo trukme.

» Spausdinkite su kuo mazesne spausdinimo galvutés temperatira.

Spausdintuvas parengtas darbui, jei prijungtos visos jungtys ir jdéta medziaga ir, jei reikia, perneSimo dazjuoste.

Atvaizdo eskizavimas tiesioginio programavimo budu

» Dvigubg medziagos plotj nustatykite kaip etiketés plot;.
» Informacijg pagrindinei spalvai x koordinatése nustatykite tarp 0 ir medziagos plocio.
» Informacijg papildomai spalvai x koordinatése nustatykite tarp viengubo ir dvigubo medziagos plocio.

Démesio!

Objektams, kuriy x koordinatés yra abiejose paprasto medziagos plo¢io pusése, negalima tiksliai priskirti
spalvos.

» Nustatyti kiekvieno objekto padétj visiSkai viename i$ abiejy spalvy sri¢iy.

Apatinés spausdinimo galvutés iSaktyvinimas

Apatine spausdinimo galvute, jei reikia, galima iSjungti. Taip etiketes galima tvarkyti panasiai kaip vienpusiuose
spausdintuvuose.

P Jjunkite parametrg Nustatymai > Spausdinti > ISjungti apatine galvute.

P Siyskite spausdinimo uzsakymag su viengubu medziagos plociu.

Dazjuostés taupymas

ligesnése atkarpose, kuriose informacijos spausdinti nereikia, apatiniame spausdinimo mazge etikeciy padavimo
metu pakeliama spausdinimo galvuté ir dazjuostés transportavimas stabdomas. Tai padeda mazinti pernesimo
dazjuostés sgnaudas. Maziausias nespausdinamos atkarpos ilgis dazjuostés taupymo funkcijai nustatytas progra-
minéje aparatinéje jrangoje ir priklauso nuo spausdinimo greicio.

Dazjuostés taupymo automatine sistemg galima visada aktyvinti spausdintuvo konfigiracijoje

(> konfigaracijos instrukcijg) arba pagal uZsakymus programavimo metu (> programavimo instrukcijg).

Kirpimas

tik naudojant jtaisus su karpytuvu

Siekiant kirpimo rezime garantuoti tinkamg pirmosios atkarpos ilgj, reikalingas ,kirpimas prie$ spausdinimo
uzsakyma*:
» Spausdintuvo tvarkyklés meniu punkte Bendroji informacija > Nustatymai > Priedy parinktys > [Kirptuvas]
suaktyvinkite nustatyma ,,Kirpti pries atliekant spausdinimo uzduotj“.
arba

» ,cablabel S3* meniu punkte General > Print Settings > Accessories Options > [Cutter] suaktyvinkite
nustatymg ,,Cut before print job“.
arba

» Tiesioginio programavimo sistemoje jterpkite komandg ,C s*, I> programavimo instrukcijg.
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5.6

Spausdinimo rezimas
Medziagos nuostoliy prevencija

Démesio!
Medziagos nuostoliai!

Vienos atkarpos spausdinimo informacija nurodoma dviejose skirtingose medziagos transportavimo
krypties vietose, taigi, ant medziagos perkeliama skirtingu metu.

Dél to, kaskart nutraukus nepertraukiama spausdinimo rezima, atliekami toliau nurodyti veiksmai:

¢ IS apatinés pusés uzspausdinta medziaga spausdinimui uzbaigti stumiama virSutinés spausdinimo
galvuteés link, ant kitos medziagos i$ apatinés pusés dar neuzspausdinant.

¢ Grazinti medziagos prie apatinés spausdinimo galvutés saugaus medziagos tiekimo sumetimais
negalima.
« Taip atsiranda neuzspausdinty, taigi, dél to ir nenaudojamy medziagos juosty atkarpy.

¢ Eksploatuojant su karpytuvu, medziagos nuostoliai yra min. 110 mm istisinei juostai.
Naudojant struktirizuotas medziagas, kuriose atvaizdg reikia sinchronizuoti medziagai transportuoti,
nuostoliai gali pasiekti didesnj nei 300 mm ilgj.

Kad medziagos nuostoliai buty mazi, reikia sumazinti nepertraukiamo spausdinimo rezimo pertraukas:
» Spausdinimo uzsakymus nutraukite tik esant batinybei.
» Venkite uzsakymy su nedideliu spausdinimo atkarpy skai¢iumi, ypa¢ uzsakymy tik su viena atkarpa.

» Isvenkite klaidy, kurias galima numatyti [> 5.7 19 psl..
Esant klaidai, medziagos nuostoliai yra itin dideli, nes jprastu atveju net jau Siek tiek uzspausdinta
medziaga turi bati atmetama.

Spausdinimo optimizavimas

Medziagos nuostoliams sumazinti galima aktyvinti parametrg Nustatymai > Spausdinimas > Dvigubo spausdinimo optimizavimas.

Siuo atveju spausdinimo uZsakymas ne iSkart vykdomas iki galo. Spausdintuvas sustabdo medziaga padétyje,
kurioje galima spausdinti kitg uzsakyma be tus¢iy etikeciy, ir laukia naujy spausdinimo duomeny. Gavus naujus
duomenis, pries tai nepabaigtas spausdinimo uzsakymas automatiskai uzbaigiamas ir pradedamas vykdyti naujas
uzsakymas be tarp jy esancios tuscios etiketés.

Jei kity spausdinimo duomeny nebesitikima, uzsakymg galima pabaigti paspaudus ,UZbaigti uZsakyma®.

Duomeny perdavimo optimizavimas

Jei viena po kitos einanciose atkarpose yra skirtinga informacija, prie$ baigiant pirmos atkarpos spausdinimg apatine
spausdinimo galvute, saugykloje turi bati uzdarytas vidinis vaizdy iSdéstymas!

PrieSingu atveju pirmoji atkarpa bus spausdinimui perstumta spausdinimo galvutés link, nespausdinant i§ apatinés
pusés kitos atkarpos. Antrosios atkarpos spausdinimas pradedamas tik tada, kai visiSkai baigiama pirma.

Todél jvairioms atkarpoms perduodamus duomenis reikia sumazinti iki minimumo, t. y. reikia atsisakyti visy etikeciy
aprasymy perdavimo etiketei, o perduoti tik besikei¢iancius turinius:

Nuoroda!
Spausdintuvo tvarkykléje Siuo tikslu visada jjungtas parametras ,,Programinés jrangos optimizavimas®“.
»cablabel S3“ duomenys optimizuojami automatiskai.

P Tiesioginiame programavime turiniy mainams naudokite pakeitimo komanda R.
> Programavimo instrukcija.

Démesio!

Medziagos nuostoliai!

Greitam apsikeitimui duomeny turiniu RS232 sasaja yra per léta.
» Spausdinimo rezimui naudokite USB arba eterneto sasaja.
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Spausdinimo rezimas
Duomeny praradimo prevencija

Démesio!
Duomeny praradimas!

Atsiradus pasalinamy klaidy, atkarpos, kurias gpatiné spausdinimo galvuté baigé, ta¢iau neuzbaigé
virSutiné spausdinimo galvuté, nekartojamos. Siy atkarpy duomenys spausdintuvui nebeprieinami.

» ISvenkite klaidy, kurias galima numatyti.

» Kad iSvengtumeéte klaidy ,Néra popieriaus” arba ,Néra daZjuostés”, prie$ baigiantis medziagai,
nustatykite spausdintuvo pauzés biisena. Jdéje naujg medziaga, spausdinimo uzsakyma teskite
pauzés biiseng iSjungdami. Tada duomenys neprarandami.

Pauzé gavus iSankstinj jspéjima dél dazjuostés
Esant jdiegtam iSankstiniam jspéjimui dél dazjuosteés, galima sistemingai iSvengti klaidos ,Néra dazjuostés*:
» parametrg Nustatymai > Perne§imo daZjuosté > Pristabdyti po jspéjimo nustatykite j /"

» Liekamajj atsargy ritinio skersmenj parametre Nustatymai > Pernesimo dazjuosté > Dazjuostés jspéjimo lygis nustatykite,
pvz., ties 35 mm.

Jei atsargy ritinio skersmuo tampa mazesnis uz nustatytg liekamajj skersmenj, automatiSkai spausdintuvo bisena
persijungia j ,Pauzé”.




6 Valymas

6.1 Valymo nuorodos

Pavojus!
Pavojus gyvybei dél elektros smiigio!

» Pries atlikdami techninés prieZilros darbus, atjunkite spausdintuvg nuo elektros tinklo.

Spausdintuvo priezitros sgnaudos yra labai nedidelés.

Svarbu reguliariai valyti termografinés spaudos galvutes. Taip garantuojamas i$liekantis geras atvaizdas ir i§ esmés
apsisaugoma nuo spausdinimo galvuciy susidéevéjimo anksciau laiko.

Apskritai techniné prieZitra apsiriboja kasménesiniu jtaiso iSvalymu.

“ Démesio!

Spausdintuvo pazeidimas astriomis valymo priemonémis!
ISoriniams pavirSiams arba mazgams valyti nenaudokite jokiy Svei¢iamyjy priemoniy arba tirpikliy.

Rekomenduojamos valymo priemonés

Spausdinimo velenéliai Velenéliy valiklis W1 (gaminio Nr. 9200051)
Spausdinimo eiluté ir Sviesos uztvara Izopropanolis > 99,9 %
Kiti jrenginio pavirSiai Izopropanolis 70-100 %

Lentelé 5. Rekomenduojamos valymo priemonés

» Dulkes ir popieriaus pukelius spausdinimo srityje pasalinkite mink$tu Sepetéliu arba dulkiy siurbliu.

6.2 Spausdinimo velenéliy valymas

Dél neSvarumy ant spausdinimo velenéliy gali bati neigiamai paveiktas atvaizdas ir medZiagos transportavimas.
» Nusukite spausdinimo galvutes.

P ISimkite i§ spausdintuvo medziagg ir pernesimo dazjuoste.

P Pasalinkite nuosédas velenéliy valikliu W1 ir minksta Sluoste.

P Jei velenélis pazeistas, jj pakeiskite, [> techninés priezidros instrukcija.

6.3 Spausdinimo galvuéiy valymas
Valymo atstumai: Tiesioginé termografiné spauda - kaskart, kai kei¢iamas medziagos ritinys
Terminio pernesSimo spauda - kaskart, kai kei¢iamas pernesimo dazjuostés ritinys

Spausdinimo metu ant spausdinimo galvuciy gali kauptis neSvarumai, kurie neigiamai veikia atvaizda, pvz.,
del kontrasto skirtumy arba vertikaliy juosteliy.

“ Démesio!
Spausdinimo galvuciy pazeidimas!
Spausdinimo galvutéms valyti nenaudokite astriy arba kiety daikty.
Nelieskite spausdinimo galvuéiy apsauginés stiklo dangos.

“ Démesio!
Pavojus susizaloti dél karStos spausdinimo galvutés eilutés.
Svarbu, kad pries pradedant valyti spausdinimo galvutés atvésty.

» Nusukite spausdinimo galvutes.

P ISimkite i$ spausdintuvo medziagg ir pernesimo daZzjuoste.

P Spausdinimo galvutés eilute valykite > 99,9 % izopropanolyje sumirkytu vatos pagaliuku arba minksta $luoste.
P Palikite spausdinimo galvutes 2—3 minutes dzidti.



7 Klaidy salinimas
71 Klaidy indikatorius

Atsiradus klaidai, ekrane rodomas klaidos rodmuo:

Pav. 20. Klaidy rodmenys

Klaidy apdorojimas priklauso nuo klaidos tipo > 7.2 22 psl..
Norint pratesti eksploatavima, klaidy indikatoriuje sidlomos Sios galimybeés:

Pakartoti Pasalinus klaidos priezastj, spausdinimo uzsakymas pratesiamas.

AtSaukti Esamas spausdinimo uzsakymas atSaukiamas.

ISstumti tusciq EtikeCiy transportavimas sinchronizuojamas i$ naujo. Po to uzsakyma galima pratesti su
Pakartoti“.

Ignoruoti Klaidos praneSimas ignoruojamas ir spausdinimo uzsakymas pratesiamas su galimai ribota
funkcija.

[rasyti Zurnalg Dél klaidos spausdinimo rezimas negalimas.

Norint tiksliau iSanalizuoti, jvairius sistemos failus galima iSsaugoti iSorinéje saugykloje.

Lentelé 6. Mygtukai klaidy indikatoriuje

“ Démesio!

Atkarpos, kurias pries aptinkant klaidg apatiné spausdinimo galvuté baigé, taciau neuzbaigé virSutiné
spausdinimo galvuté, nekartojamos. Taip sumazéja bendras pagal spausdinimo uzsakymg paruosty
atkarpy skaicius.

» Jei reikia, atkarpas uzspausdinkite papildomai.

Jei spausdinimo uzsakyme numatytas skaitiklis, paspaudus mygtuka ,,Pakartoti“ spausdinimo uzsakymas su
teisingomis skaitiklio vertémis néra tesiamas.

» Spausdinimo uzsakyma uzbaikite paspausdami ,AtSaukti“.
» Pradékite vykdyti nauja spausdinimo uzsakyma su pritaikytomis skaitiklio vertémis.
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Klaidy salinimas

Klaidy pranesimai ir klaidy Salinimas

Klaidy Priezastis
pranesimas

Apatiné
spausdinimo
galvuté isjungta ir
uzdaryta

Atsilenké
spausdinimo
galvuté virsuje /
apacioje

Baigési dazjuosté
virSuje / apacioje

Briik$ninio kodo
klaida

Briik$ninis kodas

per didelis
Etiketé nerasta

Etiketés dydis
nenustatytas

Failas nerastas
[raSymo klaida

[taiso néra

[tampos klaida

Karpytuvas [strigo

Medziaga per stora

Uzdaryta apatiné spausdinimo galvuté,
nors jjungtas parametras ,/Sjungti apatine
galvute”.

Spausdinimo galvuté neuZfiksuota.

ISnaudota perneSimo dazjuoste.

PernesSimo dazjuosté spausdinant
prasilyde.

Termografinés spaudos etiketes reikia
perdirbti, taiau programinéje jrangoje
perjungta j Siluminj perkélima.

Negaliojantis braksninio kodo turinys, pvz.,
yra raidiniy ir skaitiniy simboliy skaitiniame
braksniniame kode.

Braksninis kodas per didelis priskirtai
etiketés sriciai.

Ant etikeCiy juostelés truksta keliy etikediy.

Programinéje jrangoje nurodytas etikeCiy
formatas nesutampa su faktiniu.

Spausdintuve yra istisiné juosta, taiau
programiné jranga laukia etikecCiy.

Etiketés dydis programavime neapibréztas.

Atminties terpés failo, kurio néra, iSkvieta.
Aparatinés jrangos klaida.

Programavimas reaguoja j neesantj jtaisg.

Aparatinés jrangos klaida.

Karpytuvas neapibréztg laikg lieka
medZiagoje.

Karpytuvas neveikia.

Karpytuvas neperkerpa medziagos, taciau
gali grizti j prading padét;.

Vienpusiam spausdinimui atidarykite apatine
spausdinimo galvute.

Dvipusiam spausdinimui panaikinkite apatinés
spausdinimo galvutés iSjungima.

Uzfiksuokite spausdinimo galvute.

|dékite naujg perneSimo dazjuoste.

AtSaukite spausdinimo uzsakyma.

Naudodami programine jrangg, pakeiskite kaitinimo
pakopa.

ISvalykite spausdinimo galvute > 6.3 20 psl.
jdékite pernesSimo dazjuoste.

Paleiskite spausdinimo uzsakymg i$ naujo.

AtSaukite spausdinimo uzsakymag.
Programinéje jrangoje perjunkite j termografine
spauda.

Paleiskite spausdinimo uzsakyma i$ naujo.

Pakoreguokite briksninio kodo turinj.

Sumazinkite arba perstumkite briksninj koda.

Spauskite ,Pakartoti“, kol juosteléje bus atpazinta
kita etiketé.

AtSaukite spausdinimo uzsakyma.
Programinéje jrangoje pakeiskite etike€iy formata.
Paleiskite spausdinimo uzsakyma i$ naujo.

AtSaukite spausdinimo uzsakyma.
Programinéje jrangoje pakeiskite etike€iy formata.
Paleiskite spausdinimo uzsakymg i$ naujo.

Patikrinkite programavima.

Patikrinkite duomeny saugyklos direktorijg.

Pakartokite jraSymo procesa.
IS naujo suformatuokite atminties terpe.

Prijunkite pasirenkama jtaisg arba pakoreguokite
programavima.

ISjunkite ir jjunkite spausdintuva.

Jei problema kartojasi, informuokite techninés
priezitros skyriy.

Rodoma, kokia jtampa sutriko. Uzsirasykite.

ISjunkite spausdintuva.

ISimkite jstrigusig medziaga.

Jjunkite spausdintuva.

Paleiskite spausdinimo uZsakymg i$ naujo.
Pakeiskite medziaga.

ISjunkite ir jjunkite spausdintuva.

Jei problema kartojasi, informuokite techninés
priezidros skyriy.

Paspauskite ,AtSaukti”.
Pakeiskite medziaga.
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Klaidy salinimas

Klaidy Priezastis
pranesimas

Nepavyko pakelti /
nuleisti galvutés

Néra popieriaus

NeZinoma kortelée

Nuimkite dazjuoste
virSuje / apacioje

Patikrinkite
daZjuostés
vyniojima virsuje /
apacioje

Sintaksés klaida

Skaitymo klaida

Spausdinimo
galvuté virsuje /
apacioje per daug
jkaitusi

Sriftas nerastas
Toks pavadinimas

yra
Triksta atminties

Lentele 7.

Dazjuostés taupymo automatinés sistemos
klaida, nepasiekta numatyta spausdinimo
galvutes pakélimo arba nuleidimo padétis.

ISnaudota spausdinimo medziaga.
Popieriaus eigos klaida.

Atminties terpé nesuformatuota
Nepalaikomas atminties terpées tipas.

|déta perneSimo dazjuoste, nors
spausdintuvas nustatytas ties termografine
spauda.

Nustatyta dazjuostés iSvyniojimo kryptis
netinka konfigiracijos sarankai.

Spausdintuvas gauna i§ kompiuterio
nezinomg arba neteisingg komanda.

Skaitymo klaida prieigos prie atminties
terpés metu.

Per stipriai jkaitusi spausdinimo galvuté.

Pasirinktos atsisiun¢iamos S$rifto rasies
klaida.

Toks pavadinimas tiesioginio
programavimo sistemoje jau yra.
Per didelis spausdinimo uzsakymas: pvz.,

ikeltiems Sriftams, dideliems grafiniams
vaizdams.

Klaidy pranesimai ir klaidy $alinimas

ISjunkite ir jjunkite spausdintuva.

Jei problema kartojasi, informuokite techninés
priezidros skyriy.

|dékite medziagos

Patikrinkite popieriaus eiga.

Suformatuokite atminties terpe, naudokite kitg
atminties terpe.

Tiesioginei termografinei spaudai iSimkite
pernesimo dazjuoste.

Terminio perneSimo spaudai spausdintuvo
konfiglracijoje arba perneSimo spaudos
programinéje jrangoje.

Atvirksciai jdéta dazjuosté.

ISvalykite spausdinimo galvute > 6.3 20 psl.
tinkamai jdékite dazjuoste.

Konfiglracijos sgranka netinka naudojamai
dazjuostei.
Pritaikykite konfigiracijos sgranka.

«

Norédami perSokti komanda, paspauskite ,/gnoruoti
arba

JAtSaukti, kad nutrauktuméte spausdinimo
uzsakyma.

Patikrinkite duomenis atminties terpéje.
Padarykite atsargine duomeny kopija.
IS naujo suformatuokite atminties terpe.

Po pauzés spausdinimo uzsakymas automatiskai
veikia toliau.

Atsiradus pakartotinai, programinéje jrangoje
sumaczinkite kaitinimo pakopg arba spausdinimo
greitj.

AtSaukite spausdinimo uzsakyma,

pakeiskite Srifto rasj.

Pakoreguokite programavima.

AtSaukite spausdinimo uzsakyma.
Sumazinkite spausdinamy duomeny kiekj.
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7.3

Klaidy salinimas

Problemy Salinimas

GlamzZoma pernesimo
dazjuoste.

Atvaizde yra iSsiliejimy arba
tusciy viety.

Pasibaigus pernesimo
dazjuostei, spausdintuvas
nesustoja.

Spausdintuvas vietoj
etikeCiy formato spausdina
simboliy seka.

Spausdintuvas transportuoja
etike€iy medziaga, taiau ne
pernesimo dazjuoste.

Atvaizde vertikalios baltos
linijos.

Atvaizde horizontalios baltos
linijos.

Atvaizdas vienoje puséje
Sviesesnis.

Lentelé 8.

Nesureguliuotas perneSimo dazjuostés
kreipiklis.

Nesureguliuotas galvutés prispaudimo
velenas.

Per plati perneSimo dazjuosté.
Nesdvari spausdinimo galvuté

Per auksta temperatara.
Nepalankus etike€iy ir pernesimo

dazjuostés derinys.

Programinéje jrangoje parinkta
termografiné spauda.

Spausdintuvas perjungtas j ASCII rezima.

Blogai jdéta perneSimo dazjuosté.

Nepalankus etikeCiy ir perneSimo
dazjuostés derinys.

NeSvari spausdinimo galvuté.

Sugedusi spausdinimo galvuté
(sugedo Sildymo taskai).

Spausdintuvas kirpimo arba dalijimo
rezimu eksploatuojamas su sgranka
[traukimas > sprendZia jrenginys.

Nesvari spausdinimo galvuté.

Nesureguliuotas galvutés prispaudimo
velenas.

Problemy $alinimas

Pernesimo dazjuostés eigos
nustatymas.
> 4.3 16 psl.

Galvutés prispaudimo veleno
nustatymas.
> 4.1.4 14 psl.

Naudokite pernesSimo dazjuoste, kuri
yra tik Siek tiek platesné uz etikete.

ISvalykite spausdinimo galvute.
> 6.3 20 psl.

Sumazinkite temperatlrg, naudodami
programine jrangg.

Naudokite kitos risies arba prekés
zenklo dazjuoste.

Programinéje jrangoje pertvarkykite |
terminio perneSimo spauda.

ISeikite i§ ASCII rezimo.

Patikrinkite pernesSimo dazjuostés eigg
ir padengtos pusés orientacijg bei
prireikus pakoreguokite.

Naudokite kitos rlsies arba prekés
Zenklo dazjuoste.

ISvalykite spausdinimo galvute.
> 6.3 20 psl.

Pakeiskite spausdinimo galvute.
> Techninés prieZilros instrukcija.

Perstatykite sgranka ties
[traukimas > visada.
> Konfiglravimo instrukcija.

ISvalykite spausdinimo galvute.
> 6.3 20 psl.

Galvutés prispaudimo veleno
nustatymas.
D> 4.1.4 14 psl.



Medziaga
Medziagos matmenys
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Pav. 21. MedZiagos matmenys

m Pavadinimas Matmenys, mm

XC Q4 XC Q6.3

B Etiketés plotis 20-116 46-176
A Atstumas tarp etikeciy >2

C Medziagos plotis (laikancioji medziaga, istisiné juosta) 24-120 50-180
DL Kairysis krastas 20
DR DeSinysis krastas 20

E Etiketés storis <0,1

F Laikanciosios medziagos storis <0,1

Q IStisinés juostos storis <0,3

- Medziagos praleidimo aukstis 2

H Etiketés aukstis, spausdinimo zonos aukstis =20

Vv ISstumti tusCig 220

e Esant mazoms etiketéms, plonoms medziagoms arba stipriems klijams, galimi apribojimai.
Kritinius naudojimo tikslus reikia iSbandyti ir aprobuoti.

¢ Atsizvelkite j atsparuma lenkimui! Medziaga turi galéti priglusti prie prispaudimo velenélio!

Lentelé 9. MedZiagos matmenys



8 Medziaga

8.2 Jtaiso matmenys

7
SX

Tarpo ir ! ‘

atspindzio jutikliai / ——°% =3
K ‘ SY1 o
Spausdinimo galvuté apacioje - - o
P g P ) / sy2 E
(Uo) 4
K ‘ >
Spausdinimo galvuté virSuje /f B 3 w

IT

Nuplésimo krastas / —————————

‘ 3
<

Pjovimo briauna 7/} — —— — — — — — —

Pav. 22. |taiso matmenys

m Pavadinimas Matmenys, mm

XC Q4 XC Q6.3
IC Atstumas nuo spausdinimo eilutés spausdinimo galvutei esant virSuje iki 20,7
CU karpytuvo pjovimo briaunos
Atstumas nuo spausdinimo eilutés spausdinimo galvutei esant virSuje iki 21,8 -
CSQ karpytuvo pjovimo briaunos
IT Atstumas nuo spausdinimo eilutés spausdinimo galvutei esant virSuje iki 13,5
nuplésimo krasto
J Atstumas nuo 1-ojo Sildymo krasto iki popieriaus eigos krasto 2,0 3,6
Spausdinimo plotis 105,7 162,6
SX Atstumas nuo tarpo ir atspindZio jutikliy iki popieriaus eigos krasto 5-60
t. y. leistinas atstumas nuo atspindzio zymuy ir iskirtimy iki rasto
SY1 Atstumas nuo tarpo ir atspindzio jutiklio iki spausdinimo eilutés 29,2
spausdinimo galvutei esant apacioje
SY2 Atstumas nuo tarpo ir atspindzio jutiklio iki spausdinimo eilutés 119,5
spausdinimo galvutei esant virSuje
uo Atstumas nuo spausdinimo eilutés spausdinimo galvutei esant apacioje 90,3

iki spausdinimo eilutés spausdinimo galvutei esant virSuje

Lentelé 10. Jtaiso matmenys



Medziaga

Atspindzio zymy matmenys

Etiketés su atspindzio IStisiné juosta su atspindzio
Zymomis Zymomis
Z Z

2
o
2
4
[}
>

X o m il

1 Z Virtuali etiketés pradzia
— 7,A # R J—
LEJ Atspindzio zyma '

Pav. 23. AtspindZio Zymy matmenys

Matmuo | Pavadinimas Matmenys, mm

A

N X Z r

Atstumas tarp etikeCiy

Atspindzio zymos plotis

Atspindzio zymos aukstis

Atstumas nuo zymos iki popieriaus eigos krasto

Atstumas nuo virtualios etiketés pradzios iki faktinés etiketés pradzios
» Programinés jrangos nuostatos pritaikymas

» AtspindZio Zymos turi bati galinéje medZiagos puséje.

» Etikeciy Sviesos uztvara atskaitos Zymoms priekinéje puséje pagal uzklausimg.
* Duomenys galioja juodoms Zzymoms.

» Spalvotos Zymos galimai neatpazjstamos. P> Atlikite iSankstinius testus.

Lentelé 11. Atspindzio Zymy matmenys

>2

>5
3-10
5-60

nuo 0 ikiA/
rekomen-
duojama: 0
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8.4

Medziaga
ISkirtimy matmenys

Etiketés su iSkirtimais

: TN
) - (-
X 2, X 2, X

P A Jﬁ Y Al p JF**Y P
Nli \ \N\ | \

krasty iskirtimui
Laikanciosios medziagos min. storis 0,06 mm

Pav. 24. |8kirtimy matmenys

IStisiné juosta su iSkirtimais

Eigos kryptis

<

m Pavadinimas Matmenys mm

A Atstumas tarp etikeciy

N ISkirtimo plotis
iSkertant krastuose
P ISkirtimo aukstis
X Atstumas nuo i8kirtimo iki popieriaus eigos krasto
Y Jutiklio nustatyta etiketés pradzia atpazjstant tarpg
z Atstumas nuo nustatytos etiketés pradzios iki faktinés etiketés pradzios

» Programinés jrangos nuostatos pritaikymas

Lentelé 12. ISkirtimy matmenys
Krasty ISilginiy skyliy Staciakampis Apskritas
iSkirtimas iSkirtimas iSkirtimas iSkirtimas
(@) || O
(D) — )
Nerekomenduojama!
Pav. 25.  I8kirtimy pavyzdziai

>5

>8
nuo 2 iki 10

5-60

ISkirtimo Stampo galiné

briauna
nuo 0 iki A—P

ISkirtimas tarp
etikeCiy

I
(@)

[

Nerekomenduojama!
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Leidimai
Nuoroda dél ES atitikties deklaracijos

XC serijos etikeciy spausdintuvai atitinka pagrindinius galiojancius ES direktyvy saugos ir sveikatos apsaugos
reikalavimus:

e 2014/35/ES direktyva, susijusi su tam tikrose jtampos ribose skirty naudoti elektros jrenginiy naudojimu

» Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

e 2011/65/ES direktyva dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo

ES atitikties deklaracija

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=4157

FCC

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the
interference at his own expense.
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